Minerva

INSTRUKCJA OBStUGI | KATALOG CZESCI

M9322BD

Przemystowa maszyna stebnowa do materiatow ciezkich z transportem dolnym
i gornym, napedem bezposrednim i obcinaczem nici

Minerva M9322BD  Producent: Precious (model PC9322B)

Ttumaczenie instrukgji oryginalnej - Przeczytaj przed uzyciem - Zachowaj instrukcje



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Aby w peni i bezpiecznie korzystac z funkcji maszyny, nalezy uzywac jej prawidtowo. Przed uzyciem uwaznie
przeczytaj instrukcje i przechowuj jg w bezpiecznym miejscu, aby méc do niej zajrze¢ w kazdej chwili.

Ostrzezenia oznaczono dwoma symbolami: trojkat z dtonig wciggang przez mechanizm — niebezpieczenstwo obrazen
operatora lub serwisanta; tréjkat z wykrzyknikiem — sprawy wymagajace szczegdlnej uwagi.

OSTRZ EZEN IE — zasady ogolne:

1. Stosuj podstawowe Srodki bezpieczenstwa, w tym opisane
ponizej, przy kazdym uzyciu maszyny.

2. Przed uzyciem przeczytaj wszystkie instrukcje, w tym
niniejsza. Uzywaj maszyny dopiero po upewnieniu
sie, ze spetnia przepisy bezpieczenstwa obowiagzujgce
w kraju uzytkowania.

3. Gdy maszyna jest gotowa do pracy lub pracuje, wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ na miejscu. Praca
bez nich jest niedozwolona.

4. Maszyne mogg obstugiwac wytacznie odpowiednio
przeszkoleni operatorzy. Podczas pracy nos
okulary ochronne.

5. Wytacz zasilanie lub wyjmij wtyczke z gniazda: przy
nawlekaniu igty i wymianie szpulki; przy wymianie igty,
stopki, ptytki Sciegowej, zabkow transportera i prowadnika
materiatu; przy podnoszeniu gtowicy; przy naprawach
i regulacjach; przy podtaczaniu i odtaczaniu ztgczy
sterownika i silnika; gdy odchodzisz od maszyny.

6. Jezeli olej lub smar dostanie sie do oczu albo na skére lub
zostanie potkniety, natychmiast przemyj to miejsce
i skontaktuj sie z lekarzem.

OSTRZEZENIE — zasilanie i otoczenie:

1. Maszyne trzeba uziemic: przewdd ochronny przewodu
zasilajgcego podtacz na state do uziemienia instalacji
zakfadu. Wtyczke montuje elektryk; podtaczaj ja wytacznie
do gniazda z uziemieniem. Zalecane jest zabezpieczenie
wytacznikiem réznicowopradowym.

2. Napiecie sieci nie moze przekraczac¢ 250 V AC i musi by¢
zgodne z napieciem na tabliczce znamionowej silnika.
Sterownika na 220 V nie podtaczaj do sieci 380 V — jezeli

to nastapi, natychmiast wytacz zasilanie i sprawdz napiecie.

3. Nie zasilaj maszyny przez przedtuzacz
z wieloma gniazdami.

10.

11.
12.

13.

. Nie wolno ingerowaé w czesci pod napieciem, niezaleznie

od tego, czy maszyna jest zasilana.

. Naprawy, przerébki i regulacje moga wykonywac tylko

przeszkoleni technicy. Do napraw uzywaj wytgcznie
czesci zamiennych dostarczonych lub zatwierdzonych
przez producenta.

. Przeglady i konserwacje wykonuje odpowiednio

przeszkolony personel; czesci elektryczne i elektroniczne —
wykwalifikowani elektrycy. Przy awarii czesci elektrycznej
natychmiast zatrzymaj maszyne.

Jezeli maszyna ma wyposazenie pneumatyczne (wersja HP):
przed naprawa odfacz sprezarke, odetnij doptyw
sprezonego powietrza i usun ci$nienie resztkowe

(nie dotyczy regulacji wykonywanych przez

przeszkolonych technikow).

Regularnie czy$¢ maszyne przez caty okres uzytkowania.
Maszyny uzywaj wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.
Przerébki wykonuj tylko zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa; producent nie odpowiada za szkody
wynikte z przerédbek.

Nie uderzaj w maszyne ani w sterownik i nie dziataj na

nie sita.

. Nie uzywaj maszyny na zewnatrz, w petnym stonhcu,

w temperaturze powyzej 45 °C lub ponizej 5 °C, przy
wilgotnosci ponizej 30 % lub powyzej 95 %, przy
grzejnikach i tam, gdzie skrapla sie para.

. Nie uzywaj maszyny w silnym zapyleniu, przy substancjach

zracych i lotnych gazach ani w poblizu silnych zrédet
zaktocen, np. zgrzewarek wysokiej czestotliwosci.

. Nie przygniataj przewodu zasilajgcego ciezkimi

przedmiotami, nie ciagnij go i nie zginaj nadmiernie.

. Przy pierwszym uruchomieniu szyj z matg predkoscia

i sprawdz kierunek obrotéw.
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1 Opis i dane techniczne

M9322BD to przemystowa maszyna stebnowa jednoigtowa (Scieg 301) do materiatdw Srednich i ciezkich,

z transportem dolnym i gérnym (stopka kroczaca), sterowana komputerowo, z napedem bezposrednim.
Transport i podciggacz nici napedzane sg fgcznikami, ni¢ zaplata chwytacz rotacyjny. Pompa olejowa smaruje
maszyne automatycznie; maszyna pracuje lekko, cicho i z matymi drganiami.

Przeznaczona do szycia skéry, ptétna, ciezkich tkanin obiciowych i tasm — np. toreb, pokrowcow foteli

samochodowych, namiotéw, sof.

Sterownik zapewnia automatyczne obcinanie nici, szycie zaprogramowane;j liczby $ciegéw i zatrzymanie igty

w zadanym potozeniu.

INSTRUKCJA PRODUCENTA

KATALOG PRODUCENTA (PC9322B-
D4)

Materiat

Maksymalna predkos¢ szycia

Maksymalna dtugos¢ sciegu

Skok igielnicy
Igta
Wznios stopki

Naprzemienny wznios stopek

Chwytacz
Smarowanie
Silnik

Przestrzen robocza (za igtg x
wysoko$¢)

Minerva

$redni i ciezki

2000 Sciegdéw/min

7 mm

35 mm
DPx17 nr 18-23
recznie 6 mm, kolanem 13 mm

stopka kroczaca < 5,5 mm, dociskowa
ok. 3,5 mm

duzy, smarowany automatycznie
automatyczne (pompa olejowa)

750 W

Opis i dane techniczne

bagaz, poduszki, namioty, sofy,
torby, rekawice

2200 Sciegdw/min

8 mm (wersja PC9322B-D4-12:
12 mm)

DPx17 nr 18-23
6/16 mm

2-5,5 mm

365 x 150 mm



INSTRUKCJA PRODUCENTA KATALOG PRODUCENTA (PC9322B-D4)

Masa netto / brutto — 51 /58 kg
Wymiary opakowania — 805 x 255 x 580 mm
WSKAZOWKA

Instrukcja i katalog producenta réznig sie w trzech
wartosciach: predkosci, dtugosci sciegu i wzniosie kolanowym.
Podajemy obie; wigzace sg dane na tabliczce znamionowej

i w potwierdzeniu zamowienia.

Zasilanie: sterownik jednofazowy ~220 V; dokfadne dane
znamionowe — na tabliczce silnika.

W oryginale kolejna wersja oznaczona jest PC9312B — ten sam
mechanizm z krotszym ramieniem (przestrzen robocza 265 x 130 mm).

Emisja hatasu

Dokumentacja producenta nie podaje deklarowanych wartosci emisji hatasu (LpA, niepewnosc K)
wedtug EN ISO 10821. Importer uzupetni je po otrzymaniu protokotu od producenta i udostepni na
zadanie: serwis@revorm.eu.

Poziom hatasu na stanowisku zalezy od predkosci szycia, materiatu i ustawienia maszyny. Pracodawca ocenia

narazenie na hatas na stanowisku pracy zgodnie z przepisami BHP.

Minerva Opis i dane techniczne



2 Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie

Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do szycia sciegiem stebnowym (301) skéry, ptétna, ciezkich tkanin

obiciowych, tasm i podobnych materiatow Srednich i ciezkich, w zaktadach przemystowych i rzemiesIniczych,

przez przeszkolonych operatoréw, po zamontowaniu na stole przemystowym.

Kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem.

1.

o v & W

A NIEDOZWOLONE UZYCIE

Przewidywalne niewtasciwe uzycie, ktérego nalezy unikac:

szycie materiatdw twardych (drewno, blacha, sztywne tworzywa) lub
grubszych, niz podano w danych technicznych

praca bez oston (ostony kota recznego, ostony podciggacza nici,
ostony palcéw)

przekraczanie maksymalnej predkosci szycia
obstuga przez osoby nieprzeszkolone lub przez dzieci
praca na zewnatrz, w wilgoci lub w atmosferze wybuchowej

pozostawianie wigczonej maszyny bez nadzoru

Minerva Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



A RYZYKA RESZTKOWE

Mimo zastosowanych oston podczas pracy pozostajg zagrozenia:

1. uktucie palca igta w strefie igty i stopki

2. zranienie oczu odtamkami ztamanej igty

3. pochwycenie palcéw, wtosoéw lub luznej odziezy przez koto reczne
i czesci wirujgce

4. przygniecenie palcow przy odchylaniu i opuszczaniu gtowicy

5. porazenie pradem przy uszkodzonej izolacji lub braku uziemienia

6. podraznienie skory i oczu olejem

7. hatas

8. skaleczenie nozami obcinacza nici

9. przygniecenie palcow przez stopke kroczaca i stopke dociskowa przy
automatycznym podnoszeniu i opuszczaniu

10. nagte uruchomienie — serwosilnik w spoczynku nie wydaje dzwieku

Srodki ochrony indywidualnej

Podczas szycia no$ okulary ochronne. Przy pracy z olejem i smarem no$ okulary i rekawice ochronne. Jezeli
hatas na stanowisku pracy przekracza 80 dB(A), stosuj ochronniki stuchu.

Transport i przechowywanie

Gtowica wazy 51 kg (z opakowaniem 58 kg; wedtug katalogu producenta). Przenos jg we dwie osoby,
trzymajac za ramie i ptyte podstawy — nie za koto reczne, pokrywy ani przewody. Przed transportem spusc
olej z miski olejowe;j.

Przechowuj maszyne w suchym, zamknietym pomieszczeniu, ostonietg przed kurzem. Przed ponownym
uruchomieniem po dtuzszym przechowywaniu oczysc jg i nasmaruj.

Zakleszczenie palca lub materiatu

Natychmiast zdejmij noge z pedatu i wytacz zasilanie. Poczekaj, az silnik catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie
uwolnij palec lub materiat, obracajac koto reczne reka. W razie skaleczenia igtg lub nozem udziel pierwszej
pomocy i wezwij pomoc medyczna.

4 | Minerva Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



3 Instalacja

WSKAZOWKA

Gtowice montuje sie na stole przemystowym z wycieciem pod miske

olejowa. Gtowica jest ciezka — przenos jg we dwie osoby.

Minerva

Montaz miski olejowej

1.

Instalacja

Wtéz dwie podktadki amortyzujace gtowicy @
w przednie narozniki miski olejowej (.

W16z dwie podktadki amortyzujace ) w tylne
narozniki miski olejowej (.

Osadz miske olejowg @ poziomo
w wycieciu blatu.

Wtéz dwa gumowe gniazda zawiaséw B
w wyciecia blatu.



Montaz gtowicy

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburacz, trzymajac
palce z dala od zawiaséw i krawedzi blatu. Przed
odchyleniem upewnij sie, ze podpdrka gtowicy jest
na miejscu.

A OSTRZEZENIE

Upewnij sig, ze podpdrka gtowicy jest wtozona
w otwor do konca. Jezeli nie siega najnizszego
potozenia, gtowica przy odchylaniu moze sie
przewrdci¢ — to niebezpieczne.

1. Wt6z popychacz podnosnika kolanowego (.

2. Wtbz dwa zawiasy gtowicy @ w dwa otwory
w ptycie podstawy gtowicy.

3. Zaczep zawiasy gtowicy o gniazda
zawiasow w blacie i stabilnie opus¢ gtowice
w wyciecie blatu.

4. Wi6z podporke gtowicy ® w otwér w blacie.

Montaz podnosnika kolanowego

W16z odbijak kolanowy @ z wygietym pretem
i ztaczka na o$ przegubu @ i lekko dokrec sruby .

Instalacja
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Regulacja podnosnika kolanowego

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Instalacja

Obroé¢ dzwignie recznego podnosnika @), aby
catkowicie opusci¢ stopke .

Poluzuj nakretke .

Wkrecajac $rube ®), ustaw ogranicznik
podnosnika kolanowego tak, aby obracat
sie 0 2 mm.

Dokre¢ nakretke .
Poluzuj nakretke @.

Obrdé¢ srube @ tak, aby odlegtosé od jej
konca do ogranicznika wynosita 8 mm.

Obracajac Srube ® i naciskajac odbijak
kolanowy, ustaw wznios stopki (odlegtos¢
spodu stopki od ptytki Sciegowej) w granicach
do 13 mm.

Po regulacji dokre¢ nakretke @).



4 Smarowanie i docieranie

Smarowanie

@ Maksymalny poziom oleju

Minimalny poziom oleju

@ Sruba spustowa oleju

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz zasilanie. Przypadkowe
nacisniecie pedatu uruchomi maszyne i moze spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Poziom oleju nie moze spas¢ ponizej znaku B — olej przestanie
dociera¢ do mechanizmow, ktére sie nagrzejg i moga sie zatrzed.

llos¢ oleju: olej wlewa sie do miski olejowej wedtug znakéw na misce — A to poziom najwyzszy, B najnizszy.

Uzywaj wytacznie oleju do szybkoobrotowych maszyn do szycia nr 18. Przed uruchomieniem uzupetnij olej
do znaku A.

B Minerva Smarowanie i docieranie



Wymiana oleju

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz zasilanie. Przypadkowe

nacisniecie pedatu uruchomi maszyne i moze spowodowac¢ obrazenia.

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz, trzymajac palce z dala od
zawiasow i krawedzi blatu. Przed odchyleniem upewnij sie, ze
podporka gtowicy jest na miejscu.

1. Odchyl gtowice, wykrec srube spustowg C i spusc caty zuzyty olej.

2. Oczys¢ miske olejowa, mocno wkrec srube spustowa C i wlej
Swiezy olej.

@ Minerva Smarowanie i docieranie




Docieranie

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Ta czynnos$¢ wymaga pracujacej maszyny.
Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od igty,
stopek, podciggacza nici i kota recznego.

Dotyczy nowej maszyny oraz maszyny nieuzywanej
przez dtuzszy czas.

1. Zdejmij gumowa zaslepke A u gory gtowicy
i pokrywe czotowa. Nasmaruj obficie miejsca
wskazane na rysunku, a nastepnie zat6z
pokrywe czotowa.

2. Podnies stopke i uruchom maszyne z mata
predkoscia (1000-1500 sciegdbw/min).
Obserwuj przez wziernik oleju C, czy olej

Minerva

sie rozpryskuje.

3. Gdy smarowanie dziata prawidtowo,
pozostaw maszyne na 30 minut na matej
predkosci, a nastepnie stopniowo zwiekszaj
predkos¢ szycia.

4. Przez okoto miesigc uzytkowania maszyna sie

dociera; potem zwieksz predkosc
odpowiednio do rodzaju pracy.

Smarowanie i docieranie



5 Obstuga
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Zaktadanie igty

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Obracajac koto reczne, ustaw igte
W najwyzszym potozeniu.

2. Poluzuj wkret uchwytu igty @.
3. Wsun igte @ prosto do oporu (az dotknie dna

otworu igielnicy), dtugim rowkiem w lewo,
i dokre¢ wkret .

Zaktadanie i wyjmowanie bebenka

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Igta musi by¢ w najwyzszym potozeniu.
Odciggnij zapadke bebenka @ i nasun
bebenek na chwytacz. Sprawdz, czy ptytka
ustalajgca bebenka weszta w rowek na
trzpieniu chwytacza.

2. Aby wyja¢ bebenek, odchyl zapadke do
konca i, trzymajac ja, powoli zdejmij bebenek.
Szpulka pozostanie wtedy w bebenku
i nie wypadnie.

Obstuga



80%

i

Standard line
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Nawijanie szpulki

A OSTRZEZENIE

Ta czynnos¢ wymaga pracujgcej maszyny.
Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od igty,
stopek, podciggacza nici i kota recznego.

1. Wiacz zasilanie. Nasun szpulke do oporu na
watek nawijacza 2.

2. Nawin ni¢ kilka razy na szpulke
w kierunku strzatki.

3. Docisénij dzwignie nawijacza .
Podnies stopke.

4. Wcisnij pedat — nawijanie rozpocznie
sie samo.

5. Gdy szpulka sie napetni, dzwignia nawijacza
3 sama wrdci do potozenia wyjéciowego.

WSKAZOWKA

Jezeli ni¢ nawija sie nierowno, poluzuj wkret
prowadnika @ i przesun go.

lloé¢ nawijanej nici reguluje sie wkretem ® na
dzwigni nawijacza. Wtasciwa ilo$¢: ni¢ nawinieta
réwno do 80 % Srednicy szpulki.

Obstuga




Ni¢ dolna

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Hilite

silk thread

ek

Ordinary cotton thread

1 Hi50mmik 3
Leave 50mm thread out

silk thread

1. Obracajac koto reczne, ustaw igte
W najwyzszym potozeniu.

2. Ni¢ na szpulce powinna mie¢ skret prawy (Z).
W16z szpulke do bebenka.

3. Trzymajac koniec nici, wprowadz jg
w szczeline @ bebenka i wyciggnij spod
sprezynki 2 przez wyciecie @ na jej koncu.

4. Gdy ciggniesz ni¢, szpulka powinna obracaé
sie zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

5. Odchyl zapadke @ i zat6z bebenek na
chwytacz — ptytka ustalajaca bebenka musi
wejs¢ w rowek na trzpieniu chwytacza.

Nic¢ gorna

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Minerva

Obstuga

Przed nawlekaniem ustaw podciggacz nici

W najwyzszym potozeniu — ufatwia to nawlekanie
i zapobiega wysunieciu sie nici z ucha igty na
poczatku szycia.

Prowadz ni¢ droga pokazang na rysunku.
Powiekszenia pokazuja dwa warianty: dla zwyktej
nici bawetnianej i dla nici jedwabnej. Za igta zostaw
okoto 50 mm nici.




12 Dtugosc sciegu

1. Wcisnij przycisk blokady @ i obroé pokretto
@ tak, aby zadana liczba staneta na wprost
kreski na przycisku.

WSKAZOWKA
Im wieksza liczba, tym dtuzszy scieg.
Przy zmianie na mniejsza liczbe pokretto obraca sie

Izej, gdy dzwignia szycia wstecznego @ jest
wcisnieta do potowy.

Szycie i szycie wsteczne

A OSTRZEZENIE

Dzwigni i przycisku szycia wstecznego uzywa sie podczas szycia —
trzymaj palce z dala od igty i stopek.

1. Wiacz zasilanie wytacznikiem.
2. Wcisnij pedat — maszyna zacznie szy¢.
3. Podczas szycia wcisniecie dzwigni szycia wstecznego @ lub przycisku

@ powoduije transport do tytu; po zwolnieniu maszyna znéw szyje
do przodu.

Minerva Obstuga




6 Naprezenie nici i docisk stopki

Naprezenie nici

2 e wr v : Scieg prawidtowy (u géry): ni¢ gérna i dolna splataja
(N m W |9 sie w srodku materiatu.

Ni¢ gbrna za stabo naprezona (srodek): zwieksz
naprezenie nici gornej albo zmniejsz naprezenie
nici dolne;j.

% W v v i i¢ gdrna za mocno naprezona (u dotu): zmniejsz
Y AN AW AW SV SN ST prezona (u dotu): zmnie

naprezenie nici gornej albo zwieksz naprezenie
nici dolne;j.

7\ |

I

4

bobbin thread

@ Sruba naprezenia bebenka (ni¢ dolna)

@ Nakretka naprezacza (ni¢ gdrna)
g

strengthen

weaken
strengthen

Ni¢ dolna: naprezenie reguluje sie $rubg D na bebenku. Jest prawidtowe, gdy bebenek zawieszony na nici
opada powoli pod wtasnym ciezarem.

Ni¢ gérna: dopiero po ustawieniu nici dolnej opus¢ stopke i ustaw naprezenie nakretka naprezacza (2 tak,
aby powstawat prawidtowy $cieg.

Minerva NapreZenie nici i docisk stopki



Docisk stopki
B3 15 P

weaken _ — |
>

1. Poluzuj nakretke kontrujgcg @ $ruby docisku.

2. Obracajac $rube docisku @), ustaw docisk
stopki; gdy docisk jest za maty, wkrec
$rube @.

3. Dokre¢ nakretke kontrujacg .
WSKAZOWKA

Docisk ustaw mozliwie najmniejszy, przy ktérym
materiat sie nie $lizga.

Dtugos¢ nici po obcieciu

16

Dtugosc reguluje sie nakretka naprezacza
wstepnego (D. Podczas obcinania naprezacz
gtowny sie otwiera i ni¢ gorng napreza tylko
naprezacz wstepny.

1. Dokrecenie nakretki @ skraca koncowke
nici gérne;j.

2. Poluzowanie nakretki D wydtuza koncowke
nici gorne;j.

WSKAZOWKA
Standardowa dtugos¢ koncéwki nici
gornej: 40-70 mm.

Minerva NapreZenie nici i docisk stopki



Sprezyna kompensacyjna

@ Sprezyna kompensacyjna
Stopka

Duzy prowadnik nici

Wkret ustalajacy

Zespot naprezacza

Rowek trzpienia naprezacza

Sitomierz

QOO

Numerical

0.3 ~0.6N

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz zasilanie. Przypadkowe
nacisniecie pedatu uruchomi maszyne i moze spowodowac obrazenia.

Potozenie standardowe: przy opuszczonej stopce @ sprezyna kompensacyjna @ jest 5-8 mm powyzej gornej

powierzchni duzego prowadnika nici 3.
1. Opusc stopke @.
2. Poluzuj wkret ustalajacy @.
3. Obracajac zespdt naprezacza ®), ustaw potozenie sprezyny.

4. Dokre¢ wkret ustalajagcy @.

Minerva NapreZenie nici i docisk stopki



Sita standardowa sprezyny: 0,3-0,6 N.

1. Wyciagnij troche nici gornej z naprezacza ® i przytrzymaj ja palcem.

Pociagnij ni¢ w dot, az sprezyna ) zréwna sie z gorng powierzchnig

duzego prowadnika @) — w tym potozeniu mierzy sie site sprezyny.

trzpienia naprezacza.

WSKAZOWKA
Przy pomiarze sitomierzem (@ odczytuj warto$¢ na czerwonej kresce.

Site sprezyny D ustawia sie wkretakiem wtozonym w rowek ®

18

\._/ Enhance
bif ] P 5% Weakened
= =

Prowadnik nici na korpusie

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci

= d@

wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

W potozeniu standardowym wkret @ jest w $rodku
zakresu regulacji prowadnika .

1. Poluzuj wkret @ i przesun prowadnik.

Minerva

2. Przy materiatach grubych przesun prowadnik
w lewo — podciggacz pobierze wiecej nici.

3. Przy materiatach cienkich przesuh prowadnik
w prawo — podciggacz pobierze mniej nici.

4. Dokre¢ wkret .

NapreZenie nici i docisk stopki



7 Regulacje mechanizméw

WSKAZOWKA

Naprawy, przerdbki i regulacje moga wykonywac tylko przeszkoleni
technicy (patrz zasady bezpieczenstwa). Po kazdej regulacji dokre¢
poluzowane $ruby, zatéz zdjete pokrywy i zaslepki, obroc¢ koto reczne

reka i sprawdz, czy nic nie koliduje.
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Wysokos¢ stopki

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Standardowy wznios stopki @ podniesionej
dzwignia @ wynosi 6 mm.

1. Poluzuj $rube regulacji docisku 3, aby drazek
i stopka @ uniosty sie.

Minerva

2. Podtdz pod stopke @ ptytke wzorcowa
o grubosci 6 mm.

3. Poluzuj $rube @ i ustaw wysoko$¢ stopki .

4. Dokrec érube @.

Regulacje mechanizmow
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Wysokos¢ zgbkow transportera

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Przy maksymalnej dtugosci sciegu zabki
@ powinny wystawac 1,2 mm ponad
ptytke sciegowa.

2. Aby zmieni¢ wysoko$¢, poluzuj $rube @

i obrd¢ widetki podnoszenia transportera (.
Dokre¢ $rube .

Nachylenie zabkoéw transportera

Concave point
M s

1]

- s
* NN

R

'
€D @ T Loy S 7
—_—

(@A)
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Standard

Front lower

P
Q) * 70 N SN WEE

(EB)

Front high

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Nachylenie standardowe: gdy zabki wystaja nad
ptytke i sg w najwyzszym potozeniu, znacznik
(wgtebienie) na watku mimosrodowym korby &
jest poziomo.

1. Obracajac koto reczne, ustaw zgbki
W najwyzszym potozeniu nad ptytka Sciegowa.

2. Poluzuj $rube korby belki transportera @.

Minerva

3. Obroc¢ watek, ustawiajgc znacznik w zakresie
90° wzgledem potozenia standardowego.

4. Dokrec $rube @.

Regulacje mechanizmow



Nachylenie zabkoéw transportera

WSKAZOWKA

Przéd zabkdw opuszczony (A) zapobiega marszczeniu materiatu; przod
podniesiony (B) — zbaczaniu materiatu.

Po zmianie nachylenia ponownie ustaw wysoko$¢ zabkow.

22
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Réznica dtugosci Sciegu
do przodu i wstecz

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Zdejmij tylng pokrywe. Poluzuj $rube M
i obro¢ mimosrodowy sworzen tgcznika
regulacji $ciegu @: zgodnie z ruchem
wskazowek zegara — Scieg do przodu sie
wydtuza, wsteczny skraca; przeciwnie — $cieg
do przodu sie skraca, wsteczny wydtuza.

2. Dokre¢ érube .

Zwalniacz naprezenia

Minerva

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Gdy stopka jest podnoszona, talerzyki
naprezacza sie rozchylajg; moment rozchylenia
mozna regulowac.

1. Zdejmij gumowa zaslepke z tytu gtowicy.

Regulacje mechanizmow



Zwalniacz naprezenia

2. Wkretakiem poluzuj $rube @ lewej dZzwigni podnosénika

kolanowego — krzywka zwalniacza da sie przesuwac.

3. Przesuniecie krzywki w prawo opdznia rozchylenie, w lewo —
przyspiesza. Dokre¢ srube D i zatéz zaslepke.
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it EH R = &
Machine needle Standard
synchronization in advance

WHREFHE
Machine needle
lag synchrnnizationJ

Minerva

Synchronizacja igty i transportu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Potozenie standardowe: gdy zabki opadaja

z najwyzszego potozenia, srodek ucha igty @, gérna
powierzchnia ptytki $ciegowej @) i wierzchotek
zabkéw D sa na jednym poziomie. Ustawia sie je
potozeniem krzywki transportu i krzywki
podnoszenia transportera.

1.

2.

Zdejmij tylng pokrywe.

Obracaj koto reczne lewa reka przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara. Srodek trzeciego
wkretu ® krzywki podnoszenia ustaw

na wprost $rodka drugiego wkretu @

kota zebatego watu gtéwnego, nieco
ponizej niego.

Obracaj dalej przeciwnie do ruchu wskazdéwek
zegara. Srodek trzeciego wkretu @ krzywki
transportu ustaw na wprost srodka drugiego
wkretu ® krzywki podnoszenia ®), nieco
powyzej niego.

Aby ustawi¢ potozenie inne niz standardowe,
poluzuj trzy wkrety krzywki podnoszenia

i obré¢ nieco krzywke @ w kierunku A lub B:

kierunek A — mocniejsze zaciggniecie Sciegu,
kierunek B — mniejsze ryzyko zginania igty.

Dokrec wszystkie wkrety.

Regulacje mechanizmow
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llos¢ oleju w chwytaczu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Minerva

Regulacje mechanizmdw

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburacz, trzymajac
palce z dala od zawiaséw i krawedzi blatu. Przed
odchyleniem upewnij sie, ze podpdrka gtowicy jest
na miejscu.

1. Odchyl gtowice i obroc srube regulacji ilosci
oleju @: w strone , K" (duza) — wiecej oleju,
w strone ,/J\" (mata) — mniej.




Wysokos¢ igielnicy i potozenie chwytacza

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

lgielnica

Dolna tuleja igielnicy
Gumowa zaslepka
Sruba korby igielnicy
Ostrze chwytacza

Igta

DEOEEEE

Sruby chwytacza

Wysokos¢ igielnicy: gdy igielnica jest w najnizszym potozeniu, gérna kreska na igielnicy @ zréwnuje sie
z dolng krawedzig dolnej tulei igielnicy @.

1. Obracajac koto reczne, opus¢ igielnice do najnizszego potozenia;
wyjmij gumowa zaslepke 3.

2. Poluzuj $rube @ i przesun igielnice D w gore lub w dét.

3. Dokrec érube @ i wtéz zaslepke .

Minerva Regulacje mechanizmow



Potozenie chwytacza: gdy igielnica unosi sie z najnizszego potozenia i druga od gory kreska (B) zréwna sie
z dolng krawedgzig tulei ), ostrze chwytacza ® jest na osi igty ®.

1. Obracajac koto reczne, podnies igielnice D z najnizszego potozenia, az
druga od gory kreska (B) zréwna sie z dolng krawedzig tulei .

2. Poluzuj $ruby @ i ustaw ostrze chwytacza na osi igty ®, z odstepem
miedzy ostrzem a boczng powierzchnig igty 0,05 mm.

3. Dokrec éruby @.
WSKAZOWKA

Gdy igielnica uniesie sie 0 2 mm, odlegtosc od gérnej krawedzi ucha
igty do ostrza chwytacza wynosi 1,3-1,8 mm.

57 Wydajnos¢ pompy olejowej

A OSTRZEZENIE

Ta czynnos$¢ wymaga pracujacej maszyny.
Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od igty,
stopek, podciggacza nici i kota recznego.

1. Uruchom maszyne na matej predkosci
i obserwuj wziernik oleju.

2. Jezeli olej sie nie rozpryskuje, zatrzymaj
maszyne, wytacz zasilanie i obrdc ptytke
regulacyjng pompy D tak, aby zakryta otwér
olejowy .

Minerva Regulacje mechanizmdw
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Minerva

Transport gorny

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Réwnoczesny transport gorny i dolny to
podstawowa cecha tej maszyny. Zaleznie od tarcia
materiatu i wymagan wyrobu ustawia sie odlegtos¢
L miedzy osig watka stopki kroczacej a suwakiem
stopki kroczace;.

Zwiekszenie L zwieksza posuw gorny; zmniejszenie
L — zmniegjsza.

Tak samo, w pewnych granicach, ustawia sie posuw
gorny wiekszy lub mniejszy od dolnego, gdy wyréb
tego wymaga.

Naprzemienny wznios stopek

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Woznios stopki kroczacej i stopki dociskowej dobiera
sie w pewnych granicach do zwartosci materiatu.
Przy typowych materiatach $rednich i ciezkich
stopka kroczaca unosi sie do 5,5 mm, dociskowa —
okoto 3,5 mm.

Przy niezmienionych pozostatych ustawieniach
suma obu wznioséw jest stata: gdy rosnie
wznios stopki kroczacej, maleje wznios
dociskowej, i odwrotnie.

Regulacje mechanizmow



Naprzemienny wznios stopek

Regulacja: poluzuj srube A korby regulacyjnej tgcznika mimosrodu. Obrét przedniej korby podnoszenia
stopek w gore (jak na rysunku) zwieksza wznios stopki kroczacej, w dét — zmniejsza. Nie obracaj korby za
daleko. Dokre¢ $rube, obroc koto reczne reka i sprawdz, czy wszystko dziata prawidtowo.

TN

Q)
-
3]
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Catkowity wznios stopek

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Minerva

Regulacje mechanizmow

Aby zmieni¢ wznios obu stopek, poluzuj srube
A facznika mimosrodu i zmien odlegtosé B miedzy
osig tej Sruby a osig watka podnoszenia stopek.

Mniejsza odlegtosé B — wiekszy wznios obu stopek;
wieksza — mniejszy. Zakres regulacji jest
ograniczony, zmieniaj jg niewiele.

Dokrec srube, powoli obrdc wat gtdwny reka,
sprawdz, czy nic nie koliduje, i dopiero wtedy
uruchom maszyne.

Odstep miedzy stopkami

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Przy dtugim $ciegu stopka kroczaca przesuwa sie
dalej do przodu i do tytu, przy krétkim — mniej.
Przdd wyciecia stopki kroczacej nie moze uderzac
w tyt stopki dociskowej; zachowaj miedzy nimi
odstep C, zwykle ok. 1,5 mm.

Przy krétkim Sciegu przesun stopke kroczaca blizej
igielnicy: poluzuj Srube korby regulacyjnej tacznika
i obro¢ watek wahliwy stopki w gore, pilnujac
odstepu C.



8 Obcinacz nici

A UWAGA

Obcinacz znajduje sie pod ptyta maszyny — gtowice odchylaj
i opuszczaj oburgcz. Noze sg ostre: nie dotykaj ich krawedzi.

Wi RERENaN
Farkeil shaft

Budowa obcinacza

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.
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T1%8

° Bracket

Rysunek pokazuje zespoét obcinacza z nazwami
czesci; ich numery katalogowe sg w grupie G
katalogu czesci.

N6z staty i n6z ruchomy

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Minerva

1. Odstep miedzy nozem statym (D a nozem

ruchomym @ ma wynosi¢ 0,3 mm.

2. Potozenie podstawy noza statego lub samego

noza statego ustaw jak na rysunku.

3. Zdejmij zaczep ustalajacy bebenka i zamontu;j

podstawe noza statego.

Obcinacz nici



A%
Spring
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Watek korby krzywkowe;j

[SEE R

Cam crank 1

AL d 42

Cam crank 2

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Solencid

mounting bracket

1. Przy montazu najpierw zatdz watek korby
krzywkowej D na ptyte podstawy.

2. Korbe krzywkowa 1 zamontuj jak na rysunku,
mocujac ja na ptaskiej powierzchni watka .

3. Lekko obracajac watek D, zamontu;
ogranicznik 2 na ptaskiej powierzchni
watka .

Elektromagnes obcinacza

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Minerva

Obcinacz nici

Skok elektromagnesu: standardowo 6,0 mm;
reguluje sie go nakretka A.

1. Elektromagnes mocuje sie srubami B i C.

2. Przy montazu zachowaj odstep T mm miedzy
ptytkg napedowa @ a korba krzywkowa @.

3. Gdy elektromagnes zadziata, miedzy korbg 3
a korba (@ powinien by¢ odstep 0,5 mm — to
stan standardowy. W razie potrzeby przesun
wspornik elektromagnesu w kierunku strzatki
na rysunku.



Minerva

Krzywka obcinacza i noze

A OSTRZEZENIE

Ta procedura wymaga wigczonego zasilania.
Zdejmij noge z pedatu i nie dotykaj go; koto
reczne obracaj wytacznie reka; trzymaj palce
z dala od igty i nozy. Po zakonczeniu wytacz
zasilanie przed dalszymi pracami.

1. Przy podciggaczu nici w najwyzszym
potozeniu wysterowany elektromagnes obroc
krzywke obcinacza @ do przodu, az dotknie
rolki, i zamocuj krzywke.

2. Po wytaczeniu elektromagnesu korba @
wraca do potozenia wyjsciowego; miedzy
krzywka a czotem rolki powstaje standardowy
odstep 0,5-1,0 mm.

3. Odlegto$¢ noza ruchomego @ od osi ighy:
7,5 mm; noza statego @ od osi igly: 5 mm.

4. Uruchom elektromagnes i maszyne: krzywka
obraca néz ruchomy D w prawo. Gdy
néz ruchomy jest w skrajnym lewym
potozeniu, odstep od noza statego @
wynosi 1,5-2,0 mm.

WSKAZOWKA

Jezeli obcinanie jest niepewne, zwtaszcza grubych
nici, zwieksz site docisku nozy: poluzuj nakretke B
i ustaw ja Sruba A.

Obcinacz nici



9 Czyszczenie

Minerva

Czyszczenie



Minerva

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburacz, trzymajac
palce z dala od zawiaséw i krawedzi blatu. Przed
odchyleniem upewnij sie, ze podpdrka gtowicy jest
na miejscu.

10.

Podnie$ stopke. Wykre¢ dwie $ruby
i zdejmij ptytke $ciegowa @.

Oczysc¢ zabki transportera
miekkim pedzelkiem.

Zatbz ptytke Sciegowa @ i dokrec dwie
$ruby .

Powoli obracaj koto reczne i sprawdz, czy igta
trafia w Srodek otworu ptytki sciegowej. Jezeli
nie — sprawdz, czy igfa nie jest wygieta,

poluzuj $ruby @ i ponownie ustaw ptytke .

Obracajac koto reczne, podnies igte ponad
ptytke i sprawdz, czy ostrze igty nie jest
stepione; stepiona igte wymien.

Odchyl gtowice. Wyjmij bebenek @.

Miekka szmatka usun kurz z chwytacza
i sprawdz, czy nie jest uszkodzony.

Wyjmij szpulke z bebenka i wytrzyj
bebenek szmatka.

W16z szpulke do bebenka i zatdz bebenek
na chwytacz.

Oczysc z kurzu sitko pompy olejowej (A).

Czyszczenie



10 Panel sterowania i parametry

WSKAZOWKA

Rozdziat przettumaczono z instrukcji sterownika dotgczonej przez
producenta. Predkosci podano w $ciegach na minute.

Przyciski panelu

PRZYCISK

FUNKCJA

Ryglowanie poczatkowe
(symbol A-B)

Ryglowanie koncowe
(symbol C-D)

Szycie swobodne

Ryglowanie ciggte (symbol
W)

Stata liczba $ciegow
(symbol E)

Programy wieloodcinkowe
M]

[S]
Igta w gore / potscieg

Start automatyczny

Obcinanie nici (nozyczki)
[P]
[+1/1-]

Pozycja igty po zatrzymaniu

Stopka

tagodny start

Zacisk nici

Predkos¢ maksymalna (dwa

przyciski)

Minerva

Wybor ryglowania na poczatku szwu: odcinek B, odcinki A i B jednokrotnie lub A i B dwukrotnie.
Wybér ryglowania na koncu szwu: odcinek C, odcinki C i D jednokrotnie lub C i D dwukrotnie.

Wcisniecie przodu pedatu — szycie; pedat w potozeniu neutralnym — zatrzymanie; wcisniecie tytu pedatu —
obciecie nici.

Po wcisnieciu przodu pedatu maszyna wykonuje wszystkie odcinki ryglowania D razy i obcina ni¢. Raz rozpoczetego
cyklu nie przerywa — chyba ze wcisniesz tyt pedatu.

Szycie odcinkami E, F, G, H o zadanej liczbie $ciegdw. Pedat w potozeniu neutralnym zatrzymuje maszyne
w dowolnym odcinku; ponowne wcisniecie dokancza reszte Sciegdw.

Wzory ztozone z 4, 7, 8 i wiecej odcinkéw (P1-PF). Gdy na wyswietlaczu jest P1-PF, przyciskiem [S] potwierdzasz
zmiane: najpierw liczby odcinkéw, potem liczby $ciegéw w odcinku.

Zatwierdzenie i zapis. Zmienione wartosci parametrow zapisuje sie przyciskiem [S].
Po zatrzymaniu (oprdcz ryglowania ciagtego) podnosi igte albo dodaje pét Sciegu.

W szyciu swobodnym tylko sygnat dzwiekowy. W szyciu ze stata liczba $ciegdw jedno wcisniecie pedatu wykonuje
caty odcinek E, F, G lub H; kolejne wcisniecia — nastepne odcinki.

Wiacza lub wytgcza obcinanie; zgaszony symbol — funkcja wytaczona.

Krétkie nacisniecie — parametry uzytkownika. Przytrzymanie przy wiaczaniu — parametry serwisowe.
Zmiana liczby $ciegéw odcinkéw A-H, wybdr parametru, zmiana wartosci parametru.

Swieci symbol igty w gérze — maszyna staje z igta w gorze; symbol iglty w dole — z igta w dole.

Symbol nozyczek ze stopka — stopka unosi sie po obcieciu nici; symbol zatrzymania ze stopka — po zatrzymaniu
silnika; oba — w obu przypadkach; zaden — automatyczne podnoszenie wytgczone.

Swieci — pierwsze $ciegi szyte wolno; zgaszony — funkcja wytgczona.
Swieci — zacisk nici na poczatku szwu wiaczony; zgaszony — wytgczony.

Zwiekszanie i zmniejszanie predkosci maksymalnej; minimum 200 $ciegédw/min, maksimum nie wyzej niz ustawit
serwisant.

Panel sterowania i parametry



Reczne ustawienie potozenia igty

Ao OE] L 12 3 To 15 Te 17 15 To Znaki na wyswietlaczu
Display [} -
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A OSTRZEZENIE

Ta procedura wymaga wigczonego zasilania. Zdejmij noge z pedatu
i nie dotykaj go; koto reczne obracaj wytacznie reka; trzymaj

palce z dala od igty i nozy. Po zakonczeniu wytacz zasilanie przed
dalszymi pracami.

1. Przytrzymaj [S] i wtacz zasilanie — sterownik otworzy parametr P72
(korekta potozenia igty).

2. Obracajac koto reczne, ustaw igte w potozeniu gérnym; wartosc
parametru zmienia sie razem z potozeniem kota.

3. Nacisnij [S], aby zapisa¢ — potozenie zatrzymania igty dostosuje sie
samo. [P] — wyjscie bez zapisu.

Przywrécenie ustawien fabrycznych

1. Przytrzymaj dwa lewe przyciski [-] i wtacz zasilanie.

2. Nacisnij dwukrotnie [S], aby potwierdzi¢; wytacz i ponownie
wiacz zasilanie.

Parametry uzytkownika — na ekranie roboczym nacisnij [P]

PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE OPIS

P01 Maksymalna predkos¢ szycia 100-3700 2200 Najwyzsza predkos¢ szycia.

P02 Krzywa przyspieszania (%) 1-100 80 Im wieksza warto$¢, tym szybciej maszyna przyspiesza.

P03 Igta w gorze / w dole UP/DN DN UP — zatrzymanie z igta w gérze; DN — z igtg w dole.
Minerva Panel sterowania i parametry



PARAMETR  FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS

P04 Predkos¢ ryglowania poczatkowego 200-3200 1200

P05 Predkos¢ ryglowania koncowego 200-3200 1200

P06 Predkosc ryglowania ciggtego 200-3200 1200

PO7 Predkos$¢ tagodnego startu 200-1500 400

P08 Liczba Sciegow tagodnego startu 0-99 2 Jednostka: pot Sciegu.

P09 Predkosc szycia ze stata liczba 200-4000 2200 Gdy P34 = A (lub przy sterowaniu jednym wcisnieciem).

Sciegow
P10 Automatyczne ryglowanie koricowe ON/OFF  ON ON — po szyciu odcinkami maszyna sama wykonuje
po szyciu ze statg liczba Sciegow ryglowanie C-D; OFF — nie wykonuje. Dziata tylko przy P11 =
B.

P11 Tryb ryglowania J/B J J (typ Juki) — dziata przy zatrzymanej i pracujacej maszynie; B
(typ Brother) — tylko przy pracujacej.

P12 Tryb ryglowania poczatkowego A/M A A — jedno wcisniecie pedatu wykonuje cate ryglowanie; M —
sterowane pedatem, silnik mozna zatrzymac¢ w dowolnej
chwili.

P13 Po ryglowaniu poczatkowym CON/STP  CON CON — maszyna szyje dalej, jezeli pedat jest wcisniety; STP —
maszyna staje.

P14 tagodny start ON/OFF OFF

P15 Tryb dodawania $ciegu 0-2 0 0 — pot Sciegu; 1 — caty Scieg.

P16 Liczba éciegéw B ryglowania Ustawia sie przyciskami panelu; tu bez dziatania.

poczatkowego

P17 Liczba powtdrzen ryglowania Ustawia sie przyciskami panelu; tu bez dziatania.

poczatkowego

P18 Korekta $ciegu ryglowania 0-200 138 Wieksza warto$¢ — pdzniejsze zadziatanie.

poczatkowego 1
P19 Korekta $ciegu ryglowania 0-200 153 Wieksza warto$¢ — pdzniejsze zadziatanie.
poczatkowego 2

P20 Tryb ryglowania koncowego A/M A A — petne wcisniecie tytu pedatu wykonuje cate ryglowanie;
M — sterowane pedatem.

P21 Ryglowanie konhcowe ON/OFF  ON Wybor z panelu ma pierwszenstwo.

p22 Liczba éciegéw C ryglowania Ustawia sie przyciskami panelu.

koncowego

P23 Liczba éciegéw D ryglowania Ustawia sie przyciskami panelu.

koncowego

P24 Prég napiecia pedatu przy cofnieciu 30-1000 110

P25 Korekta $ciegu ryglowania 0-200 138 Wieksza warto$¢ — pdzniejsze zadziatanie.

koncowego 3
P26 Korekta $ciegu ryglowania 0-200 153 Wieksza warto$¢ — pdzniejsze zadziatanie.
koncowego 4

p27 Dodatkowy Scieg w odcinku C 0-1 1 1 — materialy cienkie; 0 — grube.

ryglowania koncowego

P28 Tryb ryglowania ciggtego A/M A A — jedno wcisniecie pedatu wykonuje catos¢; M —
sterowane pedatem.

P29 Sita hamowania przy obcinaniu 1-50 23

P30 Wzmocnienie dla grubych materiatéw  0-100 0

P31 Wzmocnienie przy obcinaniu 0-100 60

P32 Korekta $ciegu ryglowania ciagtego 5 0-200 138 Wieksza warto$¢ — pozniejsze zadziatanie.

P33 Korekta $ciegu ryglowania ciagtego 6~ 0-200 153 Wieksza warto$¢ — pdzniejsze zadziatanie.

P34 Tryb szycia ze stata liczba Sciegow A/M A A — jedno wci$niecie pedatu wykonuje odcinek; M —
sterowane pedatem.

P35 Szycie ze stalg liczba Sciegow ON/OFF  OFF Rezerwa; tu bez dziatania.

P36 Liczba $ciegow odcinka P1 0 Rezerwa; tu bez dziatania.

Minerva
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE OPIS
P37 Odrzutnik nici / sita 0-11 8 0 — wylaczone; 1 — odrzutnik; 2-11 — zacisk nici, sita ro$nie stopniowo.
zacisku nici
P38 Obcinacz nici ON/OFF  ON
P39 Stopka przy zatrzymaniu  UP/DN DN UP — stopka unosi sie sama; DN — zostaje opuszczona (unosi sie tytem
w trakcie szwu pedatu).
P40 Stopka po obcieciu nici  UP/DN DN UP — stopka unosi sie sama; DN — zostaje opuszczona (unosi sie tytem
pedatu).
P41 Licznik uszytych sztuk 0
P42 Informacje NO1 NO1 wersja sterownika; NO2 wersja; NO3 predkos¢; NO4 sygnat pedatu; NO5
kat potozenia (0-359); NO6 kat dolnego potozenia; NO7 napiecie szyny
zasilania.
P43 Kierunek obrotéw CCW/CW  CCW CW — zgodnie z ruchem wskazéwek zegara; CCW — przeciwnie.

silnika

Parametry serwisowe — przytrzymaj [P] i wiacz zasilanie

PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS
P44 Sita hamowania 1-50 18
P45 Wspotczynnik wypetnienia elektromagnesu 10-90 25
szycia wstecznego (%)
P46 Cofniecie silnika po obcieciu ON/OFF  OFF ON — po obcieciu silnik cofa sie o kat z P47.
P47 Kat cofniecia po obcieciu 50-200 160
P48 Predkos¢ pozycjonowania 100-500 210
P49 Predkos¢ obcinania 100-500 250
P50 Czas podnoszenia stopki 10-990 250
P51 Wspotczynnik wypetnienia podnoszenia stopki 10-90 25 Zmniejszenie ogranicza hagrzewanie
(%) elektromagnesu.
P52 Czas opuszczania stopki 10-990 120
P53 Brak podnoszenia stopki przy cofnieciu pedatu ON/OFF  OFF ON — lekkie cofniecie pedatu nie podnosi stopki;
do potowy OFF — podnosi.
P54 Czas obcinania (ms) 10-990 200
P55 Czas odrzutnika nici 10-990 270
P56 Igta w gdre po wiaczeniu zasilania ON/OFF  ON
P57 Czas ochrony podnosnika stopki (s) 1-120 10 Po tym czasie podniesiona stopka opada
samoczynnie.
P58 Korekta potozenia gérnego 0-1439 40 Mniejsza warto$¢ — wczesniejsze zatrzymanie;
wieksza — pdzniejsze.
P59 Korekta potozenia dolnego 0-1439 750 Mniejsza warto$¢ — wczesniejsze zatrzymanie;
wieksza — pdzniejsze.
P60 Predkos¢ testu 100-3700 2200
P61 Test A OFF Praca ciagta z predkoscia P60.
P62 Test B OFF Cykl start — szycie — stop — obciecie z predkoscia
P60.
P63 Test C OFF Cykl start — szycie — stop bez pozycjonowania.
P64 Czas pracy w teScie B i C 1-250 20
P65 Czas postoju w tescie Bi C 1-250 20

Minerva
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE OPIS
P66 Test wytacznika bezpieczenstwa gtowicy ~ 0-2 1 0 — wyfaczony; 1 — sygnat zerowy; 2 — sygnat dodatni.
P67 Test wytacznika obcinacza ON/OFF  OFF

Parametry fabryczne — przytrzymaj [P] i [S] i wiacz zasilanie

PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS
P69 Opodznienie zwolnienia szycia wstecznego (ms) 0-500 5
P70 Typ maszyny 0
P71 Opdznienie zwolnienia stopki (ms) 0
p72 Korekta potozenia igty (gorne) 0-9999 0
P73 Korekta potozenia igty (dolne) 0-9999 0
P76 Czas petnego zasilania elektromagnesu szycia wstecznego 10-990 250
(ms)
P77 Przerwa przy ryglowaniu w szyciu swobodnym (ms) 20-200 100
P78 Kat zwolnienia zacisku nici 10-150 100
P79 Kat zadziatania zacisku nici 160-359 270
P80 Kat wiaczenia obcinacza 5-359 18 Wzgledem dolnego potozenia igty
(0°).
P81 Kat wzmocnienia obcinacza 5-359 150 Wzgledem dolnego potozenia igty
(0°%).
P82 Kat wycofania obcinacza 5-359 185 Wzgledem dolnego potozenia igty
(0°).
WSKAZOWKA

Parametréw serwisowych i fabrycznych nie zmieniaj bez potrzeby;
zapisz wartosci przed zmiana.

Kody btedow

KOD PRZYCZYNA

POSTEPOWANIE

E1l Usterka modutu mocy: przetezenie lub przepiecie, uszkodzony rezystor albo
przepalony bezpiecznik F1.

E2 Za niskie napiecie sieci przy wtaczaniu lub podtaczenie do niewtasciwego
napiecia.

E3 Btad komunikacji panelu z procesorem.

E5 Btad potaczenia pedatu.

E7 Zte potaczenie ztgcza silnika; zablokowana maszyna lub ciato obce w kole; za
gruby materiat; nieprawidtowe wyjscie modutu.

Minerva

System wyfacza sie do ponownego wiaczenia zasilania.
Sprawdz ptyte zasilacza.

Silnik i maszyna sie zatrzymuja. Sprawdz napiecie sieci

i ptyte gtowna.

Silnik i maszyna sie zatrzymuja. Sprawdz panel.

Silnik i maszyna sie zatrzymuja. Sprawdz potaczenie

i pedat.

Silnik i maszyna sie zatrzymuja. Sprawdz ztacza silnika,
czujnik potozenia i maszyne.

Panel sterowania i parametry



KOD

PRZYCZYNA

POSTEPOWANIE

E8 Reczne szycie wsteczne trwa diuzej niz
15s.

E9 Btad sygnatu czujnika potozenia.

E10 Przetezenie elektromagneséw,
przekaznikéw lub zaworow.

E12 Wigczenie zasilania bez sygnatu czujnika
potozenia.

E13 Przegrzanie modutu mocy.

E14 Btad sygnatu enkodera.

E15 Zabezpieczenie nadpragdowe modutu
mocy.

E17 Btad wytgcznika obcinacza.

WSKAZOWKA

Silnik i maszyna sie zatrzymujg do ponownego wigczenia zasilania.

Sprawdz sygnaty potozenia gérnego i dolnego. Pozycjonowanie, obcinanie, odrzutnik i szycie
ze statg liczba Sciegéw nie dziatajg; silnik nie pracuje normalnie.

Wyjscia sterownika zostajg wytaczone. Sprawdz elektromagnesy, zawory i przekazniki.

Silnik pracuje w trybie awaryjnym; szycie ze statg liczbag sciegéw, obcinacz i odrzutnik nie
dziataja. Sprawdz czujnik.

Sprawdz potagczenie modutu mocy z radiatorem.
Sprawdz sygnat enkodera lub wymien enkoder.

System wyfacza sie do ponownego wiaczenia zasilania. Sprawdz ptyte zasilacza.

Sprawdz, czy wytacznik obcinacza jest we wtasciwym potozeniu.

Naprawy sterownika wykonuje wytacznie wykwalifikowany

elektryk. Przed otwarciem sterownika wytgcz zasilanie i wyjmij
wtyczke z gniazda.

Ztacze funkcyjne gtowicy (14 stykow)

ZLACZE

STYKI

Gniazda sterownika

od lewej: ztgcze elektromagnesu stopki, ztacze funkcyjne gtowicy 14-stykowe, ztgcze pedatu, przewodd

zasilania ~220 V

Elektromagnes obcinacza 1,8
Elektromagnes zacisku nici / 2,9
odrzutnika

Oswietlenie

Przycisk szycia wstecznego

Elektromagnes szycia wstecznego 6,13

Przycisk pétsciegu

Minerva

4 (masa sygnatowa), 11 (+5 V)
5 (sygnat), 12 (masa sygnatowa)

7 (sygnat), 14 (masa sygnatowa)

Panel sterowania i parametry



11 Katalog czesci

WSKAZOWKA

Czesci zamawiaj wedtug numeru katalogowego i opisu angielskiego
(kolumna ,Description”). Kolumna ,Nr” odpowiada numerowi na
rysunku grupy. Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukgji
czesci bez uprzedzenia.

Minerva Katalog czesci



A. Korpus
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NR NR NAZWA DESCRIPTION 1L0SC UWAGI
KATALOGOWY
1 Al Pokrywa czotowa Face plate 1
2 A2 Sruba pokrywy czotowej Face plate screw 3
3 A3 Prowadnik nici na pokrywie czotowej Face plate thread guide 1
4 A4 Prowadnik nici Thread guide 1
5 A5 Sruba prowadnika nici pokrywy czotowej  Face plate thread guide screw 2
6 A6 Zespot naprezacza wstepnego Bobbin thread tension asm 1
7 A6-1 Prowadnik nici naprezacza wstepnego Bobbin thread tension rod 1
8 A6-2 Trzpien naprezacza wstepnego Screw type tension stud 1
9 A6-3 Talerzyk naprezacza wstepnego Disc for pretension 2
10 A6-4 Sprezyna naprezacza wstepnego Spring for pretension 1
11 A6-5 Nakretka naprezacza wstepnego Nut type tension stud 1
12 A7 Sruba mocujaca naprezacza wstepnego Screw 1
13 A8 Elektroniczny zacisk nici Electronic thread clamp device 1
14 A9 Zespot naprezacza nici Thread tension asm 1
15 A9-1 Trzpien naprezacza Thread tension screw 1
16 A9-2 Zespot nakretki naprezacza Tension devices net asm 1
17 A9-3 Sprezyna naprezacza Tension devices spring 1
18 A9-4 Ptytka zwalniacza naprezenia Thread tension plate 1
19 A9-5 Talerzyk dociskowy naprezacza Tension devices plate 2
20 A9-6 Sprezyna kompensacyjna (podciagajaca)  Thread take-up spring 1
21 A9-7 Gniazdo regulacji naprezacza Thread tension regulation 1
holder
22 A9-8 Whkret ustalajgcy Screw 1
24 A9-10 Blokada nakretki naprezacza Thread tension net stop plate 1
25 A9-11 Pierscien uszczelniajacy typu O O-ring 1
26 Al0 Sruba mocujaca gniazda regulacji Screw 1
naprezacza
27 All Ostona podciggacza nici Thread take-up lever cover 1
28 A12 Sruba ostony podciggacza nici Screw 1
29 Al3 Prowadnik nici trzyotworowy Three holes thread guide plate 1
30 Al4 Sruba Screw 3
31 Al5 Kotek zwalniacza naprezenia Thread tension pin 1
32 Al6 Kotek zwalniacza naprezenia Thread release pin 1
33 A17 Prowadnik nici dwuotworowy Two holes thread guide plate 2
34 Al8 Podstawa prowadnika materiatu Cloth guide plate 1
35 Al19 Sruba podstawy prowadnika materiatu Set screw 2
36 A20 Kotek wsporczy ptyty podstawy Bed screw stud 4
37 A21 Podktadka sprezysta Spring washer 4
38 A22 Korpus gtowicy Arm 1
39 A23 Ptyta podstawy Bed 1
40 A24 Zespot ptytki przesuwnej Slide plate asm 1
41 A24-1 Ptytka przesuwna Slide plate 1
1 A24-2 Sprezyna ptytki przesuwnej Slide plate spring 1
2 A24-3 Sruba plytki przesuwnej Slide plate screw 2
3 A25-1 Ptytka Sciegowa Needle plate 1 otwor igtowy @2,6; rozstaw

Minerva

Katalog czesci

8 mm



NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1L0SC UWAGI
A25-2 Ptytka Sciegowa Needle plate 1 otwér igtowy 2,8; rozstaw 8 mm
A25-3 Ptytka Sciegowa Needle plate 1 otwor igtowy 2,6; rozstaw 12 mm
A25-4 Ptytka Sciegowa Needle plate 1 otwor igtowy 22,8; rozstaw 12 mm

4 A26 Sruba plytki éciegowej Needle plate screw 2

5 A27 Zespot nawijacza szpulki Bobbin winder unit 1

6 A28 Sruba mocujgca nawijacza szpulki Screw 3

7 A29 Whkret ustalajacy Screw 1

8 A30 Nozyk nawijacza Knife 1

9 A3l Zespot naprezacza nawijacza szpulki Bobbin thread tensionasm 1

10 A31-1 Nakretka naprezacza nawijacza Tension nut 1

11 A31-2 Podktadka zabezpieczajgca Washer 1

12 A31-3 Sprezyna naprezacza Tension spring 2

13 A31-4 Sruba mocujaca matego naprezacza Screw 1

14 A31-5 Talerzyk naprezacza Disc tension 1

15 A31-6 Prowadnik nici naprezacza wstepnego  Thread tension guide 1

16 A31-7 Nakretka kontrujaca Nut 1

Minerva
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B. Igielnica i podciggacz nici

Minerva

Katalog czesci




NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1Los¢ UWAGI
1 B1 Wat gtéwny Arm shaft 1
2 B2 Zaslepka gumowa watu gtéwnego Rubber plug 1
3 B3 Pierscien ustalajacy watu gtéwnego Collar for arm shaft 1
4 B4 Sruba pierécienia ustalajagcego watu gtéwnego Set screw 2
5 B5 Tuleja watu gtéwnego, lewa Arm shaft bushing(left) 1
6 B6 Tuleja watu gtéwnego, sSrodkowa Arm shaft bushing(middle) 1
7 B7 Sruba tulei $rodkowej watu gtéwnego Set screw 1
8 B8 tozysko igietkowe watu gtéwnego Needle bearing 1
9 B9 Uszczelniacz watu gtéwnego Oil seal 1
10 B10 Tuleja watu gtéwnego, prawa Arm shaft bushing(Right) 1
11 B11 Gumowy pierscien sprzegta Rubber ring 1
12 B12 Zespdt podciggacza nici Thread take-up asm 1
13 B13 Sworzen facznika podciggacza Hinge pin 1
14 B14 Sruba sworznia tacznika podciggacza Set screw 2
15 B15 Korba podciggacza nici Needle bar link 1
16 B16 Sruba korby podciagacza nici Screw 1
17 B17 Whkret ustalajacy korby podciagacza Set screw 1
18 B18 Sruba korby igielnicy Screw 1
19 B19 Whkeret ustalajgcy korby igielnicy Set screw 1
20 B20 Tuleja igielnicy, gorna Needle bar shaft bushing(upper) 1
21 B21 Zaslepka gumowa goérnej tulei igielnicy Rubber plug(upper) 1
22 B22 Tuleja igielnicy, dolna Needle bar shaft bushing(lower) 1
23 B23 Koto napedowe Driving wheel 1
24 B24 Igielnica Needle bar 1
25 B25 Prowadnik nici na igielnicy Thread guide for needle bar 1
26 B26 Igta Needle 1
27 B27 Trzpien naprezacza Needle clamp screw 1
28 B28 Prowadnica suwaka igielnicy Needle bar trough 1
29 B29 Suwak tacznika igielnicy Slide block 1
30 B30 Sruba prowadnicy suwaka Set screw 2
31 B31 Zespot tacznika igielnicy Needle bar connection asm 1
32 B31-1 tacznik igielnicy Needle bar adaptor 1
33 B31-2 Sruba tacznika igielnicy Set screw 1
34 B32 Sruba plytki mocujacej linki Screw 1
35 B33 Uchwyt linki zwalniacza naprezenia Loose thread rope fixed frame 1
36 B34 Docisk zwalniacza naprezenia Loose thread presser plate 1
37 B35 Podktadka Washer plate 1
38 B36 Filc olejowy gornej tulei igielnicy QOil felt for needle bar 1
39 B37 Sruba uchwytu linki zwalniacza Screw 2
40 B38 Sprezyna przegubu Spring 1
1 B39 Przegub zwalniacza naprezenia Loose thread hinge 1
2 B40 Kotek zwalniacza naprezenia Pin 1
3 B41 Pierscier osadczy typu E Retaining ring 1
4 B42 Sruba przegubu Screw 1
5 B43 Sprzegto Connect block 1
6 B44 Sruba sprzegta Screw 2
7 B45 Sruba przewodu uziemiajacego Screw 1
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8 B46 Podktadka przewodu uziemiajgcego Washer 1
9 B47 Przewod uziemiajacy Ground wire asm 1
10 B48 Sprzegto Linker 1
11 B49 Sruba Screw 1
12 B50 Sruba kota napedowego Driving wheel screw 2
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1 C1 Zabki transportera Feed dog 1
2 c2 Zespot belki transportera Feed bar assembly 1
3 c3 Podktadka belki transportera Washer 1
4 Cc4 Watek mimosrodowy belki transportera Shaft for feed bar 1
5 c5 Sruba zabkéw transportera Screw 2
6 c6 Korba belki transportera Feed rock crank 1
7 c7 Sruba korby belki transportera Screw 2
8 c8 Sruba watka mimosrodowego korby belki Screw 1
9 c9 Watek transportu Feed rock shaft 1
10 C10 Pierscien osadczy na watek Type stop ring 2
11 C11 Tuleja watka posuwu Collar for feed lifting rock shaft 1
12 C12 Pierscien ustalajacy watka posuwu Collar for feed lifting rock shaft 2
13 C13 Sruba piericienia ustalajagcego watka posuwu Screw 4
14 C14 Korba watka posuwu, prawa feed rock shaft crank (right) 1
15 C15 Krotki sworzen tgcznika korby Hinge Pin 1
16 C16 Sruba krétkiego sworznia facznika Screw 1
17 C17 Sruba prawej korby watka posuwu Screw 1
18 Cc18 Korba watka podnoszenia transportera, prawa feed rock shaft crank (right) 1
19 C19 Sworzen korby watka podnoszenia transportera Hinge Pin 1
20 C20 Tuleja watka podnoszenia transportera Feed rock lifting shaft 1
21 c21 Podktadka tulei watka podnoszenia Screw 2
22 c22 Widetki podnoszenia transportera Feed forked connection 1
23 c23 Watek podnoszenia transportera Feed lifting rock shaft 1
24 C24 Sruba przedniej tulei watka podnoszenia Screw 1
25 C25 Sruba zaciskowa widetek podnoszenia Screw 1
26 C26 Sworzen facznika regulacji Sciegu Hinge pin 1
27 c27 Blok regulatora dtugosci $ciegu Feed regulator 1
28 c28 Dtuga sruba regulatora $ciegu Screw 1
29 C29 Krotka sruba regulatora Sciegu Screw 1
30 C30 Tuleja regulatora $ciegu Feed regulator bushing 1
31 C31 Os regulatora $ciegu Hinge pin for feed regulator 1
32 c32 Zaslepka gumowa (215.7) Rubber plug 1
33 33 Zespot korby dzwigni szycia wstecznego Slide block pin asm 1
34 C34 Sprezyna korby dzwigni szycia wstecznego Spring for feed crank 1
35 C35 Sruba korby dzwigni Screw 1
36 C36 Dzwignia szycia wstecznego Reverse feed lever 1
37 C37 Watek dzwigni szycia wstecznego Reverse feed lever shaft 1
38 C38 Pierscien O watka dzwigni szycia wstecznego O-ring 1
39 C39 Sruba regulacji dtugosci éciegu Feed regulator screw bar 1
40 C40 Gumowy pierscien O O-ring 1
41 C41 Sruba wspornika sprezyny Screw 2
1 C42 Wspornik sprezyny Spring stand 1
2 C43 Pokretto dtugosci Sciegu Dial face 1
3 C44 Sruba pokretta dtugosci éciegu Screw 1
4 C45 Kotek zatrzaskowy Stopper pin 1
5 C46 Sprezyna kotka zatrzaskowego Spring for stopper pin 2
6 C47 Kotek oporowy pokretta $ciegu Dial stopper pin 1
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7 C48 Sruba krzywki transportu Screw 3
8 C49 Krzywka transportu Feed drive eccentric cam 1
9 C50 tacznik posuwu Rocker shaft connecting rod 1
10 C51 tacznik regulacji dtugosci sciegu Feed regulator connecting rod 1
11 C52 Dtugi sworzen tacznika korby Walking foot pin 1
12 C53 Dtugi tacznik korby Walking foot link 2
13 C54 Sruba tgcznika posuwu Screw 1
14 C55 Krétki facznik korby connecting link 2
15 C56 Krotki sworzen tacznika korby Walking foot pin 1
16 Cc57 Sruba sworznia krétkiego tacznika Screw 1
17 C58 Sruba watka mimosrodowego tacznika Screw 2
18 C59 Watek mimosrodowy tacznika Hinge pin 1
19 C60 Korba regulacji dtugosci Sciegu Walking foot adjusting link 1
20 c61 Sworzen oporowy korby regulacji $ciegu, lewy Adjusting link fulcrum shaft 1
21 C62 Sruba sworzni oporowych lewego i prawego Screw 2
22 ce3 Sworzen oporowy korby regulacji $ciegu, prawy Adjusting link fulcrum shaft 1
23 C64 Przycisk blokady pokretta sciegu Feed regulator key-press 1
24 C65 Sprezyna przycisku blokady pokretta Dial spring for stopper pin 1
25 C66 Krzywka podnoszenia transportera Feed drive eccentric cam 1
26 c67 Sruba krzywki podnoszenia transportera Screw 3
27 C68 Podktadka dystansowa krzywki Thrust collar 1
28 C69 tacznik podnoszenia transportera Connecting rod 1
29 C70 Sprezyna spring 1
30 c71 Kotek sprezyny Pin for spring 1
31 C72 Kotek ograniczajacy dzwigni szycia wstecznego 1
32 C73 Ptytka dzwigni szycia wstecznego 1
33 C74 Sruba watka dzwigni szycia wstecznego Screw 1
34 C75 Sruba przedniej tulei watka posuwu Screw 1
35 C76 Tulejka sworznia 1
36 c77 Sruba prawej korby podnoszenia transportera Screw 1
37 C78 Sruba wspornika sprezyny naciaggowej Screw 1
38 c79 Wspornik sprezyny Spring stand 1
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NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1LOSC UWAGI
1 D1 Sruba regulacji docisku stopki kroczacej Screw 1
2 D2 Nakretka regulacji docisku stopki kroczacej Nut 1
3 D3 Wspornik $ruby regulacji docisku Bracket for screw 1
4 D4 Sruba plytki prowadzacej stopki podnoszacej Screw 1
5 D5 Sprezyna drazka docisku stopki kroczacej Spring 1
6 D6 Prowadnik sprezyny drazka docisku Guide pin 1
7 D7 Sworzen wahacza Pendulum pin 2
8 D8 Sworzen tacznika korby Crank connecting rod pin 1
9 D9 tacznik korby posuwu stopki Feeding crank connecting rod 1
10 D10 Sruba korby posuwu stopki Screw 1
11 D11 Nakretka szesciokatna Nut 1
12 D12 Wahacz Swing rod 1
13 D13 tacznik Connecting rod 1
14 D14 Korba stopki Pressure foot crank 1
15 D15 Korba podnoszenia stopki Pressure foot lifting crank 1
16 D16 Przednia tuleja watka podnoszenia stopek Front bushing 1
17 D17 Watek podnoszenia stopek Presser foot swing shaft 1
18 D18 Tylna tuleja watka podnoszenia stopek Rear bushing 1
19 D19 Prawa korba podnoszenia stopek Right crank 1
20 D20 Sruba prawej korby podnoszenia stopek Screw 1 SM15/64(28)x21
21 D21 Sworzen prawej korby podnoszenia stopek Right crank pin 1
22 D22 Sruba tacznika prawej korby podnoszenia Screw 2 SM11/64(40)x5
23 D23 tacznik prawej korby podnoszenia stopek Right crank connecting rod 1
24 D24 tacznik regulacji naprzemiennego wzniosu stopek  Interactive adjustment link 1
25 D25 Watek faczacy Connecting shaft 1
26 D26 Sworzen fgcznika regulacji wzniosu Link pin 1
27 D27 Mimosréd podnoszenia stopek Eccentric wheel 1
28 D28 Sruba mimosrodu podnoszenia stopek Screw 2 SM1/4(40)x6
29 D29 tacznik mimosrodu podnoszenia stopek Eccentric link 1
30 D30 Sworzen wahacza regulacji wzniosu Swing pin 1
31 D31 Sruba wahacza regulacji wzniosu Screw 2 SM15/64(28)x5
32 D32 Sprezyna naciggowa wahacza regulacji wzniosu Spring 1
33 D33 Kotek sprezyny wahacza regulacji wzniosu Spring pin 1
34 D34 Sruba z them kulistym Ball head screw 1
35 D35 Wahacz regulacji naprzemiennego wzniosu Interactive adjustment pendulum 1
36 D36 Tylna korba watka wahliwego stopki Rear crank 1
37 D37 Sruba tylnej korby Screw 1
38 D38 Srodkowa tuleja watka wahliwego stopki Rear bushing 1
39 D39 Whkret ustalajacy tulei watka wahliwego Screw 1 SM11/64(40)x5
40 D40 Sruba pierécienia watka wahliwego stopki Screw 2
1 D41 Pierscien ustalajacy watka wahliwego stopki Collar for presser swing shaft 1
2 D42 Watek wahliwy stopki Presser foot swing shaft 1
3 D43 Przednia tuleja watka wahliwego stopki Front bushing 1
4 D44 Whkret ustalajacy tulei watka wahliwego Screw 1
5 D45 Przednia korba watka wahliwego stopki Presser swing crank (left) 1
6 D46 Sruba przedniej korby Screw 2
7 D47 Podktadka tgcznika korby stopki Washer 1
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8 D48 Nakretka tgcznika korby stopki Nut 1
9 D49 Sruba sworznia widetek stopki kroczacej Screw 1
10 D50 Zespot watka korbowego posuwu stopki Crank shaft complete 1
11 D51 Widetki stopki kroczacej Fork lever 1
12 D52 Nakretka tacznika posuwu stopki Nut 1
13 D53 Sworzen widetek stopki kroczacej Pin 1
14 D54 Sruba tgcznika posuwu stopki Screw 1
15 D55 Sruba tacznika korby posuwu stopki Screw 1
16 D56 tacznik stopki kroczacej Link of walking foot 1
17 D57 Sruba oprawy tacznika wahliwego Screw 4
18 D58 Podktadka sprezysta wkretu oprawy tacznika Spacer 2
19 D59 Oprawa drazka stopki kroczacej Holder for walking foot bar 1
20 D60 Podktadka docisku tacznika stopki Spacer 2
21 D61 Ptytka dociskowa facznika stopki podnoszacej Presser plate 1
22 D62 Sruba plytki dociskowej tgcznika Screw 2
23 D63 Sruba stopki Screw 1
24 D64 Stopka kroczaca Walking foot 1
25 D65 Drazek stopki kroczacej Walking foot lever 1
26 D66 Ptytka ustalajaca prowadnika stopki podnoszacej Set plate 1
27 D67 Sworzen tgczacy drazka stopki kroczacej Pendulum foot connecting pin 1
28 D68 Sruba osiowa Screw 1
29 D69 Krzywka regulacji naprzemiennego wzniosu Interval adjustment cam 1
30 D70 Pokretto regulacji naprzemiennego wzniosu Interaction adjustment dial 1
31 D71 Sruba pokretta regulacji wzniosu Screw 2 SM15/64(28)x15
32 D72 Kotek oporowy pokretta regulacji wzniosu Stop pin 1
33 D73 Sprezyna kotka zatrzaskowego Stop pin spring 1
34 D74 Korba watka posuwu, srodkowa Feed rock crank (middle) 1
35 D75 Sruba $rodkowej korby watka posuwu Screw 1
36 D76 Wkret sworznia korby dtugiego tacznika Screw 1
37 D77 Sworzen korby dtugiego facznika Feed rock crank shaft 1
38 D78 Sruba tacznika tylnej korby watka wahliwego Screw 1
39 D79 Dtugi tacznik stopki kroczacej Link 1
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1 E1 Dzwignia recznego podnosnika stopki Presser bar lifter 1

2 E2 Sruba dzwigni podnoénika stopki Set screw 1 SM11/64(40)x5
3 E3 Krzywka podnoszenia drazka stopki Presser bar lifting cam 1

4 E4 Pierscien O krzywki podnoszenia drazka O-ring 1 8x1.9

5 ES Dzwignia podnosnika kolanowego, lewa Screw 1

6 E6 Krzywka zwalniacza naprezenia Tension releasing cam 1

7 E7 Sruba lewej dzwigni podnoénika kolanowego Screw 1 SM11/64(40)x6
8 E8 Sruba przegubu Hinge screw 2 SM3/16(28)x3.5
9 E9 Ciegno podnosnika kolanowego knee lifter rod 1

10 E10 Sruba krzywki zwalniacza naprezenia Bolt 1 SM15/64(28)x13
11 E11 Podktadka wkretu stopki dociskowej gasket 1

12 E12 Sprezyna prawej dzwigni podnosnika kolanowego Spring 1

13 E13 tacznik podnosnika kolanowego Knee lifter connecting rod 1

14 E14 Kotek sprezyny Pin for spring 1

15 E15 Ostona ochronna Protective hook 1 SM15/64(28)x10
16 E16 Tuleja drazka stopki Presser bar bushing 1

17 E17 Drazek stopki Presser bar 1

18 E18 Prowadnica drazka stopki Presser bar lifting bracket 1

19 E19 Sruba prowadnicy drazka stopki Set screw 1 SM15/64(28)x7
20 E20 Sprezyna drazka stopki Presser bar spring 1

21 E21 Sruba regulacji docisku stopki Presser regulating thumb screw 1 SM1/2(28)x43
22 E22 Nakretka kontrujaca $ruby docisku Lock nut 1

23 E23 Stopka dociskowa (wewnetrzna) Inner presser foot 1

24 E24 Sruba stopki Set screw 1 SM9/64(40)x 11
25 E25 Duzy prowadnik nici Upper thread guide 1

26 E26 Sruba duzego prowadnika nici Screw 1 SM11/64(40)x5
27 E27 Sprezyna pomocnicza docisku Spring 1

28 E28 Sruba pomocnicza regulacji docisku Screw 1
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1 F1 Wat pionowy Vertical shaft 1
2 F2 Koto stozkowe watu gtéwnego Bevel gear for arm shaft 1
3 F3 Sruba kota stozkowego Set screw 8
4 F4 Koto stozkowe watka pionowego, gérne Bevel gear for vertical shaft(upper) 1
5 F5 Koto stozkowe watu chwytacza Bevel gear for hook shaft 1
6 F6 Koto stozkowe watka pionowego, dolne Bevel gear for vertical shaft(lower) 1
7 F7 Tuleja watka pionowego, gérna Vertical shaft bushing(upper) 1
8 F8 Tuleja watka pionowego, dolna Vertical shaft bushing(lower) 1
9 F9 Sruba tulei watka pionowego Set screw 2
10 F10 Bebenek (zespot) Bobbin case 1
11 F11 Szpulka Bobbin 1
12 F12 Chwytacz rotacyjny (zespét) Rotating hook complete 1
13 F13 Wat dolny (wat chwytacza) Rotating hook shaft 1
14 F14 Filtr oleju watu chwytacza Filter 1
15 F15 Sruba filtra oleju watu chwytacza Filter screw 1
16 F16 Tuleja watu chwytacza, lewa Hook shaft bushing (left) 1
17 F17 Sruba regulagji ilosci oleju Oil adjusting screw 1
18 F18 Sprezyna regulacji ilosci oleju Spring for oil adjust 1
19 F19 Pierscien ustalajacy watu chwytacza Collar for hook shaft 1
20 F20 Sruba pierécienia watu chwytacza Set screw 2
21 F21 Tuleja watu chwytacza, prawa Hook shaft bushing(right) 1
22 F22 Sruba tulei watu chwytacza Set screw 2
23 F23 Ttoczek Plunger 1
24 F24 Sprezyna ttoczka Plunger spring 1
25 F25 Ptytka oporowa Guide plate 1
26 F26 Sruba plytki oporowej Screw 1
27 F27 Zaczep ustalajacy bebenka Rotating hook positioning finger 1
28 F28 Sruba zaczepu ustalajacego Screw 1
29 F29 Tuleja watu chwytacza, sSrodkowa Hook shaft bushing(middle) 2
30 F30 Podktadka wkretu krzywki obcinacza Washer 1
31 F31 Podktadka sprezysta wkretu ostony Washer 1
32 F32 Przewdd olejowy tulei watu chwytacza QOil pipe for hook shaft bushing 1
33 F33 Uszczelniacz watu chwytacza Oil seal for rotating hook shaft 1
34 F34 Krzywka obcinacza nici Thread trimmer cam gear 2
35 F35 Sruba krzywki obcinacza nici Screw 2
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1 G01 Ptytka napedowa Drive plate 1
2 G02 Ptytka wsporcza linki Flexible support plate 1
3 GO3 Sruba plytki wsporczej linki Screw 1
4 G04 Ptytka taczaca linki Flexible connecting plate 1
5 GO5 Sruba plytki taczacej linki Screw 1
6 GO06 Os$ plytki napedowej Drive plate shaft 1
7 G07 Sprezyna ptytki napedowej Drive plate spring 1
8 G08 Pierscien ustalajacy osi ptytki napedowej Drive plate Shaft locking ring 1
9 G09 Sruba pierécienia osi plytki napedowej Screw 2
10 G10 Sruba taczaca wspornika Screw 1
11 Gl1 Nakretka osi napedowej Nut 1
12 G12 Zespot napedu elektromagnesu obcinacza Thread electromagnet drive asm 1
13 G13 Sruba mocujaca wspornika Screw 4
14 G14 Sruba uchwytu przewodu Screw 1
15 G15 Uchwyt przewodu Cable clip 1
16 G16 Ztacze wtykowe Plug connector 2
17 G17 Sworzen elektromagnesu obcinacza Pin 1
18 G18 Pierscien ustalajacy Ring 2
19 G19 Linka zwalniacza naprezenia (zespét) Loose thread Steel wire rope asm 1
20 G20 Nakretka linki Nut 2
21 G21 Oprawa linki The mounting plate 1
22 G22 Sruba podstawy noza statego Screw 1
23 G23 Nakretka podstawy noza statego Nut 1
24 G24 Podstawa noza statego Bracket for fixed blade 1
25 G25 Ptytka zagarniajaca nic¢ Thread guide 1
26 G26 Sruba plytki zagarniajacej Screw 1
27 G27 Sruba noza statego Screw 1
28 G28 N6z staty Fixed blade 1
29 G29 Wspornik noza Knife holding bracket saddle 1
30 G30 Nakretka facznika osi noza Nut 2
31 G31 Wspornik noza, lewy Knife base (left) 1
32 G32 Sruba korby napedowej Screw 1
33 G33 Korba napedowa elektromagnesu obcinacza Knife driving crank 1
34 G34 Sruba tgcznika wspornika noza Screw 2
35 G35 tacznik wspornika noza Link 1
36 G36 Sruba wspornika noza Screw 3
37 G37 Podktadka wspornika noza Washer 1
38 G38 N6z ruchomy Movable knife 1
39 G39 Whkret mocujacy noza ruchomego Screw 2
40 G40 Watek korby krzywkowej Knife driving shaft 1
41 G41 Prawa korba krzywki obcinacza Thread shear cam crank 1
1 G42 Pokrywka sprezyny skretnej Spring end cover 1
2 G43 Sprezyna skretna Spring 1
3 G44 Ptytka oporowa locking plate 1
4 G45 Sruba ogranicznika Screw 3
5 G46 Ogranicznik Stopper 1
6 G47 Sprezyna skretna watka krzywkowego Spring 1
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7 G48 Sruba pierécienia ustalajacego Screw 2
8 G49 Pierscien ustalajacy watka krzywkowego cam retaining ring 1
9 G50 Podktadka z tworzywa Washer 1
10 G51 Lewa korba krzywki obcinacza The tangent cam left crank 1
11 G52 Sruba rolki Screw 2
12 G53 Rolka Roller 2
13 G54 Nakretka rolki Nut 2
14 G55 Wspornik elektromagnesu obcinacza Magnetic plug cushion mat 1
15 G56 Uszczelka, duza Sealing washer(big) 1
16 G57 Wkret mocujacy elektromagnesu obcinacza Screw 3
17 G58 Podktadka ptaska Flat gasket 1
18 G59 Uszczelka, mata Sealing washer(small) 1
19 G60 Ostona wtyku Plug set 1
20 G61 Ostona przewodow Line cover 1
21 G62 Sruba Screw 4
22 G63 Podktadka amortyzujaca Cushion 1
23 G64 Nakretka Nut 1
24 G65 Sruba oporowa Screw 1
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1 H1 Korpus pompy olejowej Oil pump body 1
2 H2 Duze koto zebate pompy oleju Big gear for oil pump 1
3 H3 Mate koto zebate pompy oleju Small gear for oil pump 1
4 H4 Sruba plytki regulacyjnej pompy oleju Screw 3
5 H5 Pokrywa korpusu pompy oleju Oil pump felting plate 1
6 H6 Ptytka regulacyjna pompy oleju Adjusting plate for oil pump 1
7 H7 Sitko pompy oleju (zespdt) Oil pump screen complete 1
8 H8 Sruba korpusu pompy oleju Screw 3
9 H9 Krétki watek pompy oleju Shaft for oil pump 1
10 H10 Sruba pokrywy pompy oleju Screw 2
11 H11 Podktadka sprezysta Spring washer 1
12 H12 Sruba plytki mocujgcej knota Screw 2
13 H13 Przewdd olejowy watu gtéwnego (zespot) Oil pipe for arm shaft 1
14 H14 Zespdt przewodu powrotu oleju Oil return pipe asm 1
15 H15 Uchwyt przewodu powrotu oleju Oil return pipe clamp 1
16 H16 Sruba uchwytu przewodu powrotnego Screw 1
17 H17 Przewdd olejowy watu chwytacza (zespot) Oil pipe for hook shaft 1
18 H18 Knot olejowy Oil wick 1
19 H19 Zaslepka gumowa trzyotworowa 16 Rubber plug (216) 1
20 H20 Zasdlepka gumowa 218 Rubber plug (218) 3
21 H21 Zaslepka gumowa 28,8 Rubber plug (28.8) 1
22 H22 Zaslepka gumowa @27 Rubber plug (227) 1
23 H23 Zaslepka gumowa @11 Rubber plug (211) 1
24 H24 Wziernik oleju (zespot) Oil sight window asm 1
25 H25 Pokrywa tylna Side plate 1
26 H26 Zaslepka gumowa 225 Rubber plug (225) 1
27 H27 Uszczelka tylnej pokrywy Gasket 1
28 H28 Sruba pokrywy tylnej Screw 12
29 H29 Zaslepka gumowa @8 Rubber plug (28) 6
30 H30 Mata przegroda olejowa Keep off plate 1
31 H31 Uszczelka matej przegrody olejowej Gasket 1
32 H32 Zaslepka gumowa @5,7 Rubber plug (25.7) 1
33 H33 Ptytka mocujaca knota (zespot) Oil wick set plate complete 1
34 H34 Zaslepka gumowa pokrywy czotowej 11,8 Rubber plug (211.8) 2
35 H35 Zaslepka gumowa 10,5 Rubber plug (210.5) 1
36 H36 Urzadzenie pneumatyczne (wersja HP) Pneumatic device 1
37 H37 Sitownik pneumatyczny SDA-22x55 Cylinder SDA-22X55 1
38 H38 Mata przegroda olejowa (wersja HP) Keep off plate 1
39 H39 Uszczelka matej przegrody olejowej (wersja HP) Gasket 1
40 H40 Wahacz regulacyjny (zespot) Adjusting swing rod assembly 1
41 H41 Sruba osiowa Screw 1
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l. Szycie wsteczne
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NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1LOSC UWAGI
1 11 Elektromagnes szycia wstecznego (zespdt) Reverse feed magnet assy 1
2 12 Sruba mocujaca elektromagnesu Screw 4
3 13 Elektromagnes szycia wstecznego Reverse feed magnet 1
4 14 Sworzen tgcznika Connecting rod pin
5 15 tacznik Connecting rod 2
6 16 Korba Crank 1
7 17 Sruba korby Screw 1
8 18 Sworzen korby Crank pin 1
9 19 Przetacznik szycia wstecznego z lampka (zespot) Reverse feed switch assy 1
10 110 Ostona z pleksi Organic glass 1
11 111 Lampka lamp 1
12 112 Styk przetacznika elektromagnesu Switch contact member 1
13 113 Przewod przetacznika szycia wstecznego Reverse feed switch wire 1
14 114 Plytka mocujaca przewod Card line board 1
15 115 Obudowa przetacznika Switch Box 1
16 116 Sprezyna Spring 1
17 117 Pierécien osadczy typu E E-ring 1
18 118 Przycisk szycia wstecznego Key switch 1
19 119 Sruba Screw 1
20 120 Wiacznik lampki Light switch 1
21 121 Sruba Screw 3
22 122 Uchwyt przewodu Clamps 1
23 123 Wspornik przetgcznika szycia wstecznego Switch mounting bracket 1
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J. Wbudowany mechanizm automatycznego podnoszenia stopki

NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1L0S¢ UWAGI
1 11 Sruba szeéciokatna Bolt 6
2 J2 Podktadka sprezysta Spring gasket 6
3 J3 Wspornik elektromagnesu podnoszenia stopki, lewy Left carriage 1
4 J4 Wkret krzyzakowy Screw 3/16x28 L=9 3
5 J5 Elektromagnes podnoszenia stopki Foot lift electromagnet 1
6 J6 Wspornik elektromagnesu podnoszenia stopki, prawy Right carriage 1
7 17 Podktadka amortyzujaca A Rubber cushion A 1
8 J8 Podktadka amortyzujaca B Rubber cushion B 1
9 J9 Podktadka Washer 1
10 J10 Popychacz Top column 1
11 J11 Dzwignia tylna automatycznego podnoszenia stopki Auto foot lift after lever 1
12 J12 Piercien osadczy zewnetrzny C5 C5 Retaining ring external 2
13 J13 Podktadka Washer 2
14 J14 Sworzen rolki nylonowej Nylon roller pin 1
15 J15 Rolka nylonowa Nylon rollers 1
16 J16 Whkret ustalajacy Set screw 1
17 117 Sworzen dzwigni Lever pin 1
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K. Zintegrowany uktad sterowania

NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1LOSC UWAGI
1 K1 Serwosilnik 750 W Motor asm 1
2 K2 Podktadka sprezysta Spring gasket 4
3 K3 Podktadka ptaska gasket 4
4 K4 Sruba z gniazdem szeéciokatnym Socket head screw 4
5 K5 Radiator sterownika Heat sink 1
6 K6 Ptyta gtéwna sterownika Circuit board 1
7 K7 Whkret krzyzakowy z podktadka M4X8 Cross recess head screw 7
8 K8 Ptyta zasilacza sterownika power panel 1
9 K9 Whkret samogwintujacy ST2,9x6,5 ST2.9X6.5 7
10 K10 Pokrywa tylna Back shroud 1
11 K11 Sruba taczaca obudowy Casing connection screws 4
12 K12 Przegroda izolacyjna Insulating barrier 1
13 K13 Ptytka wyswietlacza sterownika Digital display small plate 1
14 K14 Folia panelu sterowania Operating the mask 1
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NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1Los¢ UWAGI
15 K15 Sruba kota recznego Set screw 2
16 K16 Koto reczne Balance wheel 1
17 K17 Ostona silnika The motor housings 1
18 K18 Wytacznik zasilania sterownika Electric control switch 1
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L. Akcesoria

m Minerva

Katalog czesci



NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION 1Los¢ UWAGI
1 L1 Woreczek na czesci parts bag 1
2 L2 Whkretak ptaski, maty Screw driver(small) 1
3 L3 Whkretak ptaski, Sredni Screw driver(middle) 1
4 L4 Whkretak ptaski, duzy Screw driver(large) 1
5 L5 Igta Needle 4
6 L6 Szpulka Bobbin 3
7 L7 Przewdd zasilajacy The power cord 1
8 L8 Miska olejowa Oil reservoir 1
9 L9 Sruba spustowa oleju Screw 1
10 L10 Podktadka korka spustowego oleju Washer 1
11 L11 Uszczelka miski olejowej Gasket 2
12 L12 Popychacz podnosnika kolanowego Knee press lifter rod 1
13 L13 Magnes Magnet 1
14 L14 Oliwiarka Oil pot 1
15 L15 Zawias gtowicy Hinge 2
16 L16 Gumowe gniazdo zawiasu Rubber coat 2
17 L17 Podktadka amortyzujaca gtowicy, duza Cushion(big) 2
18 L18 Podktadka amortyzujgca gtowicy, mata Cushion(small) 2
19 L19 Miska olejowa Oil tank 1
20 L20 Stojak na nici (zespdt) Spool stand complete 1
21 L21 Podpoérka gtowicy Frame support bar 1
22 L22 Klucz ptaski spanner 1
23 L23 Klucz imbusowy 2 mm 2mm hex key 1
24 L24 Klucz imbusowy 3 mm 3mm hex key 1
25 L25 Klucz imbusowy 2,5 mm 2.5mm hex key 1
26 L26 Os przegubu podnosnika kolanowego Hinge pin 1
27 L27 Sprezyna powrotna podnosnika kolanowego Spring 1
28 L28 Ogranicznik podnosnika kolanowego Knee lifter stop bracket 1
29 L29 Sruba regulacji ogranicznika podnosnika kolanowego Screw 2
30 L30 Nakretka regulacyjna Nut 2
31 L31 Sruba ogranicznika podnosnika kolanowego Screw 1
32 L32 Ztaczka preta odbijaka Connector 1
33 L33 Sruba ztgczki preta odbijaka Screw 4
34 L34 Wygiety pret odbijaka kolanowego Bent rod 1
35 L35 Odbijak kolanowy Knee lifter block 1
36 L36 Wspornik odbijaka Knee lifter block bracket 1
37 L37 Sruba wspornika odbijaka Screw 1
38 L38 Naktadka odbijaka kolanowego Knee pan plate cover 1
39 L39 Pierscien osadczy typu E Split stop ring 1
40 L40 Pedat sterownika Electric control pedal 1
41 L41 Ciegno pedatu Pedal connecting rod 1
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12 Informacje o producencie i utylizacji

Producent: Precious Technology Group Co., Ltd. (w oryginale: China
Precious Technology Group Co., Ltd.), No. 333 Huangjiao Road,
Huangyan District, Taizhou, Zhejiang, Chiny - tel. +86 576 84163333 - e-
mail: precious@precious.com.cn - Www.precious.com.cn

Importer: Revorm sp. z 0.0., ul. Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Polska
- e-mail: serwis@revorm.eu - www.revorm.eu

Utylizacja
Symbol przekreslonego kosza na maszynie oznacza, ze zuzytej maszyny (silnika, sterownika, oSwietlenia LED,

przewodow) nie wolno wyrzucac razem z innymi odpadami. Zuzyty sprzet przekaz podmiotowi
prowadzacemu zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub skontaktuj sie z importerem.

Zuzyty sprzet moze zawierac substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzi i Srodowiska. Oddzielne zbieranie
umozliwia ponowne uzycie, recykling i odzysk surowcow.

Przed przekazaniem maszyny spus¢ olej z miski olejowej. Zuzyty olej i czySciwo z olejem sg odpadami
niebezpiecznymi — przekaz je uprawnionemu odbiorcy.
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