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Przemystowa dziurkarka do dziurek prostych

Minerva M1783E  Opracowano na podstawie dokumentacji producenta gtowicy 781-784 i sterownika 781F

Przeczytaj przed uzyciem - Zachowaj instrukcje



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem maszyny przeczytaj wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i calg instrukcje. Zachowaj instrukcje, aby moc
do niej zajrze¢ w kazdej chwili.

Uruchamianie systeméw szyjacych z tg maszyna jest zabronione, dopdki nie zostanie stwierdzone, ze system, w ktéry
maszyne wbudowano, spetnia przepisy bezpieczenstwa obowiazujace w kraju uzytkowania. Dotyczy to takze serwisu
takich systemoéw.

Ostrzezenia oznaczono dwoma symbolami: tréjkat z dtonig wciagang przez mechanizm — niebezpieczenstwo obrazen

operatora lub serwisanta; tréjkat z wykrzyknikiem — sprawy wymagajace szczegdlnej uwagi.

OSTRZ EZEN IE — zasady ogolne:

1.

Przy kazdym uzyciu maszyny stosuj podstawowe srodki
bezpieczenstwa, w tym opisane ponizej.

. Uzywaj maszyny dopiero po upewnieniu sie, ze spetnia

przepisy i normy bezpieczenstwa obowigzujace
w kraju uzytkowania.

. Gdy maszyna jest gotowa do pracy lub pracuje, wszystkie

urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ na miejscu. Praca
bez nich jest niedozwolona.

. Maszyne moga obstugiwac wytacznie odpowiednio

przeszkoleni operatorzy. Podczas pracy nos
okulary ochronne.

. Wytacz zasilanie lub wyjmij wtyczke z gniazda: przy

nawlekaniu igty i wymianie szpulki; przy wymianie igty,
stopki, ptytki $ciegowej, noza i innych czesci; przy
odchylaniu gtowicy; przy naprawach; gdy odchodzisz od
maszyny lub stanowisko pozostaje bez nadzoru.

. Jezeli olej lub smar dostanie sie do oczu albo na skére lub

zostanie potkniety, natychmiast przemyj to miejsce
i skontaktuj sie z lekarzem.

OSTRZ EZEN IE— praca przy maszynie:
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. Podczas pracy nie wktadaj reki pod ostone podciggacza nici.

10.
11.

12.

Wskazowki bezpieczeristwa

. Nie wolno ingerowa¢ w czesci i urzadzenia pod napieciem,

niezaleznie od tego, czy maszyna jest zasilana.

. Naprawy, przerdbki i regulacje moga wykonywac tylko

przeszkoleni technicy. Do napraw uzywaj wytacznie czesci
zamiennych wskazanych przez producenta lub importera.

. Przeglady i konserwacje wykonuje przeszkolony personel;

czesci elektryczne — wykwalifikowani elektrycy. Przy awarii
czesci elektrycznej natychmiast zatrzymaj maszyne.
Regularnie czy$¢ maszyne przez caty okres uzytkowania.
Maszyny uzywaj wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.
Przerébki wykonuj tylko zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa; producent nie odpowiada za szkody
wynikte z przerébek.

Nie rozbieraj sterownika, jezeli nie masz odpowiednich
kwalifikacji. Nie otwieraj sterownika ani pokrywy silnika, gdy
maszyna jest pod napieciem.

. Nie wktadaj rgk pod néz rozcinajacy ani pod igte przy wtaczaniu zasilania i podczas pracy maszyny.

. Podczas pracy nie zblizaj palcéw, wtoséw ani ubrania do kota recznego i silnika i nie ktadz na nich zadnych przedmiotow.
. Nie pracuj, jezeli zdjeta jest ostona palcéw lub ptytka ochronna.

. Przy odchylaniu gtowicy uwazaj, aby palce nie dostaty sie pod gtowice.

. Gdy zasilanie jest wigczone, nie trzymaj stopy na pedale — takze w chwili wiaczania.
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UWAGA — zasilanie i otoczenie:

1. Maszyne trzeba uziemic. Nie pracuj, jezeli przewdd

ochronny zasilania jest odtaczony.

. Wtyczke montuje elektryk; podtaczaj ja wytgcznie do
gniazda z uziemieniem. Przed wiozeniem lub wyjeciem
wtyczki wytacz wytacznik zasilania.

3. Instalacje i uruchomienie zlecaj wykwalifikowanym osobom.
4. Sterownik 220 V: napiecie sieci jednofazowej musi by¢

stabilne w granicach 200-260 V AC (wykonanie 110 V:
100-130 V AC), 50-60 Hz.

. Nie uzywaj maszyny w poblizu zrédet silnych zaktécen

elektromagnetycznych (zgrzewarki wysokiej czestotliwosci,
nadajniki radiowe) ani silnych p6l magnetycznych —
zaktocenia moga wywotac nieprawidtowe dziatanie napedu.

. Nie pracuj w miejscach zbyt goracych ani zbyt wilgotnych.
. W czasie burzy przerwij prace i wyjmij wtyczke z gniazda.
8. Po przeniesieniu maszyny z zimnego do cieptego

pomieszczenia moze sie skropli¢ para. Wiacz zasilanie
dopiero, gdy nie ma ryzyka kropel wody w maszynie.

. Przy przerwie w dostawie pradu wytgcz wytacznik zasilania.

Wskazowki bezpieczeristwa
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1 Opis i dane techniczne

M1783E to przemystowa dziurkarka do dziurek prostych w tkaninach i dzianinach. Szyje dziurke sciegiem
zygzakowym z ryglami na obu koncach i rozcina ja nozem. Cykl szycia wyznacza krzywka transportu gtowicy;
liczbe $ciegdw zmienia sie kotami zebatymi.

Naped jest zintegrowany z gtowica: serwosilnik napedza wat gtéwny, a silnik krokowy podnosi i opuszcza
stopke. Sterownik z panelem LCD ustawia predkos$¢, tagodny start i ruch stopki oraz wyswietla kody btedow.

PARAMETR DOKUMENTACJA PRODUCENTA DANE DYSTRYBUTORA
(SEWTECH.COM.UA)

Zastosowanie dziurki w zwyktych tkaninach, dzianinach itp. —

Maksymalna predkos¢ 3600 sciegéw/min (standardowo 3000; przy 3600 Sciegdw/min
szycia tkaninach syntetycznych 2800)

Dtugosc dziurki do 40 mm do 40 mm

Diugos¢ ciecia nozem  6,4-31,7 mm —

Szerokos¢ sciegu 2,5-5,0 mm do 5 mm
i rygla

Igty DPx5 nr 11)-14) DPx5
Wznios stopki 12 mm —

Olej standardowy olej do maszyn szyjacych —

Zasilanie sterownika 220V, 1 faza, 50-60 Hz (200-260 V); wykonanie —
110 V: 100-130V

Predkos¢ obrotowa 200-4000 obr/min —
silnika

Moment silnika <3,5Nm —
Masa — 68 kg

Mirarva Opis i dane techniczne



WSKAZOWKA

Kolumna ,Dokumentacja producenta” pochodzi z instrukgji gtowicy
781-784 (wykonanie 783) i instrukgji sterownika 781F. Kolumna ,Dane
dystrybutora” to informacje handlowe sprzedawcy, nie dane
producenta. Wigzace sg dane na tabliczce znamionowe;.

Zakres predkosci sterownika (do 4000 obr/min) jest wiekszy niz
maksymalna predkos¢ gtowicy — nie przekraczaj 3600 sciegdw/min
(parametr P0OO).

Emisja hatasu

Dokumentacja producenta nie podaje deklarowanych wartosci emisji hatasu (LpA, niepewnosc K)
wedtug EN ISO 10821. Importer uzupetni je po otrzymaniu protokotu od producenta i udostepni na
zadanie: serwis@revorm.eu.

Poziom hatasu na stanowisku zalezy od predkosci szycia, materiatu i ustawienia maszyny. Pracodawca ocenia

narazenie na hatas na stanowisku pracy zgodnie z przepisami BHP.

2| Mimerva Opis i dane techniczne



2 Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie

Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do szycia i rozcinania dziurek prostych w tkaninach, dzianinach
i podobnych materiatach elastycznych, w zaktadach przemystowych i rzemiesiniczych, przez przeszkolonych
operatoréw, po zamontowaniu na stole przemystowym.

Kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem.

A NIEDOZWOLONE UZYCIE
Przewidywalne niewtasciwe uzycie, ktérego nalezy unikac:

1.

o v & W

szycie materiatdw twardych (drewno, blacha, sztywne tworzywa) lub
grubszych, niz podano w danych technicznych

praca bez oston (ostony kota recznego, ostony podciggacza nici,
ostony palcéw)

przekraczanie maksymalnej predkosci szycia

obstuga przez osoby nieprzeszkolone lub przez dzieci
praca na zewnatrz, w wilgoci lub w atmosferze wybuchowej
pozostawianie wigczonej maszyny bez nadzoru

wktadanie rgk pod néz rozcinajacy lub igte przy wtaczonym zasilaniu

A RYZYKA RESZTKOWE

Mimo zastosowanych oston podczas pracy pozostajg zagrozenia:

1.
2.

MWrerva

uktucie palca igta w strefie igty i stopki 7. hatas

zranienie oczu odtamkami ztamanej igty 8. skaleczenie nozem rozcinajgcym, ktory opada
pochwycenie palcow, wtosow lub luznej samoczynnie pod koniec cyklu

odziezy przez koto reczne i czesci wirujace 9. skaleczenie nozami obcinaczy nici
przygniecenie palcéw przy odchylaniu 10. przygniecenie palcéw przez stopke

i opuszczaniu gtowicy opuszczang silnikiem krokowym

porazenie pragdem przy uszkodzonej izolacji 11. nagte uruchomienie — serwosilnik

lub braku uziemienia

podraznienie skory i oczu olejem

w spoczynku nie wydaje dzwieku

Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



Srodki ochrony indywidualnej

Podczas szycia no$ okulary ochronne. Przy pracy z olejem i smarem no$ okulary i rekawice ochronne. Jezeli
hatas na stanowisku pracy przekracza 80 dB(A), stosuj ochronniki stuchu.

Transport i przechowywanie

Gtowica jest ciezka. Przeno$ jg we dwie osoby, trzymajac za ramie i ptyte podstawy — nie za koto reczne,
pokrywy ani przewody. Przed transportem spusc olej z miski olejowe;.

Przechowuj maszyne w suchym, zamknietym pomieszczeniu, ostonietg przed kurzem. Przed ponownym
uruchomieniem po dtuzszym przechowywaniu oczys$¢ jg i nasmaruj.

Zakleszczenie palca lub materiatu

Natychmiast zdejmij noge z pedatu i wylacz zasilanie. Poczekaj, az silnik catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie
uwolnij palec lub materiat, obracajac koto reczne reka. W razie skaleczenia igta lub nozem udziel pierwszej
pomocy i wezwij pomoc medyczna.

4| Mimaerva Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



3 Instalacja

WSKAZOWKA

Gtowice montuje sie na stole przemystowym z otworem spustowym
oleju. Naped i sterownik sg wbudowane w gtowice — silnika pod
blatem ani paskdw sie nie montuje.

—"H}| Montaz podstawy gtowicy

A OSTRZEZENIE

Gtowica jest ciezka. Przenos ja i ustawiaj co
najmniej we dwie osoby — upadek maszyny
grozi obrazeniami.

i sl
L= _ﬂ 3 @ Lejek spustowy oleju

@ Kotki gwintowane
@ Podktadki filcowe

@ Nakretki

1. Przykrec lejek spustowy oleju 1 wkretami do drewna w otworze
spustowym blatu (rednica 25 mm).

2. Wkre¢ w podstawe gtowicy kotki @ (gwintowane z obu stron).
3. Wtz cztery podktadki filcowe Q) w cztery otwory blatu.

4. Postaw podstawe gtowicy na blacie i przykrec jg od spodu blatu
nakretkami @.

Mirarva Instalacja



Ustawienie gltowicy na podstawie

@ Sruba regulacji wysokosci siatki ssawki

Zawias

@ Podktadka amortyzujaca

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Uwazaj, aby palce nie dostaty sie
pod gtowice.

1. Wt6z podktadke amortyzujacg @ w zawias ®), wsun zawias
w gtowice i ustaw gtowice na podstawie.

2. Ustaw siatke ssawki pompy olejowej tak, aby znajdowata sie 2-3 mm
ponizej kotka mocujacego ptyty gtowicy. Wysokos¢ reguluje sie

Srubg A.
o G . Montaz stojaka na nici
=1 i ‘.-;;-f"f:ﬁ'fh Zt6z stojak na nici wedtug rysunku i zamocuj go
& " ! w otworze blatu. Instrukcja producenta pokazuje ten
NS [ montaz tylko na rysunku.

@ Mirarva Instalacja



Podtaczenie elektryczne

A OSTRZEZENIE

Prace elektryczne zlecaj elektrykowi. Maszyne trzeba uziemic;
bez uziemienia grozi porazenie pragdem, a naped moze
dziata¢ nieprawidtowo.

1. Sprawdz, czy napiecie sieci odpowiada wykonaniu sterownika (220 V:
200-260 V AC; 110 V: 100130 V AC, jedna faza, 50-60 Hz).

2. Przy wylaczonym wytgczniku podtacz wtyczke pedatu (regulatora
predkosci) do sterownika, zwracajac uwage na wtasciwe potozenie
wtyczki — odwrdécona lub niepodtaczona wtyczka pedatu wywotuje

btad ER-02.

3. Wtyczke przewodu zasilajagcego zamontowana przez elektryka wtéz do
gniazda z uziemieniem.

4. Zdejmij stope z pedatu i wiacz zasilanie.

Mirarva Instalacja



4 Smarowanie

Przed uruchomieniem maszyny

. o  ® .
R e . ' B, A OSTRZEZENIE
— sl Lal e\ |
I,u S | i Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
-.' I e . . . .. . . . . . .
. -:-. Ll 3 o B %’ zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
L = 3 ' ,Hr_1 obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
= ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Przy pracy z olejem nos$ okulary i rekawice
ochronne. Olej przechowuj poza zasiegiem dzieci.

@ Woziernik oleju
@ Sruba spustowa oleju
@ Filce siatki olejowej

Mimarva Smarowanie



A OSTRZEZENIE

Ta czynnos$¢ wymaga pracujacej maszyny. Trzymaj palce, wiosy
i ubranie z dala od igty, noza rozcinajacego, stopki, podciggacza nici
i kota recznego.

1. Wlej do miski olejowej w podstawie gtowicy standardowy olej do
maszyn szyjacych, do znaku HIGH.

2. Uruchom maszyne: przy prawidtowym smarowaniu w wzierniku
@ widac olej ptynacy dwiema rurkami. Najlepiej wida¢ go przy
matej predkosci.

3. Przy zuzytym oleju na filcach @ siatki olejowej zbiera sie kurz, ktéry
utrudnia przeptyw. Spus¢ wtedy olej z podstawy gtowicy, wlej Swiezy,
a filce wyjmij i wypierz.

4. Zabrudzony olej spuszcza sie po poluzowaniu $ruby spustowej @;
potem wlej Swiezy olej.

| Fra llo$¢ oleju w chwytaczu
T | e R 11 i
, 5. o NG i inne punkty smarowania
| # = 12 WL RIS
s ;q_-"-_,'ﬁ__ i Iﬁl-iﬁ'ii JTE A OSTRZEZENIE
-.""FJ} : Y= R 1-_.."'-__.. _-..1# 4 |
| -I. g I-E R Sy 'l: ;J.:-,-::I-. E\.I{' J;."’? Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
] [ E',,_ g zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie

obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze

spowodowac obrazenia.

@ Sruba regulacji zgrubnej
@ Sruba regulacji doktadnej

llos¢ oleju dla chwytacza reguluje sie $rubg @ (zgrubnie) i $rubg @ (doktadnie). Wkrecanie $rub w prawo
zmniejsza ilo$¢ oleju.

Punkty wskazane strzatkami smaruj 1-2 kroplami oleju raz na 1-2 tygodnie.

W nowej maszynie i w maszynie nieuzywanej przez dtuzszy czas wkrop 2-3 krople oleju w punkt
A przed uruchomieniem.

@ Mirarva
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5 Obstuga

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ nieprawidtowego dziatania i uszkodzenia maszyny, przed
uruchomieniem sprawdz:

 Maszyna obraca sie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, patrzac
od strony kota recznego. Nie obracaj jej w druga strone.

« Nie uruchamiaj maszyny, dopoki podstawa gtowicy nie jest
napetniona olejem.

« Do szycia prébnego (bez materiatu) wyjmij bebenek i ni¢ gérna.

* Na koniec dnia usun kurz z chwytacza i obcinacza nici dolnej
i sprawdz ilos¢ oleju.

* Po uruchomieniu cyklu zdejmij noge z pedatu. Przytrzymany pedat
moze spowodowac podwdjne przeszycie dziurki.

« Sprawdz napiecie zasilania i podfaczenie wtyczki.

Zaktadanie igty

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Stosuj igty DPx5J.

1. Poluzuj wkret ustalajacy igty @. Trzymaj igte
@ wgtebieniem zwréconym do operatora.

2. Wsun igte do oporu w otwér igielnicy.

3. Mocno dokre¢ wkret ustalajacy.

Mimerva Obstuga



Wyjmowanie i zaktadanie bebenka

E - .- i —_— L —
71 ==X % A OSTRZEZENIE
— T P - g
ni — | JerErss e Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
— A Frm=g= ) IHI_IH. : zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
1 N T :}":j'd"j"..r"x-'il-'-r_{:' obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
N _{-"' ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
== Jl.l, spowodowac obrazenia.
i W

1. Unie$ zapadke bebenka @ dwoma palcami
i wyjmij bebenek z chwytacza. Gdy zapadka
jest uniesiona, szpulka nie wypada z bebenka.

2. Zaktadajac bebenek, wsun go do oporu na
trzpien chwytacza i zatrzasnij zapadke.

WSKAZOWKA

Nawijanie szpulki: instrukcja gtowicy opisuje nawijacz napedzany
paskiem ptaskim silnika zewnetrznego. M1783E ma naped
zintegrowany bez paska — sposdb nawijania szpulek w Twojej
maszynie potwierdz u importera. Szpulke nawijaj do okoto 4/5
pojemnosci, réwno.

Mimerva Obstuga
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Obstuga

Zaktadanie szpulki do bebenka

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

1. Witoéz szpulke do bebenka tak, aby ni¢
nawinieta byta przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

2. Przeprowadz ni¢ przez szczeline A bebenka,
pociagnij jg — przejdzie pod sprezynka
naprezajacag — i wyprowadz przez otwor B.

WSKAZOWKA

Przy pociaganiu nici szpulka powinna sie obraca¢
w kierunku strzatki na rysunku.

Nawlekanie nici gérnej

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Przeprowadz ni¢ gérng kolejno przez punkty
pokazane na rysunku.

Ucho igty tatwo nawlec nawlekaczem dotagczonym
do maszyny.



Ty —— Syt (Haran) heas Ostatni prowadnik przy igle nawleka sie
roznie: z lewej — dla nici bawetnianych
| | | i przedzonych, z prawej — dla nici z wtdkien

"':' syntetycznych (filamentowych).

B -

e ——

T Dzwignia recznego transportu

A OSTRZEZENIE

Przed obréceniem dzwigni sprawdz, czy igta nie
tkwi w materiale.

Aby przesuna¢ materiat recznie po przerwaniu cyklu

albo wznowi¢ szycie od miejsca, w ktorym zerwata
sie ni¢, obracaj dzwignia recznego transportu D —
porusza ona mechanizm transportu.

e Zatrzymanie noza

A OSTRZEZENIE

Nie wktadaj ragk pod no6z rozcinajacy ani pod igte
przy wigczaniu zasilania i podczas pracy
maszyny. N6z opada samoczynnie pod koniec
cyklu i moze zranic palce.

Jezeli po szyciu materiat nie powinien by¢ rozciety
(np. zerwata sie ni¢), lekko dociskaj w dot dzwignie
blokady noza @, az maszyna sie zatrzyma. N6z
wtedy nie opadnie.

Mirerva Obstuga



6 Scieg, naprezenie i wymiary dziurki
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Scieg z peretka

Rodzaje Sciegu
Maszyna szyje dwa rodzaje $ciegu.

Scieg obrzucajacy (zygzakowy): na wierzchu
materiatu widac tylko ni¢ gdrna, na spodzie —
ni¢ dolna.

Scieg z peretka: przy wiekszym naprezeniu ni¢
gorna przechodzi prosto przez materiat, a ni¢
dolna, wyciaggnieta z obu stron, splata sie na
linii Srodkowe;j.

A — boki dziurki, B— rygle.

Naprezenie nici

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

@ Sruba naprezenia bebenka (ni¢ dolna)

@ Naprezacz nr 1
@ Naprezacz nr 2

1. Srubg D bebenka ustaw naprezenie nici dolnej na ok. 15-20 g.

2. Naprezaczem nr 1 (2 ustaw naprezenie nici gornej tak, aby rygle B
tworzyty tadny $cieg zygzakowy. Gdy naprezenie jest za mate, na
spodzie materiatu w ryglach moga powstawac supty.

3. Naprezaczem nr 2 3 ustaw naprezenie dla bokdw dziurki A, oceniajac

wyglad sciegu.

Mimerva

Scieg, naprezenie i wymiary dziurki



Scieg obrzucajacy

1. Srubg @ bebenka ustaw naprezenie nici dolnej na ok. 40-50 g.

2. Zamien sprezyny naprezaczy nr 1@ inr 2 @ (naprezacz nr 2 ma miec
stabszg sprezyne).

3. Naprezaczem nr 2 3 ustaw naprezenie tak, aby szew nie prut sie
na koncu.

4. Scieg bokéw dziurki i rygli reguluje sie naprezaczem nr1@).

Sprezyna kompensacyjna (Scieg z peretka)

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Wriasciwy skok sprezyny kompensacyjnej D wynosi
8-10 mm, a jej napiecie poczatkowe 10-20 g.

1. Aby zmienic¢ skok, poluzuj wkret @ i obré¢
cienkim wkretakiem trzpien naprezacza 3 za
jego naciecie.

2. Aby zmieni¢ napiecie sprezyny, przy
dokreconym wkrecie 2 obracaj wkretakiem
trzpien @: w prawo — napiecie rosnie,

w lewo — maleje.

WSKAZOWKA

Angielski tekst oryginatu podaje inne wartosci (skok
6-8 mm, napiecie 20-50 g); przyjeto tekst chinski.

Mirarva Scieg, naprezenie i wymiary dziurki




Mrerva

llo$¢ nici pobieranej przez podciggacz

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze

spowodowac obrazenia.

llo$¢ nici pobieranej przez podciggacz dobiera
sie do grubosci materiatu, aby Scieg byt
dobrze zaciaggniety.

1. Materiaty grube: poluzuj wkret 2 prowadnika
nici @ i przesun prowadnik w lewo —
podciggacz pobierze wiecej nici.

2. Materiaty cienkie: przesun prowadnik M
w prawo — podciggacz pobierze mniej nici.

3. Dokre¢ wkret @.

T Dtugos¢ dziurki
1 | ' =
L A OSTRZEZENIE
_{ g !-=___;_‘ | - Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
|I::_-..._ / .;; 1l zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
ﬂ‘__.-"'-—_:_r':' = obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
- ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
- spowodowac obrazenia.
5]
@ Pokrywa wysuwana
@ Pokrywa unoszona
@ Nakretka
@ Wskaznik
@ Podziatka na korbie transportu
@ Stopka
@ Wkret mocujacy stopki
Scieg, naprezenie i wymiary dziurki



1. Wysun pokrywe @ i unie$ pokrywe @.

2. Poluzuj nakretke 3 kluczem dotgczonym do maszyny. Ustaw wskaznik
@ na zgdanej dtugosci na podziatce korby transportu ® (ta dtugos¢
jest réwna dtugosci noza) i dokre¢ nakretke 3. Nie odkrecaj nakretki
@ do koAca.

3. Na szyciu probnym dokfadnie dopasuj dtugos¢ dziurki tak, aby n6z nie
przecinat rygli.

Wymiana stopki

A OSTRZEZENIE

Przed przystagpieniem do czynnosci wytacz zasilanie i upewnij sie, ze
silnik sie nie obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze ruszyc.
Przypadkowe uruchomienie moze spowodowac obrazenia.

Stosuj stopke ® o dtugosci zblizonej do dtugosci dziurki. Po odkreceniu wkretu @) stopke wymienia sie
razem z jej uchwytem.

DtUGOSC NOZA, DO KTOREJ PASUJE STOPKA

6,4-19,0 mm (1/4-3/4 cala)
6,4-25,4 mm (1/4-1 cal)

6,4-31,7 mm (1/4-1 1/4 cala)

WSKAZOWKA

Tabela oryginatu ma kolumne na numery katalogowe stopek
i uchwytdw, ale jest ona pusta — stopke zamawiaj u importera,
podajac dtugosc noza.

Mirarva Scieg, naprezenie i wymiary dziurki




Wymiana noza rozcinajgcego

NI
[ I A OSTRZEZENIE
o R El 'E'

[
II (\L_ [Ww Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
=TT = zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie

-l ; obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze

2 L . . .
- s —/-"-_\\ ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
| [_ " spowodowac obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Nie wktadaj rak pod ndz rozcinajacy ani pod igte
przy wiaczaniu zasilania i podczas pracy
maszyny. N6z opada samoczynnie pod koniec
cyklu i moze zrani¢ palce.

Przy ostrzeniu lub wymianie néz zdejmuje sie tak:

1. Poluzuj wkret 2 i zdejmij n6z @
razem z podktadka.

2. Zamocuj néz w uchwycie tak, aby wyzszy
koniec skosnego ostrza w najnizszym
potozeniu noza byt 2-3 mm nad powierzchnia
ptytki sciegowe;.

3. Dokre¢ wkret (), nie
zapominajac o podktadce.

Mirarva Scieg, naprezenie i wymiary dziurki



Szerokos¢ Sciegu, szerokosc
e = a Lo @ rygla i potozenie dziurki
e oo [R® T,
oo =N ? ]ll' SN i
= =5 [ o o R ;
Z i l Q.. A 'ffd ', A OSTRZEZENIE
= R =
=3 3~ @'-_;"-5 -8 ¥ Ir‘:T* .*"._f_}*' ) Przed przystapieniem do czynnos$ci wytgcz
=] =8 : My it | zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
et — A o7 e . .
b '*-_""| i obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
e L EEE ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Szerokos$¢ Sciegu
Szerokos$¢ rygla
Prawa linia bazowa

Lewa linia bazowa

@OOEE

Igta wychyla sie od prawej do lewej; prawa linia bazowa jest potozeniem odniesienia.

1. Szerokos¢ $ciegu A: wkrecajac lub wykrecajac $rube (D, ustaw wskaznik
@ na zgdang warto$¢ na ptytce podziatki 3. Rzeczywista szerokosé
Sciegu to potowa wartosci podziatki (w mm).

2. Szerokosc rygla B: wkrecajac lub wykrecajac $rube @), ustaw wskaznik
® na warto$¢ wskazywana przez wskaznik @ — rygiel bedzie dwa razy
szerszy od Sciegu.

3. Prawa linie bazowa C ustaw $ruba ® tak, aby byta odsunieta od linii
ciecia noza. Wkrecanie $ruby ® przesuwa prawa linie w lewo.

4. Doktadnie dopasuj ustawienie na szyciu probnym.

5. Lewej linii bazowej D nie trzeba ustawia¢ — nie zmienia sie przy
zmianie szerokosci Sciegu. Jezeli néz przecina lewa linie, przesun ja
w lewo, wkrecajac srube @.

Mirarva Scieg, naprezenie i wymiary dziurki
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e ﬂ’} B | gy ] & Zmiana liczby Sciegéw
..“"_n'-"l : AITRER = e Liczbe $ciegdw w dziurce zmienia sie, dobierajac

- 2% e B Q_; 204 kota zebate wedtug tabeli.

& g2 | 300 B 108 | 180

P ER -"i.:.[-' |j :I', 1 HC) . . . -

a2 _’i. Lot EL!-::- ;- o T Kazde koto ma wybita Il‘tere (A, B C..) | I|czbe.

W . .= [ ono ‘:i_Tl"'j.E'__l (np. 123, 152). Zaktada sie pare kot o tej samej

%) J0 | 85y - | 1=3 152 | literze; liczba na kole zatozonym z tytu oznacza
- ILE - | -_E-Ifi: ."IZ‘E St MER L Jiczbe Sciegow.

Kota z literg w kdtku sa w wyposazeniu
standardowym, pozostate — do zamowienia.

Zaktadanie kot zebatych

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

1. Patrzac od strony operatora, nasun koto @ na
watek tak, aby pewnie osadzito sie na kotku
tulei @ blizszej operatorowi.

2. Koto @3 nasun na kotek tylnej tulei @,
obracajac je w kierunku strzatki.

Potozenie krzywki niskiej predkosci

A OSTRZEZENIE

Przed przystagpieniem do czynnosci wytacz zasilanie i upewnij sie, ze
silnik sie nie obraca — nacis$nij pedat: maszyna nie moze ruszy¢.
Przypadkowe uruchomienie moze spowodowac obrazenia.

Poluzuj wkrety ® i ustaw krzywke niskiej predkosci ® tak, aby odstep A odpowiadat tabeli:

1. do 93 sciegdw: 10-12 mm
2. do 115 éciegéw: 5 mm

3. 123 $ciegi: 0

Mimerva Scieg, naprezenie i wymiary dziurki



Mimerva

Docisk stopki

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Po petnym nacisnieciu pedatu drazek stopki unosi
sie 0 12 mm.

Docisk stopki na materiat reguluje sie pokrettem
sprezyny dociskowej . Gdy docisk jest za maty,
aby materiat sie nie marszczyt, obré¢ pokretto
@ w prawo.

Scieg, naprezenie i wymiary dziurki



7 Regulacje mechanizméw

WSKAZOWKA

Regulacje w tym rozdziale wykonuje przeszkolony technik. Po kazdej
regulacji dokre¢ poluzowane $ruby, obré¢ maszyne reka i sprawdz, czy
nic nie koliduje.
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Moment zwolnienia naprezaczy

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — nacisnij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Mrerva

Naprezacz nr 1 (B): talerzyki unosza sie tylko po
zatrzymaniu maszyny w stanie zatrzymania.
Standardowe uniesienie: 1 mm; reguluje sie je
wysokoscig zamocowania drazka naprezacza nr 1.

Naprezacz nr 2 (A): talerzyki sg uniesione od rygla

i kilku $ciegow przed koncem szycia do poczatku
nastepnego szycia. Uniesienie reguluje sie po
poluzowaniu wkretu D, wysuwajac lub wsuwajac A;
wiasciwe uniesienie: 0,5-1 mm. Zwolnienie na
poczatku szycia ustaw tak, aby konczyto sie w ciggu
2-3 Sciegdw od poczatku (dla 123 Sciegow).

Moment zwolnienia zmienia sie, przesuwajac obie
krzywki zwalniajgce @ i @: w kierunku strzatki —
wczesniej, w przeciwnym — pdzniej.

Regulacje mechanizmow



Mrerva

Dociskacz szpulki

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

Dociskacz szpulki zapobiega obracaniu sie szpulki
na pusto przy obcinaniu nici oraz przepuszczaniu
Sciegbw i wysuwaniu sie nici na poczatku szycia.
Jezeli ni¢ dolna jest obcinana za kroétko, docisk
szpulki jest za duzy: poluzuj nakretke @ i obré¢
$rube regulacyjng @ w lewo — docisk sprezyny
zmaleje. Obrot w prawo zwieksza docisk.

Regulacje mechanizmow



Obcinacz nici gornej

|
1
|
| A OSTRZEZENIE
|

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

A OSTRZEZENIE

| Nie wktadaj rak pod ndz rozcinajacy ani pod igte
przy wiaczaniu zasilania i podczas pracy

| maszyny. N6z opada samoczynnie pod koniec
cyklu i moze zrani¢ palce.

Whkret ustalajacy obcinacza
Stopka

Obcinacz nici gornej

Wkret regulacyjny

Ptytka napedowa A obcinacza

Ptytka napedowa B obcinacza

QEOEOOO

Dzwignia podnoszenia stopki

Montaz obcinacza

1. Poluzuj wkret @ i ustaw wysoko$¢ obcinacza @ mozliwie nisko, ale tak,
aby nie dotykat stopki @ — koncédwka nici gornej przy igle po obcieciu
bedzie wtedy najkrotsza. Przy grubych materiatach stopka sie pochyla,
wiec obcinacz ustaw nieco wyzej.

Mirerva Regulacje mechanizmow




Moment zamkniecia obcinacza
Obcinacz ma sie catkowicie zamyka¢, gdy jest maksymalnie wysuniety.
1. Poluzuj wkret @ i przesun ptytke napedowa A ® do przodu lub do

tytu. Przesuniecie w strone operatora opdznia zamkniecie i zmniejsza
zakres zamkniecia.

WSKAZOWKA

Po catkowitym zamknieciu ostrza obcinacza musza miec jeszcze zapas
0,3-0,5 mm. Bez zapasu ostrza naciskajg na ptytke napedowa
obcinacza i dzwignia podnoszenia stopki ) chodzi ciezko.

Moment otwarcia obcinacza
Obcinacz ma zaczynac sie stopniowo otwiera¢ ok. 2,5-3 mm od poczatku szycia.
1. Poluzuj wkret @ i przesun ptytke napedowg B ® do przodu lub do

tytu. Przesuniecie w strone operatora przyspiesza otwarcie.

WSKAZOWKA
Nie przesun przy tym ustawionej juz ptytki napedowej A — nie moze
sie przekrzywic.

25| Mimerva Regulacje mechanizmdw



Obcinacz nici dolnej

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Uwazaj, aby
palce nie dostaty sie pod gtowice.

Noz staty

Whkret ustalajacy

Noéz obcinacza nici dolnej
Watek tacznika obcinacza nici dolnej

Wkret ramienia obcinacza nici dolnej

OO

Ramie obcinacza nici dolnej

Gdy obcinacz tepo tnie, zdejmij néz staty D i naostrz jego ostrze A osetkg. Czesci A nie polerowac.

B — ptyta transportu (nos$nik stopki); C — podstawa ptytki Sciegowe;.

Mimerva Regulacje mechanizmdéw



1. Wymiana noza statego : odchyl gtowice, zdejmij ptytke ustalajaca
bebenka i wykre¢ wkret 2. Zaktadajgc néz, ustaw odstep 0,3-0,5 mm
miedzy ostrzem a otworem igtowym ptytki Sciegowe;j.

2. Wymiana noza obcinacza nici dolnej 3: najpierw wyjmij watek tgcznika
obcinacza @.

3. Zdejmij ptyte transportu B, poluzuj cztery wkrety podstawy ptytki
Sciegowej i zdejmij podstawe C.

4. Wykrec¢ wkret & ramienia obcinacza i zdejmij ramie ®.

5. Zdejmij n6z obcinacza nici dolnej z podstawy ptytki sciegowej

i wymien go.
—_— Uchwyt obcinacza nici
[ = . 3 A, . gornej i ptytka ograniczajaca
, L WS
- ETNG
_I:':"}I = —= - .
p e o . L1 A OSTRZEZENIE
o .-ll 4 _ A -3 et _‘—I-| = Przed przystapieniem do czynnosci wytacz
a - A -"__-Ffﬂ.s £ '_«'1' zasilanie i upewnij sig, ze silnik sie nie
& —= i'-':f-_ i obraca — naciénij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
f..-'_'"__'“-- . G 7] spowodowac obrazenia.
i !. . b’ i J
[ e \

: A BN '-!j".? 5-5:1|__'_ _ . Zapadka B

Zapadka A

Ramie blokujace
Whkret ustalajacy
Ptytka ograniczajaca

Uchwyt obcinacza nici gérnej

QEOEOOO

Krzywka

Poluzuj wkret @ i zamocuj ptytke ograniczajaca ® tak, aby przy powolnym starcie maszyny (zapadka B @D
zazebiona z zapadka A () stykata sie z ramieniem blokujacym 3.

Uchwyt obcinacza ® zamontuj tak, aby przy otwieraniu obcinacza zazebiat sie z krzywka @ na 0,5 mm.

Mirarva Regulacje mechanizmdw



Mrerva
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Moment opadania noza

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci wytgcz
zasilanie i upewnij sie, ze silnik sie nie
obraca — naci$nij pedat: maszyna nie moze
ruszy¢. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Nie wktadaj rak pod ndz rozcinajacy ani pod igte

przy wiaczaniu zasilania i podczas pracy

maszyny. N6z opada samoczynnie pod koniec

cyklu i moze zrani¢ palce.

Poluzuj wkrety D i przesun segment wyzwalajacy

n6z (@ w kierunku strzatki — néz bedzie opadat

wczesdniej; w przeciwnym kierunku — pozniej.

Ustaw tak, aby néz opadat 2-3 Sciegi przed
zatrzymaniem maszyny.

Regulacje mechanizmow



8 Usuwanie usterek

USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Zrywanie nici gornej

Ni¢ wysuwa sie z igty

Nieréwne Sciegi
w bokach dziurki

Nieréwne $ciegi na
poczatku szycia

29 | Mimerva

1. Za duze naprezenie
naprezacza nr 2

2. Za duze napiecie lub skok
sprezyny kompensacyjnej

3. Zadziory lub rysy na
ostrzu chwytacza

4. Nieprawidtowe potozenie
chwytacza wzgledem igty

5. Rysy na drodze nici

6. Za cienka igta

1. Obcinacz nici gérnej otwiera sie
za wczesnie

2. Obcinacz nici gornej otwiera sie
przy opuszczaniu stopki

3. Na poczatku szycia nie tworzy sie
$cieg obrzucajacy

4. Nieprawidtowe nawleczenie

1. Za luzny naprezacz nr 2

2. Za mate napiecie i skok sprezyny
kompensacyjnej

3. Za duze naprezenie nici dolnej

1. Za luzny naprezacz nr 1

2. Obcinacz nici gérnej ustawiony
za wysoko

3. Za duzy skok sprezyny
kompensacyjnej

1. Zmniejsz naprezenie naprezacza nr 2

2. Zmniejsz napiecie lub skok sprezyny —
patrz ,Sprezyna kompensacyjna”

3. Wygtadz ostrze chwytacza lub
wymien chwytacz

4. Ustawienie chwytacza przyrzgdem —
zled serwisowi

5. Wygtadz droge nici

6. Zatéz grubsza igte

1. Przesun do tytu ptytke napedowa
B obcinacza

2. Przesun do tytu ptytke napedowa
B obcinacza

3. Zmniejsz naprezenie naprezacza nr 1
4. Nawlecz prawidtowo — patrz
.Nawlekanie nici gornej"

1. Zwieksz naprezenie naprezacza nr 2

2. Ustaw sprezyne kompensacyjna

3. Zmniejsz naprezenie nici dolnej (15-20 g
dla $ciegu z peretka)

1. Zwieksz naprezenie naprezacza
nr1(15-30 g)

2. Opus¢ obcinacz mozliwie nisko, tak by nie
dotykat stopki

3. Zmniejsz skok i zwieksz napiecie sprezyny

Usuwanie usterek



USTERKA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

Ni¢ gorna w pierwszym ryglu
wychodzi i tworzy supty na
spodzie materiatu

Sciegi lezg luzno na materiale

Przepuszczanie Sciegow

Pedat nie uruchamia cyklu
(nosnik stopki nie podnosi sie
catkowicie)

Gtosne uderzenie przy
zatrzymaniu albo predkos¢ nie
maleje pod koniec szycia
Zatrzymanie nie przebiega

ptynnie

Maszyna nie jest smarowana

N6z opada przy duzej
predkosci

30| Mimerva

1.

2

Za luzny naprezacz nr 1

. Za duze naprezenie

nici dolnej

. Za mate naprezenie

nici dolnej

. Ni¢ dolna wysuneta sie

z prowadzenia w bebenku

. Stopka za duza w stosunku

do dziurki

. Cienki materiat

. Plytka $ciegowa, jej podstawa

lub obcinacz nici dolnej
zapchane wtoknami

. Obcinacz nici gérnej zahacza

o stopke lub ptytke napedowa

. Krzywka niskiej predkosci

zle ustawiona dla matej
liczby Sciegdw

. Dzwignia mechanizmu

zatrzymania wymaga
smarowania

. Za niski poziom oleju

w podstawie gtowicy

. Olej nie krazy

. Nieprawidtowe potozenie

segmentu wyzwalajagcego néz

. Krzywka niskiej predkosci zle

ustawiona

Usuwanie usterek

1.

2

Zwieksz naprezenie naprezacza nr 1

. Zmniejsz naprezenie nici

dolnej (15-20 g)

1. Zwieksz naprezenie nici dolnej

. Zatéz ni¢ w bebenku prawidtowo

1. Zatéz mniejsza stopke

2. Opdznienie igty wzgledem

chwytacza (opuszczenie igielnicy
o ok. 0,5 mm) — zle¢ serwisowi

. Odchyl gtowice i oczys¢ te czesci

. Popraw montaz obcinacza lub

potozenie ptytki napedowej

. Ustaw krzywke — patrz ,Potozenie

krzywki niskiej predkosci”

. Nasmaruj dzwignie

. Uzupetnij olej do znaku HIGH

. Nasacz olejem filce powrotu oleju

. Przesun segment tak, aby no6z

opadat p6zniej — patrz ,Moment
opadania noza”

. Popraw ustawienie krzywki



USTERKA PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA

N6z opada mimo 1. Nieprawidtowe nawleczenie
zerwania nici gornej

tamanie igty 1. Wygieta igta
2. Igta styka sie z ostrzem
chwytacza

3. Obcinacz nici gérnej uderza
w igte przy otwieraniu

WSKAZOWKA

1. Nawlecz prawidtowo

1. Wymien igte
2. Ustawienie igty i chwytacza — zle¢ serwisowi

3. Ustaw obcinacz; ustaw ptytke ograniczajaca
tak, by przy starcie stykata sie
z ramieniem blokujacym

Ustawienia chwytacza wzgledem igty instrukcja gtowicy nie opisuje
(rozdziat jest w spisie tresci, ale nie ma go w dokumencie) — zlec je
serwisowi. Usterki napedu i sterownika — patrz ,Kody btedow".

Mirerva Usuwanie usterek



9 Panel sterowania i parametry

WSKAZOWKA

Rozdziat przettumaczono z instrukgji zintegrowanego sterownika
krokowo-serwo 781F, ktdérego panel jest taki sam jak w M1783E.
Predkosci podano w obrotach watu na minute — jeden obrét to
jeden Scieg.

Panel sterowania

Pod wyswietlaczem jest 12 przyciskdédw w trzech
rzedach: Clear, P, +, oSwietlenie; Language, <, OK,
—; Reset, F, —, stopka.

+
o

iE BE ==

>
€=
F

= 3@»

Przyciski

PRZYCISK FUNKCJA

P Krétkie naci$niecie — ekran hasta; po wpisaniu prawidtowego hasta — lista parametrow. Dtugie nacisniecie — wersja
oprogramowania sterownika.

OK Zatwierdzenie i zapis parametru. Przytrzymanie przez 3 s — stan silnika, stan pedatu (regulatora predkosci) i biezgce napiecie
zasilania.

+ Nastepny numer parametru. Na ekranie jasnosci oswietlenia — jasniej.

= Poprzedni numer parametru. Na ekranie jasnosci oSwietlenia — ciemniej.
- Zmniejszenie wartosci parametru.

- Zwiekszenie wartosci parametru.

Mirarva Panel sterowania i parametry



PRZYCISK

FUNKCJA

Oswietlenie (symbol lampki)

Clear

Reset

Stopka (symbol strzatki nad stopka)
Language

F

Zmiana parametrow

A UWAGA

Krétkie naciSniecie — ekran jasno$ci oswietlenia LED gtowicy; kolejne naci$niecia zwiekszajg jasnos¢.

Zerowanie licznika biezacej liczby sztuk.

Przywrdcenie ustawien fabrycznych.

Wejscie do parametréw podnoszenia stopki silnikiem krokowym.

Zmiana jezyka wys$wietlacza.

Kalibracja gérnego potozenia igty.

Przed zmiang zapisz dotychczasowe wartosci. Parametréw, ktorych nie

opisuje tabela, nie zmieniaj. Przycisk Reset przywraca wszystkie

ustawienia fabryczne.

1. Krétko nacisnij P — pojawi sie ekran hasta. Wprowadz hasto 2021
i nacisnij OK, aby wejs¢ do listy parametrow.

2. Przyciskami + i — wybierz numer parametru; przyciskami « i —
zmniejsz lub zwieksz jego wartosc.

3. Nacisnij OK — wartosci zostang zapisane, a sterownik wyjdzie

z ustawien parametrow.

Parametry

PARAMETR FUNKCJA DOMYSLNIE  ZAKRES OPIS

POO Maksymalna predkos¢ szycia 2800 200-4000 obr/min. Nie ustawiaj powyzej 3600 — maksymalnej
predkosci gtowicy.

P03 Krzywa przyspieszania pedatu 100 0-100 %

P06 tagodny start 1 0-1 0 — wyfaczony; 1 — wiaczony.

P0O7 Predkosc tagodnego startu 350 200-800  obr/min

P08 Liczba $ciegow tagodnego startu 2 1-30

P12 Sygnat duzego kota 1 0-1 0 — wylaczony; 1 — wigczony. Sygnat czujnika duzego kota
zebatego (krzywki transportu).

P15 Kontrola napiecia zasilania 1 0-1 0 — wylaczona; 1 — wigczona.

P16 Predkos$¢ niska 800 200-1500 obr/min

P19 Prad podtrzymania silnika krokowego 12 0-50 Wieksza warto$¢ — silnik krokowy trzyma mocniej.

po zatrzymaniu
P21 Opdznienie startu serwosilnika 100 100-1500 ms

gtébwnego

Mimrerva
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PARAMETR FUNKCJA DOMYSLNIE ~ ZAKRES  OPIS
p22 Gorne potozenie stopki (skok silnika krokowego 780 0-2400 Mniejsza warto$¢ — stopka unosi sie wyzej.
w gore)
P23 Dolne potozenie stopki (skok silnika krokowego 2100 0-2400 Wieksza warto$¢ — stopka opuszcza sie nizej
w dot) i mocniej dociska.
p24 Prad silnika krokowego 31 0-50 Wieksza warto$¢ — wieksza sita silnika krokowego.
P25 Predkosc¢ silnika krokowego 36 0-80 Wieksza warto$¢ — szybszy ruch stopki.
P26 Czas samoczynnego opuszczenia uniesionej 10 1-120 s
stopki
p27 Opdznienie startu stopki (silnika krokowego) 0 0-900 ms

Kody btedow

KOD ZNACZENIE | PRZYCZYNA POSTEPOWANIE

ER-01 Przetezenie (wykryte programowo). Instrukcja sterownika nie podaje — skontaktuj sie z serwisem.

ER-02 Btad sygnatu pedatu: pedat (regulator predkosci) niepodtaczony przy — Sprawdz przewdd sygnatowy pedatu; wymien pedal; wymien
wiaczaniu, wtyczka odwrécona, przerwany przewod lub uszkodzony — sterownik.
pedat.

ER-03  Btad sygnatu fazy silnika: zty styk wtyczki 5-stykowej, duza odchytka Elektryk: zdejmij gumowa zaslepke na silniku i przez otwor
czujnika Halla wzgledem wirnika po montazu silnika, uszkodzony sprawdz, czy wirnik i stojan lezg w jednej ptaszczyznie (odchytka
czujnik Halla. nie wieksza niz 1 mm); wymien silnik; wymien sterownik.

ER-04 Zablokowanie silnika: maszyna chodzi za ciezko lub jest Sprawdz przewod 4-stykowy silnika; sprawdz, czy maszyna nie
zablokowana, przecigzenie silnika, niepodtaczony lub odwrécony 4- chodzi za ciezko; wymien sterownik.
zytowy przewdd zasilania silnika.

ER-05 Przetezenie (zabezpieczenie sprzetowe): maszyna chodzi za ciezko Instrukcja sterownika nie podaje — skontaktuj sie z serwisem.
lub jest zablokowana, przeciazenie silnika, niepodtaczony przewdd
sygnatu fazy, uszkodzony tranzystor mocy.

ER-06 Brak sygnatu potozenia zatrzymania igty silnika gtéwnego: zty styk Wymien silnik.
wtyczki 9-stykowej, uszkodzony czujnik Halla silnika.

ER-07  Przepiecie: napiecie zasilania 220 V powyzej 310 V AC lub napigcie Instrukcja sterownika nie podaje — sprawdz napiecie sieci
odzysku powyzej 440 V DC (duza bezwtadnos¢ obcigzenia) albo i skontaktuj sie z serwisem.
uszkodzony obwdd pomiaru napiecia. Wykonanie 110 V: 155V AC /

220 V DC.

ER-08 Za niskie napiecie: zasilanie 220 V ponizej 91 V AC lub napiecie Instrukcja sterownika nie podaje — sprawdz napiecie sieci
zasilania silnika ponizej 130 V DC albo uszkodzony obwdd pomiaru i skontaktuj sie z serwisem.
napiecia. Wykonanie 110 V: 45,5V AC / 65V DC.

ER-10 Usterka enkodera silnika gtéwnego. Skontaktuj sie z serwisem.

ER-11 Brak sygnatu duzego kota. Skontaktuj sie z serwisem.

ER-13  Btad komunikacji z uktadem silnika krokowego. Skontaktuj sie z serwisem.

ER-14  Przekroczony czas komunikacji szeregowej: zty styk przewodu Sprawdz przewod miedzy panelem a sterownikiem; sprawdz, czy
miedzy wyswietlaczem a ptyta gtéwna, uszkodzony uktad ptyty sterownik dziata — jezeli nie, jest uszkodzony; sprawdz, czy
gtéwnej. w poblizu nie pracujg urzadzenia wysokiej czestotliwosci; wymien

panel.

ER-22  Nieudany powrdt silnika krokowego do potozenia wyjéciowego. Skontaktuj sie z serwisem.

ER-23  Zablokowanie silnika krokowego przy podnoszeniu. Skontaktuj sie z serwisem.

ER-24  Zablokowanie silnika krokowego przy powrocie do potozenia Skontaktuj sie z serwisem.
wyjsciowego.

ER-25 Zablokowanie silnika krokowego przy opuszczaniu (docisku). Skontaktuj sie z serwisem.

ER-26 Przetezenie ptytki silnika krokowego (zabezpieczenie sprzetowe). Skontaktuj sie z serwisem.

ER-27 Przetezenie ptytki silnika krokowego (wykryte programowo). Skontaktuj sie z serwisem.

Mimerva Panel sterowania i parametry



A OSTRZEZENIE

Sterownik i silnik naprawia wyfgcznie wykwalifikowany elektryk. Przed
otwarciem sterownika lub pokrywy silnika wytacz zasilanie i wyjmij
wtyczke z gniazda.

Mirarva Panel sterowania i parametry



10 Katalog czesci

WSKAZOWKA

Katalog czesci gtowicy w dokumentacji producenta skfada sie
wyfacznie z rysunkdw rozstrzelonych z numerami pozycji — bez
numerdw katalogowych i nazw czesci. Zamawiajac czes¢, podaj
importerowi model maszyny (M1783E), numer i nazwe grupy oraz
numer pozycji na rysunku.

Czesci zintegrowanego napedu (serwosilnik, silnik krokowy)
i sterownika z panelem nie sa ujete w katalogu — sg dostepne
przez importera.

Grup 17 (mechanizm redukgji predkosci) i 18 (koto pasowe silnika)
nie zamieszczono: dotycza napedu pasowego, ktérego M1783E nie
ma. Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukgcji czesci
bez uprzedzenia.

Mirarva Katalog czesci



Grupa 1 — Korpus i ostony (1)

Mimerva

Katalog czesci



Grupa 2 — Korpus i ostony (2)

Mimerva
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Grupa 3 — Wat gtowny

WSKAZOWKA

Rysunek pochodzi z wersji z napedem pasowym. Zespoty na prawym
koncu watu gtéwnego (koto pasowe ze sprzegtem i hamulcem)

w M1783E zastepuje naped zintegrowany — ich czesci nie zamawiaj
wedtug tego rysunku.

Mimerva Katalog czesci



Grupa 4 — Wat dolny (wat chwytacza)

Mimerva
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Grupa 5 — Drazek stopki i nosnik stopki (transport materiatu)
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Grupa 6 — Rama igielnicy

Katalog czesci
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Regulacja szerokosci sciegu

Grupa 7

Katalog czesci
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Grupa 8 — Obcinacz nici goérnej
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Grupa 9 — Obcinacz nici dolnej
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Grupa 10 — Drazek noza
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Grupa 11 — Krzywka transportu i segment wyzwalajacy
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Grupa 12 — Mechanizm zatrzymania

Mimerva
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Grupa 13 — Dzwignia wyzwalajaca

Mimerva

Katalog czesci




Grupa 14 — Dzwignia podnoszenia stopki i nawijacz szpulki
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WSKAZOWKA

Nawijacz szpulki z tej grupy jest w oryginale napedzany paskiem
ptaskim silnika zewnetrznego — patrz uwaga w rozdziale ,Obstuga”.

Grupa 15 — Naprezacze nici
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Grupa 16 — Smarowanie
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Stojak na nici (ha zamowienie)

Grupa 19
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11 Informacje o producencie i utylizacji

Producent: B do uzupetnienia

Importer: Revorm sp. z 0.0., ul. Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Polska
- e-mail: serwis@revorm.eu - www.revorm.eu

Utylizacja
Symbol przekreslonego kosza na maszynie oznacza, ze zuzytej maszyny (silnika, sterownika, oswietlenia LED,

przewodow) nie wolno wyrzucac razem z innymi odpadami. Zuzyty sprzet przekaz podmiotowi
prowadzacemu zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub skontaktuj sie z importerem.

Zuzyty sprzet moze zawierac substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzi i Srodowiska. Oddzielne zbieranie
umozliwia ponowne uzycie, recykling i odzysk surowcow.

Przed przekazaniem maszyny spus¢ olej z miski olejowej. Zuzyty olej i czy$ciwo z olejem s3 odpadami
niebezpiecznymi — przekaz je uprawnionemu odbiorcy.
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