Minerva

M0201 jd

(podwojny transport zgbkowo-stopkowy)

M0202 jd

(potrdjny transport zgbkowo-stopkowo-igtowy)
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Instrukcja obstugi



Przedmowa

Dzigkujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva.

Maszyna jest urzgdzeniem typu stebnéwka przystosowanym do pracy na specjalnie dla niegj
zaprojektowanym stole.

Maszyna jest przeznaczona do szycia materiatow tekstylnych. Wykorzystanie maszyny niezgodne z
przeznaczeniem grozi uszkodzeniem urzgdzenia a takze zagraza bezpieczehstwu uzytkownika.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w parametrach, projekcie i wyposazeniu.

Gwarancja

Importer dystrybuuje niezmontowane maszyny przemystowe oraz gwarantuje, ze produkt jest wolny
od wad fabrycznych i materialowych. Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w
okresie gwarancji powstatych z przyczyn wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych, a w szczegoélnosci zatarcia maszyny na skutek
jej pracy na przepracowanym oleju oraz nieprzestrzegania obowigzku uruchomienia jej codziennie
przed rozpoczeciem pracy nieobcigzonej na 30 sekund na maksymalnych obrotach (ostatni podpunkt
ZASADY BEZPIECZENSTWA).

Gwarancja nie obejmuje podzespotéw ulegajgcych naturalnemu zuzyciu oraz takich czesci jak:
nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tngce, pasek
napedowy itp.

Montaz, regulacja, serwis oraz naprawy przemystowych maszyn do szycia nie nalezg do obowigzkéw
importera. Szczegétowe warunki gwaranciji, serwisu i napraw sg kwestig indywidualnych uzgodnien
pomiedzy finalnym nabywcg a sprzedajgcym.

Zasady bezpieczenstwa

OSTROZNIE - aby unikngé porazenia pragdem nie pozostawiaj wigczonego urzadzenia bez nadzoru.
Zawsze wytgczaj zasilanie maszyny do szycia po pracy i przed czyszczeniem.

UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazenia ciata:

- Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ znamionowemu napieciu zasilania maszyny.

- Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej

instrukcji. Uzywaj tylko akcesoriéw zalecanych przez producenta.

- Przed odtgczeniem przewodu zasilajgcego zawsze najpierw nalezy wytgczy¢ maszyne przy pomocy
przetgcznika w maszynie.

- Wylgcz maszyne do szycia podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igty, takich jak
zakfadanie igty, wymiana igty, wymiana bebenka, zmiana stopki itp.

- Zawsze odfgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania ostony,
smarowania lub innych dziatan serwisowych okreslonych w instrukcji obstugi. W przypadku
koniecznosci dokonania napraw bgdz regulacji skontaktuj sie ze sprzedawcg.

- Aby odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, chwy¢ za wtyczke, nie za kabel.

- Nie umieszczaj na regulatorze noznym jakichkolwiek przedmiotow.

- Podczas szycia na maszynie zalecamy stosowanie okularéw ochronnych.

- Nie uzywaj wygietych lub starych i zuzytych igiet.

- Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Przy obstudze igty wymagana jest szczegdélna
ostroznos¢é. W trakcie szycia nie mozna cigga¢ materiatu, poniewaz moze to spowodowac wygiecie i
ztamanie igty.

- Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, nie dziata
prawidtowo, zostata przewrécona, uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach skontaktuj
sie ze sprzedawcg w celu przeprowadzenia kontroli, naprawy oraz regulacji elektrycznej i
mechanicznej.

- Nie uzywaj maszyny na zewnatrz.

- Nie nalezy uzywa¢ maszyny w miejscach, w ktérych sg uzywane produkty w aerozolu (fatwopalne)
lub w poblizu zbiornikdw z tlenem.



- Maszyna ta jest urzadzeniem przeznaczonym jedynie dla wykwalifikowanych osob dorostych. Nie
pozwalaj dzieciom bawi¢ sie z maszyng. Jesli w poblizu znajdujg sie dzieci nigdy nie pozostawiaj
maszyny do szycia bez nadzoru.

- Nie wystawiaj urzadzenia na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych i nie przechowuj jej w
miejscach o wysokiej temperaturze i wilgotnosci.

- Nie dotykaj kabla mokrymi rekoma ani innymi czesciami garderoby zawierajgcymi wilgoc.

- Maszyne nalezy instalowac tylko na ptaskiej i stabilnej powierzchni.

- Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy sg zamkniete wszelkie pokrywy.

- Przed wymiang zarowki nalezy zaczekac, az ostygnie.

- Nigdy nie demontuj maszyny i nie dokonuj zadnych zmian w urzgdzeniu samodzielnie.

- Gdy podczas dokonywania czynnosci konserwacyjnych, smar lub olej dostanie sie do oczu, skory lub
zostanie potkniety, nalezy natychmiast doktadnie przemy¢ wodg miejsca kontaktu i skontaktowac sie z
lekarzem

- Regularnie usuwaj pozostate resztki nici i materiatéw z transportera oraz chwytacza poprzez ich
zasysanie.

- Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas smarowania lub
jakichkolwiek dziatan serwisowych.

- W przypadku jakichkolwiek problemoéw w obstudze skontaktuj sie niezwtocznie ze sprzedawca.

- Niniejsza maszyna zostata wyposazona w centralny system smarowania. System ten osigga petng
sprawnos¢ przy najwyzszych obrotach. Przed rozpoczeciem szycia uruchom maszyne na petnych
obrotach przez okoto 30 sekund. W tym czasie pompa doprowadzi olej do wszystkich newralgicznych
elementow zapewniajgc im tym samym wiasciwe smarowanie. Jesli w ciggu dnia pracy nie szyjesz
regularnie na petnych obrotach to czynnos¢ te powtdrz co koto 2 roboczogodziny.

“Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie
maszyny tgcznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego
kosza. Uzytkownik, chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany
do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty
wprowadzone w celu ograniczenia ilosci odpadéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W
sprzecie nie znajdujg sie sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegdlnie negatywny wptyw na
Srodowisko i zdrowie ludzi.”

Mie moZzna wyrzucad razem z odpadami
c G I:' damoweymi. Pozhywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
|




Przeglad maszyny

. Przewdd zasilajgcy (z tytu obudowy)

. Wylgcznik zasilania

. Nozny regulator obrotow

. Kolanowy podnosnik stopki

. Uchwyty szpuli

. Gorny prowadniki nici

. Szpulownik (nawijacz nici szpulki)

. Naprezacze gornej nici

Okienko rewizyjne smarowania

. Stopki oraz igielnica

. Chwytacz i bebenek

. Dolny prowadnik nici

. Panel sterowania

. Regulacja docisku stopki wewnetrznej (dociskowe))

15. Regulacja sity docisku stopki zewnetrznej (transportowej)
16. Dzwignia szycia wstecz

17. Reczne koto zamachowe (mozliwy obrot tylko do siebie, w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara)

18. Regulacja wzniosu stopki

19. Dzwignia recznego podnoszenia stopek

20. Regulacja dtugosci transportu stopki zewnetrznej

21. Regulacja dtugosci Sciegu (realizowana przez dolny transport zgbkowy)
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Smarowanie

Niniejsza maszyna zostata wyposazona w centralny system smarowania. System ten osigga peing
sprawnosc¢ przy najwyzszych obrotach. Przed rozpoczeciem szycia uruchom maszyne na petnych
obrotach przez okoto 30 sekund. W tym czasie pompa doprowadzi olej do wszystkich newralgicznych
elementoéw zapewniajgc im tym samym wiasciwe smarowanie. Jesli w ciggu dnia pracy nie szyjesz
regularnie na petnych obrotach to czynnos¢ te powtdrz co koto 2 roboczogodziny.

Obowigzkiem uzytkownika jest kontrola stanu oleju, jakosci pracy maszyny oraz zgtaszanie
koniecznosci wszelkich regulacji, konserwacji i napraw.

Uzytkownik w szczegdlnosci powinien zwrdci¢ uwage, aby poziom oleju w maszynie miescit sie w
granicach pomiedzy H (A) a L (B). Oznaczenie to jest widoczne w misce olejowej (1) po odchyleniu
gtéwki maszyny do tytu. W przypadku zbyt niskiego poziomu oleju nalezy go niezwtocznie uzupetnic
poprzez jego dolanie bezposrednio do miski olejowej. Do maszyny nalezy stosowac jedynie olej
maszynowy specjalnie przeznaczony do tego typu urzadzen i regularnie go wymieniaé, co najmniej
raz na pot roku.

rewizyjne okienko smarowania

O

Podczas szycia nalezy rowniez zwrdci¢ uwage czy smarowanie przebiega bez przeszkdod. Widaé to
dobrze w okienku rewizyjnym smarowania. Jesli podczas szycia olej przeptywa przez okienko to
maszyna dziata prawidtowo, jesli nie to zakoncz szycie i skontaktuj sie z wykwalifikowanym serwisem.

Przed rozpoczeciem szycia oraz nie rzadziej niz co 3
roboczogodziny nalezy pamietaé¢ o oczyszczeniu tylnych
elementdéw maszyny oraz naniesieniu 1-2 kropel oleju na
punkty oznaczone strzatkami na zdjeciu obok. Szczegdlnie
wazne jest to dla punktu oznaczonego duza czerwong
strzatkg (pomaranczowy punkt na obudowie).




Montaz igty

W celu zamontowania igty w uchwycie nalezy: ; ;

1. Obracajgc kotem zamachowym dobrze zle
ustawi¢ igte w najwyzszej pozycji

2. Poluzowa¢ srube mocujgcg obracajac

ja przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara a

nastepnie wyjac zuzyts igte

3. Umies¢ nowg igte w uchwycie

wsadzajgc jg do konca uchwytu tak aby rowek )
wzdtuz igly byt skierowany w lewo e
4. Dokre¢ srube mocujgca wyciecia
Nalezy pamietaé o regularnej wymianie igiet, s |
Srednio co 8 godzin ich ciggtej pracy. \@

Nawlekanie maszyny

Zamocuj szpule na pionowych
uchwytach, nastepnie
przeprowadz przez gérne
prowadniki a nastepnie wykonaj
nawlekanie kolejno jak pokazano
na rysunku obok:

W modelach z automatycznym obcinaniem nici nalezy stosowaé TYLKO
i wytgcznie aluminiowe szpulki!



Regulacja naprezenia
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Zle
zbyt duze naprezenie gornej nici
Zle

zbyt mate naprezenie gérnej nici

wigksze
naprezenie

= mniejsze

- MNiEjSZE

Aby wyregulowac naprezenie nici iglowej

nalezy obroci¢ pokretto 1 w kierunku:

- zgodnym z ruchem wskazowek zegara,

aby zwiekszy¢ naprezenie

- przeciwnie do ruchu wskazowek zegara,
aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

wiegksze
naprezenie

+

naprezenie

Aby wyregulowac¢ naprezenie nici dolnej
nalezy obrocic¢ pokretto 2 w kierunku:

- zgodnym z ruchem wskazowek zegara,
aby zwiekszy¢ naprezenie nici

- lub przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

naprezenie

@

Regulacja sily docisku stopek

regulacja wewnetrznej stopki
(dociskowej)

regulacja zewnetrznej stopki
(transportowej)

Aby wyregulowac site docisku nieruchomej stopki
wewnetrznej:

- poluzuj $rube kontrujaca 4,

- ustaw zgrubnie site docisku srubg 3,

- w razie koniecznosci doprecyzuj site docisku srubg 5,
- zablokuj ponownie regulacje srubg kontrujgca 4.

Aby wyregulowac site docisku wewnetrznej stopki
transportu pomocniczego:

- poluzuj $rube kontrujaca 2,

- ustaw site docisku srubg 1,

- zablokuj ponownie regulacje srubg kontrujaca 2.



Regulacja stopki

B A — ustawienie wysokosci wzniosu stopki

podczas transportu w zakresie 2 - 5,5 mm
B — ustawienie dtugosci transportu stopki
pomocniczej zewnetrznej w zakresie 2 — 5,5 mm
- Jesli ustawiona warto$¢ bedzie wigksza niz
j dtugos¢ Sciegu to gérna warstwa materiatu
bedzie wdawana wzgledem dolnej.
A Jesli ustawiona warto$¢ bedzie mniejsza niz
dtugos¢ Sciegu to dolna warstwa materiatu

bedzie wdawana wzgledem gorne;j.

Czyszczenie i konserwacja
—— Regularnie czys¢ elementy zaznaczone na rysunku:

- zgbki transportu (pomocne bedzie odkrecenie plytki Sciegowej, pozostate
resztki zawsze odsysamy a nie wdmuchujemy w gtgb maszyny).

- bebenek oraz okolice chwytacza (pozostate resztki zawsze odsysamy a nie
wdmuchujemy w gigb maszyny),

- wstepny filtr oleju smarujagcego,




Panel sterujacy

Aby wigczy¢é maszyne nacisnij | na wtgczniku zasilania na
panelu sterujgcym.

Aby wylgczy¢ maszyne nacisnij O na wigczniku zasilania na
panelu sterujgcym.
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przycisk funkcja opis
. 1. Naci$niecie przycisku zwieksza predkos¢ o +100 rpm.
zwieksz A . . .
-‘-l- 2. Po wejsciu w tryb programowania zmienia ustawienia programu.
- 1. Nacisniecie przycisku zmniejsza predkos¢ o -100 rpm.
A zmniejsz A . o o
2. Po wejsciu w tryb programowania zmienia ustawienia programu.
Jednoczesne naci$niecie obu przycisku zmienia ustawienie pozycji zatrzymania igty:
P + FE pozycija igly|- y-dn - zatrzymanie w dolnej pozycji
- y-up - zatrzymanie w gornej pozyciji
Jednoczesne naci$niecie obu przycisku zmienia ustawienie trybu oswietlenia
pomiedzy:
+ oswietienie | petna moc (standardowe ustawienie)
P - stabe o$wietlenie
- oswietlenie wylaczone
- cykl trzypoziomowy
‘ P arametr Po nacisnieciu tego przycisku wchodzimy w ustawienia parametréw sterowania. Po
P zmianie parametru naci$niecie tego przycisku powoduje zapisanie zmienionej wartosci.
zapisz  |Nacisniecie tego przycisku powoduje zapisanie ustawionej wartosci.

Funkcje programowania sterowania

ustawienie

program| funkcja standardowe zakres ustawien opis
P-01 predkos¢ 2000 rpm 500-4000 rpm rggylgqa m.aks.ymallngj. predkosci szycia - dla maszyn do szycia
maksymalna ciezkiego nie wigcej niz 2000 rpm
predkos¢ . e )
P-02 200 rpm 150-800 rpm  |regulacja predkosci z jakg maszyna zaczyna szy¢
startowa
Wiaczenie tej funkcji pozwala fatwiej zapanowa¢ nad maszyng w
P-03 | migkki start 0 o momencie rozpoczynania szycia:
- 0 - miekki start wytaczony
- 1 - miekki start wigczony
ustawienia . .
P-04 fabryczne 0 0/1 1 - przywracanie ustawien fabrycznych

Instrukcja programowania parametrow na przykfadzie przywracania ustawien fabrycznych:
1. Nacisnij P, na wyswietlaczu pojawi sie symbol P-01

2. Naciskaj przycisk * lub - do czasu wyswietlenia symbolu P-04

3. Nacisnij przycisk S aby wej$¢ w program

4. Nacisnij przycisk + lub - aby na wyswietlaczu pojawit sie¢ symbol 1

5. Nacisnij przycisk S aby zapisa¢ ustawiong wartos¢ - na wyswietlaczu zapali sie symbol ok a
nastepnie P-04

6. Nacisnij przycisk P aby powrdci¢ do menu gtéwnego




Mozliwe problemy i ich usuwanie

kod btedu przyczyna rozwigzanie
1. Zamienione podtgczenie wtyczki pozycjonera oraz zigcza zabezpieczenia -
.. |satojedyne dwie kwadratowe 4-pinowe wtyczki na tyle sterownika, wystarczy
Er 05 brak odczy."cl.J gorney je podtgczy¢ na odwrdét
pozycji igy 2. Niewtasciwe podigczenie wtyczki pozycjonera:
- Sprawdzi¢ czy podczas podtgczania nie skrzywiono jednego z pindw. Jesli
tak to nalezy delikatnie go wyprostowac tak aby go nie ztamac i ostroznie
podtgczyé wtyczke
brak odczytu gomej |- Roprawié i€j zamocowanie w gn.ieidzie sterownika, dopchng¢ kazdy z
Er 06 pozyGii igly pojedynczych przewodow wtyczki.
3. Niewtasciwe wyregulowany lub uszkodzony pozycjoner - skontaktuj sie ze
sprzedawca.
nlewiasm_we _parametry 1. Napiecie zasilania powinno by¢ w zakresie 210-240V. Jesli jest inne to
Er 01 zasilania lub o ;
L skontaktuj sie z dostawca energii.
preecigzenie 2. Jesli sie€ zasilajaca ma zbyt mate zabezpieczenie to przy obcigzeniu
Er 03 niewtasciwe parmetry |maszyny napiecie zasilania lub prad zasilania mogg spada¢ ponize minimalnej
zasilania sieciowego |wymaganej wartosci. Jesli tak jest to skontakltuj sie z dostawcg energii.
1. Silnik zostat zablokowany lub przecigzony:
- Sprawdz czy ni¢ nie zaplagtata sie w okoliczach chwytacza. Jesli tak to
wylgcz maszyne, odplataj i oczys¢ starannie wszelkie elementy z zaplatanej
nici, wigcz ponownie i sprobuj szy¢ dalej.
- Szyty materiat jest zbyt ciezki co powoduje zbyt duze obcigzenie maszyny -
Er 02 zablokowany silnik  |przestan szy¢ tego typu materiat.
2. Zbyt mata ilos¢ oleju w maszynie - uzupetnij olej powyzej minimum
3. Zapieczony watek gérnego transportu - brak regularnego smarowania
goérnego watka moze spodowac jego zablokowanie w takim przypadku nalezy
go nasmarowac i sprobowac odblokowac.Pamietaj o regularnym smaoraniu
wszelkich mechanizméw goérnego transportu.
1. Niewtasciwe lub uszkodzone podtgczenie silnika:
- Sprawdzi¢ czy podczas podtgczania nie skrzywiono jednego z pinéw. Jesli
. s tak to nalezy delikatnie go wyprostowac tak aby go nie ztamac i ostroznie
Er 04 nlewasglvyy sygnatz podtgczyé wtyczke
czujnika Hall e . C o . L
- Poprawi¢ jej zamocowanie w gniezdzie sterownika, dopchng¢ kazdy z
pojedynczych przewoddw wtyczki.
2. uszkodzony czujnik Hall - skontaktuj sie ze sprzedawcg
Bfedny odczyt z czujnika noznego regulatora obrotow:
1. Sprawdz czy cos$ nie blokuje pedatu
2. Sprawdz potaczenie pedatu z zadajnikiem
Er 07 blad zadajnika 3. Sprawdz pogiaczen’ie .zadajn?ka do sterownika:
- czy wtyczka jest wiasciwe wpieta,
- czy ktorys z pindw nie jest skrzywiony
- czy wtyczka jest wiasciwe gteboko dopchnieta w gniezdzie
4. Uszkodzony zadajnik - skontakuj sie ze sprzedawcag
Er 08 czuinik polozenia S;zv;éc;ia maszynie nie jest w pozycji pionowej - ustaw maszyne we wiasciwej
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mozliwa przyczyna i rozwigzanie

po wigczeniu zasilania wyswietlacz sie
nie zapala

- sprawdz czy wtyczka zasilajgca jest wigczona do gniazd oraz czy
w sieci zasilania jest odpowiednie napiecie

- sprawdz czy przewody maszyny sg wiasciwie podigczone do
obudowy panelu sterowania

- uszkodzony bezpiecznik - skontaktuj sie z wykwalifikowanym
serwisem

wyswietlacz sie Swieci ale maszyna nie
szyje po nacisnieciu rozrusznika
noznego

- sprawdz czy nozny rozrusznik jest wiasciwie podtaczony do
pozostatej czesci maszyny

- sprawdz czy przewody maszyny sg wiasciwie podigczone do
obudowy panelu sterowania

obroty silnika nie sg stabilne

- sprawdz napiecie zasilania, w razie potrzeby zastosuj stabilizator
napiecia

silnik sam przestaje pracowac

- sprawdz czy silnik nie zostat przecigzony lub zablokowany i czy
nie nastapito uszkodzenie mechaniczne

maszyna sama zaczyna szy¢ bez
naciskania rozrusznika noznego

- sprawdz czy nozny regulator obrotéw jest wiasciwie podtgczony
oraz czy nie jest zablokowany
- sprawdz czy co$ nie lezy na noznym regulatorze obrotéw
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Masz niezmontowang maszyne i nie wiesz, jak jg ztozy¢? Ponizszy film pokazuje jak poprawnie
zmontowac stét oraz zamontowaé w nim maszyne.

- Montaz stotu: https://www.youtube.com/watch?v=nHZSvXVgV-8&t=242s

Masz problem z przygotowaniem maszyny do szycia? Ponizszy film ukazuje podstawy obstugi.
https://www.youtube.com/watch?v=rZ6e7LxznsY

Importer:
Revorm spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
Ul. Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw

Wyprodukowano w zaktadach:
Zhejiang Shanggong Gemsy Sewing Technology Co., Ltd.
No. 1 Jichang Road, Jiaojiang, Taizhou, Zhejiang, China

REVORM sp. z 0.0. deklaruje, ze maszyna do szycia Minerva model M9800je4 jest zgodna z nastepujgcg dyrektywa (dyrektywami), tgcznie ze wszystkimi jej zmianami i
uzupetnieniami:

EN ISO 12100:2010

EN 60335-1:2012+A11:2014 +AC:2014

EN 60335-2-28:2003+A1:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:2015
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