MINERVA HS1000

INSTRUKCJA OBSLUGI

Przeczytaj te instrukcje obstugi przed

rozpoczeciem korzystania z maszyny, poniewaz

zawiera ona wazne informacje dotyczace

uzytkowania i bezpieczenstwa.

A Uwaga Przechowuj te instrukcje w tatwo dostepnym
miejscu, aby méc sie do niej odwota¢ w dowolnym

momencie podczas obstugi maszyny.







WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, w tym ponizszych:

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed uzyciem tej domowej maszyny do szycia. Przechowuj instrukcje w
odpowiednim miejscu blisko maszyny. Upewnij si¢, ze przekazesz ja, jesli maszyna zostanie oddana
osobie trzeciej.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

Maszyna do szycia nigdy nie powinna by¢ pozostawiana bez nadzoru, gdy jest podtaczona do pradu.
Zawsze odtaczaj maszyne od gniazdka elektrycznego natychmiast po zakonczeniu pracy oraz przed
czyszczeniem, zdejmowaniem pokryw, smarowaniem lub dokonywaniem innych regulacji uzytkownika, o
ktorych mowa w instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

e Nie pozwalaj na uzywanie maszyny jako zabawki. Zachowaj szczeg6lng ostrozno$¢, gdy maszyna
jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu.

o Uzywaj maszyny do szycia wylacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w tej instrukcji.
Uzywaj wylacznie akcesoriow zalecanych przez producenta, zgodnie z trescig tej instrukcji.

e Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, jesli nie dziata
prawidtowo, jesli zostata upuszczona, uszkodzona lub wpadta do wody. Oddaj maszyne do
najblizszego autoryzowanego serwisu w celu sprawdzenia, naprawy lub regulacji mechanicznej
badz elektryczne;.

e Nigdy nie uzywaj maszyny z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Utrzymuj otwory
wentylacyjne maszyny i pedatu w stanie wolnym od nagromadzonego kurzu, pytu i luznych tkanin.

o Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych cz¢$ci. Szczegdlng uwage nalezy zwraca¢ w
okolicy igly maszyny.

e Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewlasciwa plytka moze spowodowaé ztamanie
igly.

o Nie uzywaj wygietych igiet.

e Nie ciggnij ani nie popychaj tkaniny podczas szycia, poniewaz moze to spowodowac¢ odchylenie
igly 1 jej ztamanie.

e Wylaczaj maszyneg ("O") podczas dokonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak
nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekanie szpulki lub zmiana stopki.

e Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

e Nie uzywaj maszyny na zewnatrz.

o Nie uzywaj maszyny w miejscach, gdzie stosowane sg aerozole (spraye) lub gdzie podawany jest
tlen.

e Aby odlaczy¢ maszyne, wylacz wszystkie ustawienia ("O"), a nastepnie wyjmij wtyczke z
gniazdka.

e Nie odlaczaj maszyny, ciggnac za przewod. Aby odtaczy¢, ztap za wtyczke, a nie za przewdd.

o Pedal stuzy do sterowania maszyng. Unikaj umieszczania na nim innych przedmiotow.

e Nie uzywaj maszyny, jesli jest mokra.

o Jesli lampa LED jest uszkodzona lub pgknigta, musi zosta¢é wymieniona przez producenta, jego
serwis lub osobe o odpowiednich kwalifikacjach, aby uniknag¢ zagrozenia.

o Jedli przewod zasilajacy podiaczony do pedatu jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis lub osobe o odpowiednich kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

o Tamaszyna do szycia jest wyposazona w podwojng izolacj¢. Uzywaj wytacznie identycznych
czgsci zamiennych. Zobacz instrukcje konserwacji urzadzen z podwdjng izolacja.

e Przed rozpoczgciem szycia obrdo¢ recznie kotem zamachowym aby sprawdzi¢ czy igla nie uderza w
stopke.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE



Tylko dla Europy:

To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci powyzej 8. roku zycia oraz osoby o ograniczonych
zdolnos$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub brakujacych doswiadczenia i wiedzy, jesli
zapewniono im nadzor lub przeszkolono ich w zakresie bezpiecznego uzycia urzadzenia oraz zrozumialy
zwigzane z tym zagrozenia. Dzieci nie mogg bawic si¢ urzadzeniem. Czyszczenie i konserwacja
uzytkownika nie mogga by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi mniej niz 75 dB(A).

Poza Europa:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnos$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub brakujacym doswiadczeniu i wiedzy, chyba
ze s3 nadzorowane lub przeszkolone przez osob¢ odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci nalezy
nadzorowac, aby upewnic si¢, ze nie bawig si¢ maszyna.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi mniej niz 75 dB(A).

zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Nie mozna wyrzucac razem z odpadami
domowymi. Pozbywaj sie maszyny do szycia
—/



Gratulacje!

Jako witasciciel nowej maszyny do szycia, rozpoczynasz ekscytujacg przygode z kreatywnoscig. Juz od
pierwszego uzZycia swojej maszyny przekonasz sie, Ze szyjesz na jednej z najtatwiejszych w obstudze
maszyn do szycia, jakie kiedykolwiek stworzono.

Zalecamy, aby przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny do szycia zapoznac si€ z jej wieloma funkcjami i
prostotg obstugi, przechodzgc krok po kroku przez ten podrecznik, siedzgc przy swojej maszynie.

Aby zapewni¢ Ci dostep do najbardziej nowoczesnych mozliwosci szycia, producent zastrzega sobie
prawo do zmiany wyglgdu, konstrukcji lub akcesoridw tej maszyny do szycia, gdy uzna to za konieczne.
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Podstawowe czesci maszyny

. Pokretto regulacji naprezenia nitki
. Regulacja docisku stopki

. Dzwignia podnoszenia nitki

. Dzwignia szycia wstecz

. Obcinacz nici

. Stopka dociskowa

. Plytka $ciegowa
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. Pojemnik na akcesoria

9. Pokretto wyboru pozyciji igty
10. Ogranicznik napetniania szpulki
11. Pokretto szerokosci $ciegu

12. Pokretto dtugosci $ciegu

13. Pokretto wyboru Sciegu

14. Automatyczny nawlekacz igty
15. Dzwignia do dziurki na guziki

16. Poziomy trzpien na nici

17. Miejsce na dodatkowy pionowy trzpien

18. Koto zamachowe

19. Pokretto regulacji balansu dziurki na guziki
20. Wytacznik gtéwny

21. Gniazdo zasilania

22. Prowadnik nitki

23. Prowadnik gornej nitki

24. Pokrywa czotowa

25. Raczka

26. Podnosnik stopki dociskowej

27. Dzwignia opuszczania zgbkow transportera
28. Regulator obrotow

29. Wtyczka
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Podiaczenie maszyny do zrodia zasilania

Podigcz urzadzenie do zrédta zasilania, zgodnie z ilustracja. (1)

Uwaga:
Odtgcz przewdd zasilajgcy, gdy maszyna nie jest uzywana.

Regulator obrotéw
Pedat sterujgcy reguluje predkos¢ szycia. (2)

Uwaga:
Skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, jesli masz
watpliwosci, jak podtgczy¢ maszyne do zrédia zasilania.

Odtacz przewdd zasilajacy, gdy maszyna nie jest uzywana.

Swiatto do szycia
Przetacz gtéwny wigcznik (A) na "I", aby wigczy¢ zasilanie i $wiatto.

Dwie pozycje podnosnika stopki

Podczas szycia wielowarstwowych lub grubych tkanin stopka
moze by¢ podniesiona dodatkowo recznie, aby zapewni¢
wystarczajgcg ilo$¢ miejsca do szycia. (A)

Requlacja docisku stopki

Docisk stopki maszyny zostat fabrycznie ustawiony i nie wymaga
dodatkowej regulacji w zaleznosci od rodzaju tkaniny (lekkiej lub
ciezkiej).

Jesli jednak konieczne jest dostosowanie docisku stopki,
mozesz obréci¢ srube regulacyjna.

Aby szy¢ bardzo cienkie tkaniny, zmniejsz nacisk, obracajac srube
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a w przypadku
grubych tkanin zwieksz nacisk, obracajgc jg zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara.




Akcesoria

' Standardowe (na wyposazeniu maszyny)
a. Uniwersalna stopka
b. Stopka do zamkoéw
c. Stopka do obszywania dziurek
d. Stopka do przyszywania guzikéw
e. Przecinak/Szczoteczka
f. Igly
g. Szpulki (3x)
h. L-Srubokret
i. Dodatkowy trzpien pionowy

j. Migkki pokrowiec
k. Stopka antyposlizgowa
|. Stopka ptywajgca

Nawijanie nici na szpulke

Umies¢ szpulke i uchwyt szpulki na trzpieniu szpulki.

(1
* Wiéz nitke w prowadnik nici.(2)
* Nawin ni¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara wokét

tarcz naprezajgcych nawijania szpulki.. (3)

Nawlecz szpulke zgodnie z ilustracjg i umiesc¢ jg na
trzpieniu. (4)
* Przesun trzpien szpulki w prawo. (5)

+ Trzymaj koniec nici. (6)

+ Nacisnij pedat sterujacy. (7)

+ Obetnij .(8)

- Przesun trzpien szpulki w lewo

(9) i wyjmij szpulke.

Uwaga:

W Kiedy trzpieh nawijania szpulki jest w pozycji
Lnawijania szpulki”, maszyna nie bedzie szy¢, a koto
zamachowe przestanie sie obracac.

Aby rozpoczg¢ szycie, przesun trzpien szpulki w lewo
(pozycja szycia).

1. Standard accessories
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Zaktadanie szpulki

1.Podczas wktadania lub wyjmowania szpulki igte nalezy podnie$¢
do najwyzszego gornego potozenia.

2. Wi6z szpulke do obudowy szpulki, upewniajgc sig, ze ni¢ jest
nawinieta w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(zgodnie z oznaczeniem strzatki).

3. Przeciagnij ni¢ przez szczeline (A).

4. Poprowadz ni¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az
wejdzie w wciecie (B).

5. Wyciggnij okoto 15 cm (6 cali) nici, a nastepnie zat6z ostone
szpulki (C).

Uwaga:
Przed wtozeniem lub wyjeciem szpulki,
wylgcz przetgcznik zasilania ("O") dla bezpieczenstwa.the bobbin.

Nawlekanie gornej nici

' To prosta operacja, ale bardzo wazne, aby wykonac¢ jg

poprawnie, poniewaz niewfasciwe nawlekanie moze
prowadzi¢ do problemoéw w szyciu.

. Zacznij od podniesienia igly do jej najwyzszej pozyciji (1),
a nastepnie obracaj kolem zamachowym w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara, az igta lekko zacznie opadaé.
Podnies stopke dociskowa, aby zwolni¢ tarcze naprezajgce.
Uwaga: Dla bezpieczenstwa zdecydowanie zaleca sie wytaczenie
zasilania przed nawlekaniem.

Umiesé szpulke nici na bolcu szpuli (2).

. Przeciagnij ni¢ ze szpuli przez gérny prowadnik nici (3), a
nastepnie przeciggnij jg przez sprezyne naprezacza, jak
pokazano na rysunku (4).

. Nawlekaj ni¢ przez prawy kanat, a potem w gore przez lewy
kanat (5). Podczas tego procesu pomocne jest trzymanie nici
pomiedzy szpulg a prowadnikiem nici.

* Przeciggnij ni¢ z prawej strony na lewa przez oczko w trzpieniu
podnosnika igty, a potem zstepuj nig w dot.

Przeprowadz ni¢ za poziomym prowadnikiem nici, a potem

* przez cienki przewdéd zacisku igly (7). Nastepnie
poprowadz ni¢ w dot do igty, ktdéra powinna byc¢
nawleczona od przodu do tytu.

Wyciggnij okoto 15-20 cm nici do tytu, za oczko igly.
+ Przytnij ni¢ do odpowiedniej dtugosci za pomoca
wbudowanego nozyka do nici (8).
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Automatyczny nawlekacz igty

- Podnies igte do najwyzszego poziomu.
- Nacisnij dzwignie (A) w dot, az osiggnie maksymalng pozycje.

- Nawlekacz automatycznie przesunie sie do pozycji nawlekania (B). =)

- Przeprowadz ni¢ wokot prowadnika nici (C).

- Przeprowadz ni¢ przed igte, wokét haka (D) od dotu do
gory.
- Zwolnij dzwignie (A).

- Przeciagnij ni¢ przez oczko igty..

' Uwaga:
Whytacz przetgcznik zasilania ("O")!

Podnoszenie nici dolnej

Trzymaj gorng ni¢ lewa rekg. Obrd¢ koto reczne (1) w swojg strone
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), opuszczajac, a nastepnie
podnoszac igte.

Uwaga:
Jesli trudno jest podnies¢ ni¢ szpulki, sprawdz, czy ni¢ nie jest
zablokowana przez zawiasowg ostone lub zdejmowany stolik 4 J

przedtuzajacy. O

Pociagnij za goérna ni¢, aby wyciagna¢ ni¢ szpulki przez
otwor w plycie igty (2).

Potdz obie nici z tytu pod stopkg dociskowg (3).




Naprezenie nici

Gorne naprezenie nici

Wiasciwe ustawienie naprezenia jest bardzo wazne.

Nie ma jednego uniwersalnego ustawienia naprezenia odpowiedniego
dla wszystkich funkgciji, Sciegéw i tkanin.

Podstawowe ustawienie naprezenia nici: "4". (1)
Aby zwiekszy¢ naprezenie, obré¢ pokretto na wyzszy numer.
Aby zmniejszy¢ naprezenie, obrd¢ pokretto na nizszy numer.

A. Normalne naprezenie nici dla szycia prostym $ciegiem.

B. Napiecie nici za luzne dla szycia prostym Sciegiem.

Obré¢ pokretto na wyzszy numer.

C. Naprezenie nici za mocne dla szycia prostym Sciegiem.
Obro¢ pokretto na nizszy numer.

D. Normalne naprezenie nici dla szycia $ciegiem zygzakowym i
dekoracyjnym.

Prawidiowe napiecie nici to takie, kiedy mata ilo$¢ gérnej nici pojawia
sie na dolnej stronie materiatu.

Napiecie nici dolnej

Napiecie szpulki zostato prawidtowo ustawione w fabryce,

wigc nie musisz go dostosowywac.

Prosze pamietaé:

Prawidtowe ustawienie napiecia jest wazne dla mocnych
SZWOW.

Nie ma jednego ustawienia napiecia odpowiedniego dla
wszystkich funkcji $ciegdw, nici czy materiatéw.

Zréwnowazone napigcie (identyczne $ciegi zaréwno z gory,
jak i z dotu) zazwyczaj jest pozgdane tylko przy szyciu
prostym.

90% wszystkich prac szyciowych bedzie odbywac¢ sie¢ w
zakresie od "3" do "5".

Dla funkgcji $ciegéw zygzakowych i dekoracyjnych napiecie
nici powinno by¢ zazwyczaj mniejsze niz dla szycia prostym.

Dla wszystkich prac dekoracyjnych zawsze uzyskasz
fadniejszy $cieg i mniejsze marszczenie materiatu, gdy gérna
ni¢ pojawi sie na dolnej stronie materiatu.

Jak wybra¢ wzor Sciequ

Diagram na tej stronie przedstawia dostepne wzory $ciegéw na
maszynie.

Sciegi w pierwszym rzedzie (czarnym) diagramu sg oznaczone na
pokretle wyboru $ciegu kolorem czarnym.

Aby wybra¢ wzory oznaczone kolorem czarnym, obrd¢ pokretto wyboru
wzoru. (e) Uzyj pokretta dtugosci Sciegu (d), aby dostosowa¢ diugosc
$ciegu do potrzeb projektu. Uzyj pokretta szerokosci $ciegu (c),

aby dostosowac szeroko$¢ sciegu, jak chcesz.

Sciegi S1 w drugim rzedzie diagramu sg oznaczone na pokretle wyboru
wzoru kolorem niebieskim.

Pokretto wyboru wzoru moze by¢ obracane w obu kierunkach.

. Dzwignia do szycia wstecz
. Pokretto trzech pozycji igty
. Pokretto szerokosci sciegu

. Pokretto dtugosci sciegu
. Pokretto wyboru wzoru
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Trzy pozycje igty

Pozycje igty mozna zmieni¢ za pomocg pokretta
,Pozycjonowania igty”.

Dla standardowego szycia pozycja igty powinna by¢ na $rodku.

Do obszywania krawedzi lub szycia réwnolegtych linii
dekoracyjnych, wybierz pozycje igty z lewej lub prawej strony.

Do szycia igta podwdjng ustaw pozycje igty na srodku.

Oznaczenia:

a. Szycie proste

b. Szycie zygzakiem

L. Lewa pozycja igty

M. Srodkowa pozycja igty
R. Prawa pozycja igty

Pokretta szerokosci i dtugosci sciegu

Funkcja pokretta szerokosci sciequ
Maksymalna szerokos$¢ Sciegu zygzakowego wynosi 6 mm,

ale szeroko$¢ mozna zmniejszy¢ dla dowolnego wzoru.
Szerokos¢ wzrasta, gdy przesuwasz pokretto od ,0” do ,6”. (1)

Funkcija pokretta dlugosci sciegu podczas szycia zygzakiem

Ustaw pokretto wyboru wzoru na ,zygzak”. Gestos¢ sciegow
zygzakowych wzrasta, gdy ustawienie pokretta dtugosci sciegu
zbliza sie do ,0”. Standardowe $ciegi zygzakowe osigga sie
zwykle przy ustawieniu ,3” lub nizszym. Geste $ciegi zygzakowe
$g nazywane sciegami satynowymi. (2)

Funkcija pokretta dlugosci sciegu podczas prostego szycia

Dla prostego szycia ustaw pokretto wyboru wzoru na ,proste
szycie”. Obracajac pokretto dtugosci Sciegu:
e Ditugos¢ pojedynczych sciegdw zmniejsza sie, gdy
pokretto zbliza sie do ,0".
e Dlugos¢ sciegow zwieksza sie, gdy pokretto zbliza sie do
WA

Zalecenia:
o Uzyj dluzszej dlugosci sciegu dla ciezszych tkanin lub
grubszych igiet/nici.
o Uzyj krotszej dtugosci sciegu dla Izejszych tkanin lub
cienszych igiet/nici.

O ——— —




Szycie Sciegiem prostym

Aby rozpoczaé szycie, ustaw maszyne na prosty $cieg. (1)

Umies$¢ materiat pod stopka dociskowa, wyréwnujgc krawedz materiatu
z wybranym oznaczeniem prowadnicy szwu na ptytce sciegowej. (2)

Opus¢ dzwignie stopki dociskowej, a nastepnie nacisnij pedat,
aby rozpoczaé szycie. (3)

Szycie wstecz

Aby zabezpieczy¢ poczatek i koniec szwu:
1. Nacisnij dzwignie szycia wstecz (A).
2. Wykonaj kilka sciegow wstecznych.
3. Zwolnij dzwignie, aby maszyna szyta ponownie do przodu. (1)

Wyjmowanie materiatu

Obro¢ kotkiem recznym w swoim kierunku (przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara), aby podniesé dzwignie napinacza nici do
najwyzszej pozyciji.

Podnies stopke dociskowa i wyjmij materiat, przesuwajac go za igte
i stopke dociskows. (2)

Obcinanie nici

Przeprowadz nici pod i za stopkg dociskow3.
Poprowadz nici na bok ptytki czotowej do obcinacza nici (B).
Pociagnij nici w dét, aby je przeciagé. (3)




Wybor wzordow elastycznych

Wzory $ciegow elastycznych sg oznaczone kolorem
niebieskim na pokretle wyboru wzoru. Aby wybrac te wzory:

1. Obroé pokretto wyboru wzoru na zgdany wzér.
2. Ustaw pokretto dtugosci sciegu na oznaczenie ,S1”.

Przyktady wzoréw elastycznych:

Prostokatny scieg elastyczny (1)

Ustaw pokretto wyboru wzoru na"

Stuzy do potréjnego wzmocnienia szwow elastycznych i
wytrzymatych. 1

Maszyna wykonuje dwa $ciegi do przodu i jeden do tytu.

Scieg Ric Rac (2)
Ustaw pokretto wyboru wzoru na " E

Ustaw pokretto szerokosci Sciegu miedzy ,3" a ,6”.
Scieg Ric Rac nadaje sig¢ do tkanin trwatych, takich jak dzins,
sztruks, popelina czy tkanina ,duck”.

Scieg kryty 2

Scieg kryty (Blind Hem) to funkcja umozliwiajgca wykonanie
niewidocznych brzegéw, idealnych do zaston, spodni, spédnic i
innych projektéw, gdzie estetyka wykonczenia jest kluczowa.

A4 Dla tkanin elastycznych (Blind Hem Stretch) M
A A A Dla tkanin statych (Blind Hem — Firm) U
Przygotowanie materiatu:Podwin brzeg materiatu na zagdang
szerokos$c i zaprasu;j.

Zt6z materiat w taki sposob, aby krawedz gérna wystawata o okoto 7
mm (%4 cala) na prawg strone ztozenia.(1)

Ustawienia maszyny: Ustaw pokretto wyboru wzoru na symbol
odpowiedni dla obszywania niewidocznego:
Dla tkanin elastycznych wybierz odpowiedni wzor $ciegu oznaczony

jako ,Blind Hem — Stretch”.

Dla tkanin statych wybierz symbol ,Blind Hem — Firm”.

Ustaw dtugosé sciegu na zalecany zakres wskazany w instrukciji
(zazwyczaj diuzsze Sciegi sg preferowane dla obszywania 1
niewidocznego).

Dostosuj szerokos¢ sciegu w zaleznosci od wagi tkaniny:
Wezszy Scieg dla Izejszych materiatow.

Szerszy $cieg dla cigzszych materiatéw.

VW R
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Szycie: Umies¢ materiat pod stopka, tak aby igta minimalnie chwytata
skfad materiatu.

Zacznij szy¢ powoli, kontrolujac, czy igta precyzyjnie zahacza o sktad
materiatu.

Po zakonczeniu szycia roztéz materiat i sprawdz, czy $cieg jest
niewidoczny z prawej strony tkaniny.

Prasowanie: Po zakonczeniu obszywania, wyprasuj materiat, aby
uzyska¢ gtadki i estetyczny efekt.

Wskazowki: Aby uzyskaé najlepsze wyniki, uzyj specjalnej stopki do
obszywania niewidocznego.

Zawsze wykonaj probny szew na kawatku materiatu przed
przystapieniem do szycia wtasciwego projektu.




Obszywanie dziurek na guziki

Szycie dziurek na guziki to proces, ktéry pozwala na precyzyjne
wykonanie réwnych i estetycznych dziurek w tkaninach. Przed
przystapieniem do pracy zaleca sie wykonanie probnej dziurki na
kawatku materiatu, z ktérego powstanie projekt.

Uzyj kredy krawieckiej, aby zaznaczy¢ pozycje dziurki na
materiale. Zamocuj stopke do dziurek na guziki (A). Ustaw pokretto
wyboru wzoru na symbol odpowiadajgcy szyciu dziurek ,, ”. Ustaw
diugos$c¢ Sciegu na ,, ” oraz szerokos$é sciegu na ,6”. Szerokosé
$ciegu moze wymagaé dostosowania do projektu; zaleca sie
wykonanie proby.

Opusc stopke tak, aby znaczenie na stopce (B) wyrownato sie ze
znaczeniem na materiale (a). Otworz ptytke stopki na guziki (C) i
wioz guzik w uchwyt (D). Opu$¢ dzwignie do szycia dziurek na
guziki i delikatnie popchnij jg do tytu.

Trzymajac delikatnie gérna nitke, rozpocznij szycie. Maszyna
automatycznie wykona dziurke w ustalonej kolejnosci: przdd, lewy
bok, tyt, prawy bok. Po zakonczeniu cyklu szycia zatrzymaj
maszyne.

Wytgcz maszyne i podnie$ stopke. Uzyj prujki lub nozyczek, aby
ostroznie rozcig¢ srodek dziurki, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢
Szwow.

Szycie dziurek na tkaninach elastycznych (E)

Podczas szycia dziurek na tkaninach rozciggliwych umies¢
grubg ni¢ lub kordonek pod stopkg do dziurek. Po zakonczeniu
szycia krawedzie dziurki obejmg kordonek, wzmacniajgc
dziurke i zapobiegajac jej deformaciji.

1. Zaznacz pozycje dziurki na tkaninie za pomoca kredy
krawieckiej, przymocuj stopke do dziurek i ustaw pokretto
wyboru $ciegu na "i". Ustaw pokretto dtugosci $ciegu na "
2. Zaczep cigzkg nitke na tylnej czesci stopki do dziurek, a
nastepnie przeprowadz oba konce nitki na przod stopki, wioz je
w rowki i tymczasowo zwigz je tam.

3. Opusc stopke dociskowg i zacznij szyé¢.

*Ustaw szerokos¢ Sciegu, aby pasowata do $rednicy nitki
ozdobnej.

4. Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagnij ciezka nitke,
aby usung¢ nadmiar, a nastepnie przytnij nadmiar nitki.

Rdéwnowaga lewego i prawego boku dziurki na guzik

Gestos¢ sciegdw po lewej i prawej stronie dziurki na guzik moze
by¢ regulowana za pomocg pokretta do regulacji rownowagi dziurki
na guzik.

To pokretto powinno zazwyczaj znajdowac sie w pozycji neutralnej
(pomiedzy "+" a "-").

Jesli Sciegi po lewej stronie dziurki sg zbyt geste, obré¢ pokretio
w lewo (+).
*Obracajac pokretto w lewo, otwiera sie lewa strona.

Jesli sciegi po lewej stronie dziurki sg zbyt szerokie, obroé pokretto
w prawo (-).
*Obracajac pokretto w prawo, zamyka sie lewa strona.
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Szycie guzikow

Przesun kontrolke opuszczania zgbkéw na prawa strone, aby opusci¢
zgbki transportera. (1)

Zmien stopke uniwersalng na stopke do szycia guzikéw. (2) Ustaw
dtugosc¢ sciegu na "0".

Umiesé guzik i materiat pod stopkg do szycia guzikéw, jak pokazano na
ilustraciji (3).

Ustaw maszyne na $cieg zyg-zak, a nastepnie ustaw szerokos¢ na "3"
- "6". Obro¢ koto zamachowe, aby sprawdzié, czy igta wchodzi czysto w
lewe i prawe oczka guzika. Dostosuj szeroko$c¢ Sciegu w razie
potrzeby, w zaleznosci od odlegtosci miedzy oczkami guzika. Powoli
szyj guzik, wykonujac okoto 10 Sciegow.

Podnies igte z materiatu. Ustaw maszyne na $cieg prosty, a nastepnie
wykonaj kilka Sciegéw zabezpieczajgcych, aby zakonczyc.

Jesli wymagany jest przelotnik, umiesc¢ igte do cerowania na wierzchu
guzika i zszyj. W przypadku guzikéw z 4 otworami, najpierw zszyj przez

przednie dwa otwory, przesuwajac materiat do przodu, a nastepnie
zszyj przez tylne dwa otwory.

Zaktadanie pudetka na akcesoria

Trzymaj pudetko akcesoriow poziomo i wsun je w kierunku strzatki. (1)

Aby zdjaé pudetko akcesoriéw, pociggnij je w lewo.

Aby otworzy¢ pudetko akcesoridéw, przechyl pokrywe w dot,
jak pokazano na ilustraciji. (2)
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Mocowanie trzpienia stopki dociskowe;j
Podnies pret stopki dociskowej (a) za pomocag podnosnika stopki.
Zamocuj trzpien stopki dociskowej (b) zgodnie z ilustracja. (1)

Mocowanie stopki dociskowej

Opusc trzpien stopki dociskowej (b) za pomocag podnosnika stopki,
az wyciecie (c) znajdzie sie bezposrednio nad bolcem (d).

(2) Stopka dociskowa (f) automatycznie sie zablokuje.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies stopke dociskowg za pomoca podnosnika stopki. (3)
Podnies dzwignie (e), a stopka odtaczy sie.

Mocowanie prowadnicy do krawedzi / pikowania

Zamocuj prowadnice do krawedzi / pikowania (g) w szczelinie,
jak pokazano na ilustraciji.

Dostosuj prowadnice do potrzeb zwigzanych z obszywaniem,
fatdowaniem, pikowaniem itp. (4)

Uwaga:
Przetacznik zasilania ustaw na "O" (wytaczony),
wykonujgc ktérgkolwiek z powyzszych operacji

4
Tabela doboru igty, tkaniny i nici
PRZEWODNIK WYBORU IGIEL, TKANIN | NICI
ROZMIAR TKANINY NICI
IGLY

Tkaniny lekkie - cienkie bawetny, woale, jedwab,
muslin, jedwabne tkaniny, bawetniane dzianiny,
trykoty, dzerseje, krepy, poliester tkany, tkaniny na
koszule i bluzki.

9(70)-11(80)

Nici lekkie, bawetniane, nylonowe, poliestrowe lub
bawetniane owiniete poliestrem.

ptétno, dzianiny, lekkie wetny.

11(80)-14(90) | Tkaniny sredniej wagi - bawetna, satyna, materiat zeglarski,

Wiekszos$¢ nici sprzedawanych na rynku ma
Srednig grubosc i pasuje do tych tkanin oraz
rozmiaréw igiet. Do materiatow syntetycznych

tapicerskie, niektore skorki i winyle.

14(90) Tkaniny sredniej wagi - bawetna duck, weina, cigzsze uzywaj nici poliestrowych, do naturalnych
dzianiny, frotte, dzinsy. tkanin bawetnianych - nici bawetnianych dla
16(100) Tkaniny ciezkie - ptétno, weiny, tkaniny namiotowe i najlepsr]zygh rezul’tatovy. Za(;/vslze uzywaj tych
pikowane, dzinsy, materiaty tapicerskie (lekkie do srednich). samych nici na gorze | na dole.
18(110) Ciezkie tkaniny wetniane, tkaniny na ptaszcze, materiaty Nici do ciezkich robét, nici tapicerskie.

WAZNE: Dopasuj rozmiar igty do rozmiaru nici i wagi tkaniny.
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Jak opusci¢ zgbki transportera

Do zwyktego szycia zabki transportera powinny byé podniesione.

Do haftu recznego, szycia guzikdw i cerowania, zgbki transportera
nalezy opuscié.

Aby podnies¢ (a) i opusci¢ (b) zgbki transportera. (2)

Wktadanie i wymiana igty

Regularnie wymieniaj igte, szczegdlinie jesli wykazuje oznaki zuzycia
lub powoduje problemy.

Wiz igte, postepujgc zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

A. Poluzuj srube zacisku igty, a po wtozeniu nowej iglty ponownie jg
dokre¢. (1)

B. Ptaska strona trzonka powinna znajdowac sie z tylu. C/D. Wioz igte
jak najdalej, jak to mozliwe.

Uwaga:
Przed wiozeniem lub usunigeciem igty wylgcz zasilanie (,0”).

Igty muszg by¢ w doskonatym stanie. (2)

Problemy moga wystapi¢ w przypadku:
A. Zgietych igiet

B. Uszkodzonych korcowek

C. Tepych igiet
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Przewodnik po rozwigzywaniu problemow

Problem Przyczyna Korekta
Przerwanie 1. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona. 1. Ponownie nawlecz maszyne.
gornej nici 2. Naprezenie nici jest za mocne. 2. Zmn!ejsz naprezenie nici (mniejszy numer).
3. Nici sg zbyt grube do igty. 3. Wybierz wigkszg igte.
4. Igta jest niewtasciwie wiozona. ?, \L/JVVJ’T"J ! polrllovynle wioz igte (plasll(s strona do tytu).
5. Ni¢ jest nawinieta na bolec szpulki. 6. Wsun_ sgpu} € 1 nawin nic na szpulke.
6. Igta jest uszkodzona. - yvymien igie.
Przerwanie Niewtasciwe nawleczenie bebenka. Wyjmij bebenek z kasety bebenka.
dolnej nici Ponownie wi6z i nawlecz bebenek prawidtowo. Pociggnij za ni¢,

powinna tatwo sie przesuwac.

Pominiete Sciegi

1. Igta jest niewtasciwie wiozona.

2. Igta jest uszkodzona.

3. Uzyto niewtasciwej wielkosci igly.

4. Stopka nie jest prawidtowo zamocowana.

1. Wyjmij i ponownie wiéz igte (ptaska strona do tytu).

2. W6z nowg igle.
3. Wybierz igte odpowiednig do nici i materiatu.
4. Sprawdz i prawidtowo zamocuj stopke.

Ztamanie igty

1. Igta jest uszkodzona.

2. Igta jest niewtasciwie wtozona.

3. Niewtasciwy rozmiar igty do materiatu.

4. Zostata zamocowana niewfasciwa stopka..

. Wiéz nowg igte.

. Wi6z igte prawidtowo (ptaska strona do tytu).
. Wybierz igte odpowiednig do nici i materiatu.
. Wybierz odpowiednig stopke.

ABOWON =

Luzne Sciegi

1. Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.

2. Kaseta bebenka nie jest prawidtowo
nawleczona.

3. Nieodpowiednia kombinacja igty/ materiatu/ nici.

4. Napiecie nici jest nieprawidtowe..

. Sprawdz nawleczenie.
. Nawlecz bebenek zgodnie z instrukcja.

A OWN=

. Popraw naprezenie nici.

Marszczenie lub
fatdowanie szwow

1. Igta jest za gruba do materiatu.
2. Dtugo$é¢ sciegu jest niewtasciwie
ustawiona.

3. Napiecie nici jest zbyt ciasne

. Wybierz cienszg igte.
. Dostosuj dtugos¢ sciegu.
. Poluzuj naprezenie nici.

WN =

Nieréowne Sciegi,
nieréwnomierny
ruch materiatu

1. Zta jakos¢ nici.
2. Bebenek jest niewtasciwie nawleczony.
3. Materiat jest szarpany.

1. Wybierz lepszg jako$¢ nici.

2. Wyjmij bebenek. Ponownie wiéz i nawlecz bebenek prawidtowo.
3. Nie szarp materiatu podczas szycia. Pozwol, aby zgbki

transportera prowadzity materiat pod stopka.

Maszyna
hatasuje

1.Kurz lub olej zebraty sie na haczyku lub ptytce
iglowej.
2. Igta jest uszkodzona.

1. Wyczys$¢ haczyk i zgbki transportera zgodnie z instrukcja.

2. Wymien igte.

Maszyna zacina
sie

Ni¢ utkneta w haczyku

Usun gérna nié. Ostroznie kre¢ kotem zamachowym do tytu i
przéd, aby usung¢ ni¢ z obszaru bebenka. Ponownie nawlecz

gorna nic.

Nieprawidtowe potaczenie wtyczki czujnika silnika;

LED miga 3 Silnik nie jest prawidtowo zamontowany; Zrestartuj maszyne lub zmien zrodto zasilania; Poszukaj pomocy u
razy Uszkodzenie czujnika Halla. specjalistow.

. Przecigzenie silnika; . s S o .
LED miga 4 Hook is stuck by thread or fabric is over thick; Zrestartuj maszyne lub Ztm'.er; z.rgdlo zis[lama, Wyczysé Z.alt.:'?a
razy Motor is not well connected. ni¢ i uzyj cienszego materiatu; Poszukaj pomocy u specjalistow.

LED miga 5 razy

Przecigzenie silnika;
Zta jako$¢ sygnatu lub uszkodzenie przewodu
sygnatowego.

Zrestartuj maszyne lub zmien zrédto zasilania;
Poszukaj pomocy u specjalistow..
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczeé
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40

e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z mysla o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatow oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JesteSmy
przekonani, ze uzytkujac maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawag i eksploatacija
urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,

telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne
opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:

- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywcg jest przedsiebiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarancji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4.  Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcja obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wilasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zardwka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tnace,
pasek napedowy.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrétszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czesSci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

£ Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacii.

Importer:

Revorm sp. z 0.0.
Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214

e-mail: serwis@revorm.eu www: revorm.eu



