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Wazne zasady bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego, jakim jest maszyna do szycia, nalezy zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, aby unikng¢ ryzyka porazenia prgdem, obrazen
ciata lub pozaru.

Przeczytaj doktadnie wszystkie instrukcje przed rozpoczegciem uzytkowania maszyny.

! Ostrzezenia:

.Nie pozwalaj, aby maszyna byta uzywana jako zabawka. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢,
gdy maszyna uzywana jest przez dzieci lub w ich poblizu.

.Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci powyzej 8 roku zycia oraz osoby o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, jesli zostaty odpowiednio poinstruowane o
bezpiecznym uzytkowaniu maszyny i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia.

.Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ si¢ urzadzeniem. Czyszczenie i konserwacje niech wykonujg wytgcznie
osoby doroste lub pod nadzorem.

4.Uzywaj maszyny wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Stosuj
tylko akcesoria zalecane przez producenta.

.Nigdy nie uzywaj maszyny, je$li przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata
prawidtowo, zostata upuszczona, uszkodzona lub zamoczona. W takim przypadku oddaj urzgdzenie
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do autoryzowanego serwisu.

.Nie uzywaj maszyny, jesli otwory wentylacyjne sg zablokowane. Utrzymuj je w czystosci, wolne od

kurzu i resztek tkanin.

.Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

.Nie uzywaj maszyny na zewnatrz.

.Nie uzywaj jej w miejscach, gdzie stosowane sg aerozole lub tlen.

.Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, ustaw przetgcznik w pozycji ,O” (wytgczone), a nastepnie

wyjmij wtyczke z gniazdka.

11.Nie ciggnij za przewdd przy odtgczaniu — zawsze chwytaj za wtyczke.

12.Trzymaj palce z dala od ruchomych czesci, szczegélnie w okolicy igty.

13.Nie szyj z uszkodzong ptytka $ciegowg — moze to spowodowaé ztamanie igty.

14.Nie uzywaj stepionych, zuzytych lub wygietych igiet.

15.Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia — moze to spowodowac¢ ztamanie igty.

16.Wytgcz maszyne (,0”) podczas wszelkich regulacji w okolicy igly: nawlekania, wymiany igty,
zaktadania nici dolnej, wymiany stopki itp.

17.Zawsze odtgcz maszyne od pradu przed zdejmowaniem pokryw, smarowaniem lub innymi
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czynnos$ciami konserwacyjnymi.
18. Zawsze:wytaczaj lub odtgczaj urzadzenie, gdy je zostawiasz bez nadzoru,
e odigczaj maszyne przed czyszczeniem lub wymiang zaréwki.
Zachowaj te instrukcje — zawiera wazne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu.

OSTRZEZENIE — Ruchome czesci
Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, wytgcz maszyne przed
wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci serwisowych.

Zawsze zamknij pokrywe przed rozpoczeciem szycia.

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi dotyczgcymi urzgdzen elektrycznych i
elektronicznych.

mmmm 'V razie watpliwosci skontaktuj sie ze swoim sprzedawcg lub punktem serwisowym, aby
uzyska¢ wskazowki dotyczace prawidtowej utylizacji.

E Po zakonczeniu okresu uzytkowania, ten produkt nalezy bezpiecznie poddac recyklingowi
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Poznaj swoja maszyne

Gléwne czesci maszyny

-

.Pokretto regulacji dtugos$ci
Sciegu
2.0bcinacz nici
.Pokretto wyboru wzoru $ciegu
.Pokretto regulacji naprezenia
nici gérnej
5.Dzwignia podciggacza nici
.Prowadnik nici
.Uchwyt do przenoszenia
maszyny
8.Pionowy trzpien szpulki
9.Koto zamachowe
10.Ostona paska napedowego
11.Gniazdo zasilania
12.Wtacznik zasilania
13.Gniazdo przewodu zasilajgcego
14.Dzwignia szycia wstecznego
15.Pokrywa przednia
16.Stolik pomocniczy (schowek na
akcesoria)
17.0granicznik nawijania szpulki
18.Trzpien nawijania szpulki
19.Prowadnik nici do nawijania
szpulki
20.Dzwignia podnoszenia stopki
21.Pokrywa tylna
22.Automatyczny nawlekacz igty
23.Gorny prowadnik nici
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24. Prowadnik nici

25. Sruba mocujaca stopke
26. Igta

27. Stopka dociskowa

28. Ptytka sciegowa

29. Zabki transportera

30. Uchwyt mocowania stopki
31. Sruba mocujaca igte

32. Poziomy trzpien szpulki
33. Prowadnik nici F
34. Przycisk start/stop

35. Przycisk pozycji igty (géra/dét)

36. Regulator predkosci szycia

37. Przycisk wtgczania swiatta




Poznaj swoja maszyne

Akcesoria

1.3 szpulki

2. Igty (3 sztuki)

. Stopka przeciwposlizgowa

. Ptytka do haftowania

. Srubokret wielofunkcyjny

. Nozyk do prucia / pedzelek do czyszczenia
. Stopka do dziurek

. Stopka z prowadnikiem

9. Stopka do zamkoéw btyskawicznych
10. Stopka do przyszywania guzikéw
11. Pionowy trzpien na duzg szpulke
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Stopka uniwersalna jest domysinie
zamontowana w maszynie i stuzy
do wigkszosci rodzajow szycia.

Przygotowanie maszyny do pracy &
Przed rozpoczeciem szycia wytrzyj nadmiar oleju z @ ®

obszaru ptytki $ciegowej. To normalne, ze nowa
maszyna jest naoliwiona. g% % % @ —

Podtaczanie i odigczanie przewodu
zasilajacego oraz pedatu noznego

(przetacznik zasilania ustawiony na ,0”), a nastepnie
podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda w
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maszynie i do gniazdka w $cianie.

Zanim odtgczysz przewdd zasilajgcy i pedat nozny,
upewnij sie, ze maszyna do szycia jest wytgczona
(przetacznik zasilania ustawiony na ,0”).

Predkos¢ szycia mozna regulowac¢ pedatem noznym. Im
mocniej nacisniesz na pedat, tym szybciej maszyna
bedzie szyé.

_Po odtgczeniu pedatu noznego —
Uwaga-maszyna nie bedzie dziata¢. {ﬂ n'
\Z ,
A\ Uwaga

Zawsze odtgczaj maszyne od zasilania, wyjmujac przetacznik przetacznik
wtyczke z gniazdka w $cianie. zasilania/$wiatta zasilania/$wiatta
wytgczony wigczony

Przetacznik zasilania/swiatta

Maszyna nie bedzie dziata¢, dopoki przetgcznik zasilania/$wiatta nie zostanie wigczony. Ten
sam przetgcznik steruje zaréwno zasilaniem, jak i Swiattem.

Podczas szycia, nawlekania igty lub wymiany igly maszyna musi by¢ odtgczona od zrédta
zasilania.



Poznaj swoja maszyne

Pojemnik na akcesoria / Wolne ramie [
Twoja maszyna moze by¢ uzywana zaréwno
szufladka, jak i bez (tzw wolne ramie).

Gdy pojemnik na akcesoria jest na swoim miejscu,
zapewnia powierzchnie roboczg jak w
standardowym modelu.

Aby zdjg¢ pojemnik na akcesoria, przytrzymaj go
mocno obiema rekami i pociggnij w lewo, jak
pokazano na rysunku.

Aby ponownie zatozy¢, wsuwaj pojemnik na L

akcesoria z powrotem, az ustyszysz klikniecie.
Po zdjeciu pojemnika na akcesoria maszyna
zmienia sie w smukty model z wolnym ramieniem,
umozliwiajgcy szycie odziezy dziecigcej,
mankietéw, nogawek spodni i innych trudno
dostepnych miejsc.

Podnosnik stopki dociskowej

Twoja stopka dociskowa ma trzy pozycje.

1.0pus¢ stopke dociskowa, aby szy¢.

2.Podnie$ dzwignie do $srodkowej pozycji, aby wtozy¢ lub
wyjac¢ tkanine.

3.Podnie$ jg do najwyzszej pozycji, aby zmieni¢ stopkedociskow3
lub wsuna¢ grubg tkanine.

WAZNE!

Przed rozpoczeciem szycia nalezy zawsze opusci¢ stopke.

Szycie z podniesigng stopkg moze spowodowac¢ zablokowanie
maszyny a nawet jej uszkodzenie mechaniczne.

Dzwignia szycia wstecz

Dopodki naciskasz ten przycisk podczas szycia,
maszyna bedzie przesuwac¢ materiat do tytu.
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Pitytka do haftowania

Podczas swobodnego szycia lub przyszywania
guzikow zatéz ptytke do haftowania, jak
pokazano na ilustracji po prawej stronie.




Poznaj swojg maszyne

Linia prowadzenia szwu

Numery na ptytce $ciegowej wskazuja
odlegto$é miedzy sSrodkowym potozeniem
igly a linig prowadzaca.

Numery z przodu oznaczajg milimetry.

Numery z tytu oznaczajg cale.

Zaktadanie trzpieni na szpulke
Trzpienie na szpulke stuzg do utrzymywania szpulki nici, aby ni¢
mogta byé prawidtowo podawana do maszyny.

Trzpien szpulki 1: Aby uzy¢, zatéz
trzpien szpulki. Umies$¢ ni¢ na
trzpieniu szpulki.

Poziomy trzpien szpulki:
Podczas uzywania wiekszej szpulki
roztéz trzpien i umies¢ na nim ni¢.

Nawijanie nici na szpulke
1.Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu szpulki.
Wyciagnij ni¢ ze szpulki, przeciagnij ja przez otwor
trzpienia szpulki i nastepnie przez prowadnik nici, jak
pokazano na ilustracji. Przeciggnij koniec nici przez
otwdr w szpulce, jak pokazano.

2.Przesun wtrzpein szpulownika maksymalnie w

lewo, jesli nie znajduje sig juz w tej pozycji. Umies¢
szpulke na szpulowniku tak, aby koniec nici

wychodzit z géry szpulki. Przesun szpulownik w
prawo, az ustyszysz klikniecie. Przytrzymaj koniec
nici.

3.Uruchom maszyne. Nawijanie zatrzyma sie
automatycznie, gdy szpulka bedzie catkowicie
napetniona. Przesun szpulownik w lewo, aby wyjg¢
szpulke, i odetnij ni¢.




Poznaj swojg maszyne

Wyjmowanie lub zaktadanie bgebenka

« Odnies$ sie do strony 4, aby zdja¢ pojemnik na akcesoria. Podnie$ igte, obracajac koto zamachowe

w swoim kierunku, a nastepnie otwdrz pokrywe chwytacza.

« Trzymajgc za zaczep, wyjmij bebenek.

« Podczas zaktadania bebenka wypust na obudowie bebenka powinien pasowaé¢ do szczeliny w
chwytaczu.

Upewnij sie, ze odtgczytes zasilanie przed obstuga
maszyny.
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Nawlekanie nici w bebenku
1.Umies¢ szpulke w bebenku. Upewnij sie, ze ni¢ odwija sie w kierunku wskazanym strzatka.
2.Wprowadz ni¢ w rowek w szczelinie bebenka.
3.Nastepnie przeciagnij ni¢ pod sprezyne naprezajacg i do oczka prowadzacego nitke.
UWAGA: Pozostaw okoto 10 cm (4 cale) nici wystajgcej z bebenka.
Podczas ciggnigcia nitki szpulka powinna obracac sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Wymiana stopki dociskowej
1.0bré¢ koto zamachowe w swoim kierunku, aby podnies$¢ igte do jej najwyzszego
potozenia. Podnie$ stopke dociskowa.
2.Nacisnij dzwignie z tytu uchwytu stopki. Stopka dociskowa odpadnie.
3.Umies$¢ nowa stopke tak, aby bolczyk na stopce znajdowat sie bezposrednio pod rowkiem
uchwytu stopki. Opus¢ uchwyt stopki dociskowej, aby zablokowac¢ stopke na miejscu.
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Mocowanie prowadnika szwu (opcjonalnie)

Zamocuj prowadnik szwu w szczelinie, jak pokazano na ilustracji.
Dostosuj jego potozenie w zaleznos$ci od potrzeb — do podwijania
brzegow, zaktadek itp.




Poznaj swoja maszyne

Nawlekanie maszyny
Podnie$ dzwignie podnoszenia nici (3) do 3 1
jejnajwyzszego potozenia, obracajgc
koto zamachowe w swoim kierunku. (T
Podnies$ stopke dociskowg. & x ]

Umies¢ szpulke na trzpieniu szpulki tak,
jak pokazano, z nicig wychodzacg z tytu
szpulki.
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.Przeciaggnij ni¢ do prowadnika nici (33) i
prowadnika nici (6), uzywajgc obu rak.
2.Poprowadz ni¢ w dét do obszaru naprezenia
i wokot uchwytu sprezyny kontrolnej.

3.Mocno przeciggnij ni¢ w gére i przez
dzwignie podnoszenia nici — z prawej na
lewa strone.

4.Nastepnie poprowadz ni¢ w dot i wsun ja w
dolny prowadnik nici.

5.Nie zaczepiaj nici o sprezyne podwdjnej
igty.

6.Poprowadz ni¢ w doét i wsun jg w prowadnik
nici nad igta.

7.Przeciggnij ni¢ przez oczko igty od przodu
do tytu.

UWAGA: Utnij koniec nici ostrymi nozyczkami,

aby utatwi¢ nawlekanie igty

Podwdjna igta

Jak nawleka¢ podwdjng igte:

Ni¢ prawej
1.Nawlecz lewg igte, zgodnie z igty
instrukcjg nawlekania pojedynczej igty Ni¢ lewej
od kroku pierwszego do kroku 3 Yigty
czwartego, nastepnie zamocuj ni¢ w
sprezynie podwdjnej igtly, jak 1

pokazano w punkcie 5 na ilustracji po
prawej stronie. Na koniec przeciggnij
ni¢ przez oczko lewej igly od przodu
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do tytu. > 2

2.Nawlecz prawg igte zgodnie z 6— 4 n I
instrukcjg nawlekania pojedynczej igty g I
od kroku pierwszego do kroku
sibdmego.

Uwaga: Najpierw nawlecz lewg igte, a
dopiero potem prawg.




Poznaj swojg maszyne

Uzywanie automatycznego nawlekacza igty
Podnies igte do jej najwyzszego potozenia, obracajgc koto reczne w
swoim kierunku.
1.Zaczep ni¢ o prowadnik nici, jak pokazano na ilustraciji.
2.Pociagnij dzwignie w dot, trzymajgc koniec nici.
3.0bré¢ dzwignie do tytu maszyny.
4.Wprowadz ni¢ w zaczepiony koniec i pociagnij ja do gory.
5.Cofnij dzwignie — igta zostanie nawleczona automatycznie.
6.Zwolnij dzwignie i pociggnij ni¢ w swojg strone.

Uwaga: Dla ptynnego nawlekania zaleca sie wybranie $ciegu
prostego podczas uzywania nawlekacza igty.

Dobér wiasciwego rodzaju igly jest kluczowy dla dobrego szycia. Uzywaj wysokiej jakosci
markowych igiet. Wymieniaj je co 10 godzin szycia nimi.

Uzywanie igiet niskiej jakosci, przepracowanych lub wadliwych moze spowodowaé
uszkodzenie nawlekacza, zablokowanie maszyny, jej mechaniczne uszkodzenie lub

nawet zranienie.
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Poznaj swojg maszyne

Wyciagganie nici dolnej

@ Podnies stopke dociskowg i lekko przytrzymaj nic igty
lewg reka.
@ Powoli obracaj koto reczne w swoim kierunku prawg

reka, az igta opusci sie¢ w dot, a nastepnie kontynuuj
obracanie kota, az dZzwignia podnoszenia nici znajdzie

@

sie w najwyzszym potozeniu.

Delikatnie pociagnij ni¢ igty, tworzac petle nici doinej.
@ Woyciagnij okoto 15 cm (6 cali) obu nici do tytu i pod

stopke dociskowa. 1

WAZNE!

Kotem zamachowym nalezy obraca¢ zawsze w
kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara). Obracanie w odwrotnym kierunku moze
spowodowac zablokowanie maszyny.

Rownowazenie naprezenia nici gornej

Ni¢ gorna i ni¢ dolna powinny zazebia¢ sie
posrodku dwdch warstw tkaniny przy
$ciegach prostych.

Ustaw zgdany numer na pokretle
naprezenia nici przy znaku ustawienia.

- J . J
Dokre¢ naprezenie nici igly, przesuwajgc Poluzuj naprezenie nici igty,
pokretto na wyzszy numer. przesuwajac pokretto na nizszy

numer.

Uwaga: Aby uzyskac lepsze $ciegi zygzakowe, naprezenie nici gérnej powinno by¢
nieco stabsze niz naprezenie nici dolnej.
Oznacza to, ze ni¢ gérna powinna by¢ lekko widoczna po spodniej stronie
tkaniny, natomiast ni¢ dolna nie moze byé widoczna po stronie wierzchniej.



Poznaj swoja maszyne

Tabela doboru igiet, nici i tkanin

Rodzaj tkaniny decyduje o wyborze igly i nici. Ponizsza tabela stanowi praktyczny przewodnik
dotyczgcy doboru igiet i nici. Zawsze odwotuj sig¢ do niej przed rozpoczeciem nowego projektu
szycia. Upewnij sie rowniez, ze w bebenku uzywasz nici tego samego rodzaju i grubosci, co ni¢

gorna.
Rodzaj Tkaniny Nici Rozmiar igty
Cienka jedwabna,
Tkanin Krepa, woal, cienka bawetniana,
Iekkie'y organdyna, zorzeta, cienka syntetyczna,
. trykot. cienka bawetniana 9 lub 11
powlekana poliestrem.
Tkanin Len, bawetna, piké, Jedwabl f50, bawetna
éreadniey' diagonal (serge), 50-80, ni¢ syntetyczna
bos J dzianiny podwdjne, 50-60, bawetna 11 lub 14
grubosct: perkal. powlekana poliestrem
50-60.
Dzins (Denim), Jedwab 50, bawetna
Tkanin tweed, gabardyna, 40-50, ni¢ syntetyczna
ci Zkie)'/ tkaniny ptaszczowe, 40-50, bawetna
° ’ tkaniny zastonowe i powlekana poliestrem 14 lub 16
obiciowe. 40-50.
(

Zawsze odtgczaj maszyne od zrédta zasilania,
wyjmujgc wtyczke z gniazdka $ciennego.

Wymiana igty

1.Podnies$ igte, obracajac koto zamachowe w
swoim kierunku, i opus¢ stopke dociskows.

2.0broé¢ $rube mocujaca igte w swoim kierunku
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), aby
poluzowac igte.

3. Wyjmij igte z uchwytu.

4. W16z nowga igte do uchwytu igty ptaskg strong od
siebie (do tytu).

5.Podczas wktadania igty do uchwytu, wtéz jg
maksymalnie do gory.

6.Dokre¢ srube mocujgca zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

UWAGA: Dokrg¢ mocno, ale nie zbyt silnie.

Pomocna wskazowka: Pot6z kawatek materiatu pod
stopke dociskowa i opus¢ jag — to utatwi wymiane
igty i zapobiegnie upuszczeniu igty do szczeliny
ptytki $ciegowej.

10

* Regularnie sprawdzaj igte pod katem
zadzioréw, zgie¢ lub jej stepienia.
Zaciggniecia i rozdarcia w dzianinach,
delikatnych jedwabiach i tkaninach
przypominajacych jedwab sg trwate i
prawie zawsze spowodowane

uszkodzong igtg.
-
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Poznaj swoja maszyne

Pokretto wyboru wzoru sciegu
4 2\
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Podnie$ igte do najwyzszej pozycji i wybierz zgdany wzér przy znaku ustawienia,
obracajgc pokretto wyboru wzoru $ciegu.

Wybieranie wzoréw sciegéw elastycznych

Podczas szycia materiatow elastycznych ustaw pokretto diugos$ci $ciegu na pozycje ,SS”.
Jesli przesuwanie materiatu do przodu i do tylu staje sie nieréwnomierne w zaleznosci od
rodzaju tkaniny, skoryguj ustawienie w nastepujgcy sposéb:

— gdy wzory sg zbyt Scisniete, skoryguj, obracajgc pokretto w kierunku ,+”,

— gdy wzory sg zbyt rozciggniete, skoryguj, obracajgc pokretto w kierunku ,—".

2
1
1
1
1
1
1
1

Pokretto dltugosci sciegu
Im wyzszy numer, tym dtuzszy $cieg.

Mozesz wybra¢ odpowiednig dtugo$¢ sciegu dla wiekszosci rodzajow
tkanin.

WAZNE!
Przed zmiang $ciegu najpierw ustaw igte w najwyzszej pozycii.
Préba zmianv $cieau z iata obuszczona w pivtke $cieaowa moze spowodowac



Poznaj swoja maszyne

Przydatne wskazéwki dotyczgce szycia

Ponizej opisano rézne sposoby uzyskania lepszych rezultatéw szycia. Odwotuj sie do tych
wskazéwek podczas szycia.

1. Szycie prébne

Uzyj réznych szerokosci i dtugosci $ciegu do szycia prébnego. Po zakonczeniu wybierz
szeroko$¢ i dtugos¢ sciegu, ktore wygladajg najlepiej do prawidtowego szycia.

Do szycia prébnego uzyj kawatka tkaniny i nici, ktére sg takie same jak te uzywane w Twoim
projekcie, i sprawdz naprezenie nici oraz dtugo$c¢ i szeroko$é $ciegu.

Poniewaz rezultaty réznig sie w zaleznosci od rodzaju $ciegu i liczby warstw szytej tkaniny,
wykonaj szycie prébne w takich samych warunkach, jakie bedg uzyte w Twoim projekcie.

2. Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i obr6¢ koto reczne
w swoim kierunku, aby opusci¢ igte w
tkanine.

Podnies$ stopke dociskowg. Obré¢
tkanine wokoét igty, aby zmieni¢ kierunek
szycia zgodnie z potrzeba.

Opusc¢ stopke dociskowa i kontynuuj
szycie.

3. Szycie po krzywiznie

1). Zatrzymaj szycie, a nastepnie lekko zmien kierunek szycia, aby szy¢ po krzywiznie.
2). Podczas szycia krzywizn $ciegiem zygzakowym wybierz krotszg dtugos¢ Sciegu, aby
uzyskac drobniejszy $cieg.

4. Szycie grubych tkanin
Jesli tkanina nie miesci sie pod stopkg dociskowg, podnie$ stopke jeszcze wyzej,
aby ustawi¢ ja w najwyzszej pozycji.
Nastepnie wtéz tkanine pod stopke dociskowa. (Patrz strona 4, aby podnies$¢
stopke dociskowa.)
5. Szycie tkanin elastycznych lub tkanin, ktére tatwo powoduja pomijanie sciegéow
Uzyj igty z "okragta" koncéwka (super stretch) i diuzszego Sciegu.
W razie potrzeby dodaj jedng warstwe podktadu pod tkaning, aby poprawi¢ jakos¢ szycia.
6. Szycie cienkich tkanin lub jedwabiu

Podczas szycia cienkich tkanin lub jedwabiu $cieg moze odchodzi¢ od prawidtowego kierunku lub
tkanina moze byé niewtasciwie przesuwana.

Jesli tak sie dzieje, dodaj jedng warstwe podktadu pod tkanine, aby poprawi¢ jako$é szycia.

7. Szycie tkanin rozciagliwych

Najpierw fastryguj kawatki tkaniny razem, a nastepnie szyj bez rozciggania materiatu.

8. Szycie na wolnym ramieniu

Podczas szycia materiatu w formie tuby lub czes$ci, do ktérych trudno dotrzeé, uzyj funkcji szycia na
wolnym ramieniu. (Aby uzyska¢ szczego6towe informacje, patrz strona 4.)



SCIEGI UZYTKOWE

Scieg prosty

Ustawienia
maszyny
? (o)
|

|
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Podnie$ stopke dociskowg i utéz tkanine obok linii
prowadzacej $cieg na plytce Sciegowej.

Opus¢ igte w tkanine.

Opusc¢ stopke dociskowg i wygtadz nici w kierunku tytu.
Nacis$nij pedat sterujgcy.

Delikatnie prowadz tkanine wzdtuz linii prowadzacej,

pozwalajgc, aby materiat byt przesuwany samoczynnie
przez maszyne.

Aby zabezpieczy¢ konce szwéw, nacisnij przycisk
szycia wstecznego i wykonaj kilka sciegoéw
wstecznych.

Podnie$ stopke dociskowa i wyjmij tkanine,
przeciagajac nici do tytu.

Nici sg odciete na odpowiednig dtugos$¢ do
rozpoczecia nastepnego szwu.




SCIEGI UZYTKOWE

Scieg zygzakowy
Prosty $cieg zygzakowy jest powszechnie uzywany do obrzucania krawedzi, przyszywania
guzikéw itp.

' N

Ustawienia maszyny

Scieg overlockowy
Ten rodzaj $ciegu jest uzywany na zapasie szwu, aby zapobiec strzepieniu sig tkaniny na
surowych krawedziach.

-
Ustawienia maszyny

Scieg brzegowy
Scieg brzegowy bedzie wykonany najskuteczniej, gdy prawa strona $ciegéw zygzakowych
wypada nieznacznie poza krawedz tkaniny.

4 N

Ustawienia maszyny
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SCIEGI UZYTKOWE

Scieg tricot

Umies$¢ tkanine pod stopkg dociskowg tak, aby
krawedz znajdowata sie lekko po wewnetrznej
stronie prawej czesci stopki dociskowe;j.
Prowadz materiat tak, aby prawe $ciegi
wypadaty na krawedzi tkaniny.

Scieg potréojnie wzmocniony

Scieg ten jest szyty dwoma $ciegami do przodu i
jednym $ciegiem do tytu, tworzgc szew, ktory nie

rozrywa sie tatwo.

Ustawienia maszyny

0.5~1.5

~

Ustawienia maszyny

A B
Wor i 2~8
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SCIEGI UZYTKOWE
Przyszywanie guzikéw

Ustawienia maszyny
C~B

1~3

it

\\m\\\‘

o
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Ustaw tkanine i guzik pod stopkg dociskowg
Opus¢ stopke dociskowg

Recznie bro¢ koto zamachowe, aby upewni¢ sie, ze igta przechodzi przez oba otwory
guzika. W razie potrzeby wyreguluj szeroko$¢

Przeszyj 10 $ciegédw w poprzek

znajdujgce sig najblizej ciebie

Podczas przyszywania guzikéw czterodziurkowych najpierw przyszyj dwie dziurki

Nastepnie przesun guzik tak, aby igta wchodzita w dwie dziurki znajdujace sie blizej tylnej
czesci maszyny do szycia, a nastepnie przyszyj je w taki sam sposob

o2

Ll

nastepnie zwigz jg mocno

Aby zabezpieczy¢ ni¢, odetnij ni¢ gérng, pozostawiajgc 25 cm
zapasu, owin jg wokét nici pomiedzy guzikiem a tkaning,

Zatoz ptytke do haftowania




SCIEGI UZYTKOWE

Sgieg don' Ustawienia 1~5 A
gzisuzr):evl\(’a ° maseyny
- —= T\
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B
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Zatéz stopke do obszywania dziurek. A.Wybierz []Pociagnij obie
Zanim wykonasz dziurki na wiasciwej nici w lewo pod stopka.
odziezy, zréb kilka probnych dziurek na Wtéz tkanine pod stopke.
kawatku tkaniny.

Uzywaj podktadu (flizeliny) na tkaninach

elastycznych.

/\ F oG

B. Opus¢ igte w punkt poczatkowy. Nastepnie opus¢ stopke do obszywania dziurek.

Przeszyj potrzebng dtugos$¢ po lewej stronie dziurki i zatrzymaj maszyne.

C. Podnitié igte do jej najwyzszego potozenia, obracajgc koto zamachowe w swoim kierunku, nastepnie
wybierz [I]

D. Podnies$ igte do jej najwyzszego potozenia i wybierz |}, przeszyj prawa strone dziurki na te

samg dtugos¢, co strona lewa, i zatrzymaj maszyne.

E. Podnies$ igte i wybierz [I] , wykonaj pie¢ $ciegow ryglujgcych.

F. Podnie$ stopke dociskowa i wyjmij tkanine, odetnij ni¢ gorng i ni¢ z bebenka, pozostawiajgc

okoto 10 cm koncéwek, i zwigz je po lewej stronie tkaniny.

G. Rozetnij dziurke za pomocg prujki uwazajgc aby nie przecig¢ nici obszycia dziurki.



SCIEGI UZYTKOWE

Scieg do obszywania dziurek

Lekko zmniejsz naprezenie nici gérnej, (ﬁh
aby uzyskac lepsze rezultaty.

1 I
Uzywaj podktadu przy delikatnych lub
elastycznych materiatach. Zalecamy
umieszczenie szpilki w poprzek konca B
dziurki jako zabezpieczenia przed |
przecieciem $ciegéw prujka. Zaleca sig _

uzywanie sznurka wzmacniajgcego -
(gimp cord) dla tkanin elastycznych lub -
dzianin. Scieg zygzakowy powinien
przyszywac¢ nad sznurkiem
wzmacniajgcym. Linie na stopce do }RE
dziurek moga stuzy¢ jako prowadnice

podczas szycia wielu dziurek. ~

1.Podnies$ stopke dociskowa, pociagnij sznurek wzmacniajacy i przeprowadz go wokot

wystajgcego punktu z tytu stopki do dziurek.

2.Przeciggnij sznurek wzmacniajgcy pod stopkg do przodu.
3.Zamocuj sznurek wzmacniajgcy na wystajacym punkcie z przodu stopki.
4.0pusc igte w pozycje poczatkowa na tkaninie, opus¢ stopke dociskowa.

5.Wykonaj dziurke zgodnie z instrukcjg na stronie 17.
6.Pociggnij sznurek wzmacniajacy.
7.0detnij nadmiar sznurka wzmacniajgcego.

Wszywanie zamka Ustawienia maszyny 3~6

Zatéz stopke do zamkow.

Podczas szycia prawej strony zamka zat6z stopke do
zamkow tak, jak pokazano na ilustracji po prawe;j
stronie.

Podczas szycia lewej strony zamka zat6z stopke do
zamkow tak, jak pokazano na ilustracji po prawe;j
stronie.

Pomocna wskazéwka: Podczas wszywania
zamka upewnij sie, ze igta nie dotyka zamka.
W przeciwnym razie moze to spowodowac
ztamanie igty, a nawet obrazenia.

Uszyj prawg
strone zamka.

Uszyj lewg
strone zamka.

N




SCIEGI UZYTKOWE

Scieg kryty

Pomocna wskazéwka:
Najpierw nawlecz igtg, zanim
zamontujesz stopke
prowadzaca.

Zi6z tkanine tak, jak pokazano na ilustraciji.

Opus¢ stopke dociskowa, nastepnie poluzuj $rube
uchwytu stopki, aby umiesci¢ prowadnik podtozenia
pomigdzy $rubg a trzpieniem uchwytu stopki.
Dokre¢ $rube, upewniajac sie, ze $cianka
prowadnika podtozenia znajduje sie posrodku
palcéw stopki dociskowe;.

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ tkanine pod
stopkg tak, aby miekkie zlozenie opierato sie o
$cianke prowadnika podtozenia.

Opus¢ stopke, a nastepnie szyj powoli, aby mie¢
lepsza kontrole, tak aby $ciegi zygzakowe wypadaty
na zapas podiozenia i przebijaty miekkie ztozenie.

Podczas szycia upewnij sie, ze migkkie ztozenie
biegnie wzdtuz $cianki prowadnika podtozenia.

Rozl6z tkaning na ptasko, prawg strong do géry.




SCIEGI OZDOBNE

Scieg muszelkowy -

Ustawienia maszyny

H
=
=

3~9

Ut6z ztozong krawedz wzdiuz szczeliny ( )
stopki.

Igta powinna opadac¢ poza krawedz tkaniny
po prawej stronie, tworzgc zaktadke.

Sciegi elastyczne

-
> Q)
T

)
AANA M
AN

Gdy przesuwanie materiatu do przodu i do tytu
staje sie nieréownomierne w zaleznos$ci od rodzaju
tkaniny, wyreguluj balans, obracajgc pokretto
dtugosci $ciegu w nastepujacy sposob:

Kiedy wzory sg $ci$niete, skoryguj, obracajac
pokretto w kierunku ,+”.

Kiedy wzory sg rozciggniete, skoryguj, obracajac
pokretto w kierunku ,—".

20



SCIEGI OZDOBNE

Scieg satynowy ozdobny
e N
Ustawienia maszyny

-

Uszyj jeden rzad Sciegdw i wyreguluj
naprezenie nici tak, aby ni¢ gérna byta
widoczna po lewej stronie tkaniny.
Przetestuj $cieg na wtasciwej tkaninie, aby
uzyskac najlepsze rezultaty.

Scieg "kratownica" o
Ustawienia maszyny

1~4

Lewa strona tkanmy

10mm(3/8")
oo
EEEE8E8
TN
LS

Przy dtugosci $ciegu ,4” uszyj proste linie $ciegu, linie oddalone od siebie o 3/8 cala w
poprzek obszaru, ktéry ma by¢é marszczony. Zwigz nici po jednej stronie, pociggnij nici z
bebenka i rwnomiernie rozprowadz marszczenia. Zabezpiecz ni¢ na drugim koncu.
Uszyj $écieg ozdobny pomiedzy liniami marszczenia. Wyciggnij $ciegi marszczace.
UWAGA: Poluzuj naprezenie nici gornej, aby utatwi¢ marszczenie.

21



SCIEGI OZDOBNE

Scieg skrzynkowy ( Ustawienia maszyny
1~4
Uzyj tego $ciegu do tgczenia
grubej wktadki
usztywniajgce;j.

Natéz na siebie dwie
surowe krawedzie i uzyj tego
Sciegu, aby je potgczy¢.

JAVAREY

Ustawienia maszyny
. 2~6
Swobodne szycie A

(=)
]
I
]
I

Mozna szy¢ $ciegi dowolne,
w stylu wtasnym uzytkownika.

Uwaga: Przed swobodnym szyciem zdejmij stopke dociskowg i
uchwyt stopki a nastenie zamontuj specjalng stopke do szycia z
wolnej reki (nie znajduje sie w standardowym wyposazeniu
maszyny).

22




Obstuga maszyny

Demontaz i montaz chwytacza
Aby zdemontowac¢ i naoliwi¢ chwytacz:

Podnies$ igte do jej najwyzszej pozycji i otwérz pokrywe chwytacza.
1.0tworz zatrzask uchylnej pokrywy bebenka i wyjmij bebenek z maszyny.
2.0tworz zaczepy pokrywy chwytacza.
3.Wyjmij pokrywe chwytacza.
4.Wyjmij chwytacz.
5.Wyczys$¢ chwytacz pedzelkiem i miekkg suchg $ciereczka.
6.Przed ponownym ztozeniem chwytacza naoliw chwytacz, uzywajgc kilku
kropel wysokiej jakosci oleju do maszyn do szycia.
Uwaga:
1.Uzywaj oleju oszczednie, poniewaz nadmierne oliwienie spowoduje jego wyciekanie na tkanine.
2.Jesli maszyna nie pracuje ptynnie z powodu dtuzszego nieuzywania, natéz kilka kropel nafty na
punkt oliwienia i szybko zakre¢ maszyng przez minute.
3.Gdy maszyna pracuje nieprzerwanie przez 4-8 godzin lub pojawia sie nienormalny hatas, nat6z
2-3 krople oleju do maszyn do szycia na punkt oliwienia.

Montaz chwytacza

1.Trzymaj chwytacz za srodkowy bolczyk i ostroznie wsun go z @ Sl
powrotem do gniazda chwytacza, tak aby tworzyt idealny okrag z %
napedem chwytacza. [~ N ‘

2.Zat6z pokrywe chwytacza, upewniajac sie, ze dolny bolczyk wchodzi o‘,‘\\\\‘ﬁ)\\'
w wyciecie. 7 {/’&?}

>
3.Zablokuj zaczepy pokrywy chwytacza, obracajac je z powrotem na \
swoje miejsce.

4.Wi6z bebenek.

Upewnij sie, ze odtgczytes$ zasilanie
przed obstugg maszyny.
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Obstuga maszyny

Czyszczenie zabkow transportu

Regularne czyszczenie maszyny jest bardzo wazne aby
zapewnic¢ jej dtugg i bezawaryjng prace.

Wyjmij igte i stopke dociskowa.
Wykreé §ruby mocujace ptytke $ciegowa i zdejmij
ptytke sciegowa.

Za pomocg pedzelka usun kurz i ktaczki zatykajgce
zabki transportera.
Zatéz ponownie ptytke Sciegowa.

WAZNE!

Wszelkie zanieczyszczenia nalezy wyciggaé z
maszyny.

Nigdy nie wdmuchuj zanieczyszczen wgtgb maszyny
gdzie nie masz dostgepu. Moze to spowodowac jej
niewtasciwg prace a nawet uszkodzenie.

Napiecie paska napedowego

Sruba

Sruba

-

Podczas
wymiany paska
silnika
pozostaw luz 10
m

(3787

m (3/8 cala).

/

Aby wyregulowa¢ napigcie paska, zdejmij ostone paska i poluzuj Sruby mocujgce o okoto jeden

obrot Srubokretem.
Umozliwi to przesuniecie silnika w doét lub w gore.
Nastepnie mocno dokreé¢ $ruby, upewniajgc sie, ze pasek

OSTRZEZENIE: Nie napinaj paska zbyt mocno.

ma prawidtowe napiecie.

Upewnij sie, ze odtagczyte$ zasilanie
przed obstugg maszyny.
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Obstuga maszyny

Oliwienie igielnicy /

@ Sruba pokrywy bocznej
@ Pokrywa boczna

Zdejmowanie pokrywy
bocznej:
1. Sruba pokrywy bocznej

2. Pokrywa boczna

Oliwienie

lf Oliwienie _—

le

-

Natoz kilka kropel wysokiej jakosci oleju do maszyn do szycia na punkt wskazany strzatkami
na ilustracjach.

W przypadku maszyn uzywanych regularnie — oliwienie wykonuj dwa lub trzy razy w roku.
Jesli maszyna nie pracuje ptynnie po dtuzszym okresie nieuzywania, natoz kilka kropel nafty
na punkt oliwienia i szybko zakre¢ maszyng przez minute.Przed oliwieniem oczy$¢ miejsca
oliwienia.

Upewnij sie, ze odtagczytes zasilanie
przed obstugg maszyny.
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Przyciski obstugi :

A: Przycisk Start/Stop: @

Nacisnij ten przycisk, aby rozpocza¢ lub zatrzymaé szycie.

B: Przycisk pozycjonowania -

Naciénij ten przycisk, aby podnies¢ lub opusci¢ igte.
Nacisnij dwa razy, aby wykona¢ jeden $cieg.
Podczas korzystania z automatycznego nawlekacza igty mozesz nacisng¢ ten przycisk, aby podnies¢ igte do najwyzszej

pozyciji.

\II

C: Przycisk sterowania $wiattem -( ’-
Wigcza i wytgcza oswietlenie.

D: Regulator predkosci: m

Zmniejsz predko$¢ szycia, przesuwajgc suwak w lewo.
Zwieksz predkos¢ szycia, przesuwajgc suwak w prawo.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Usterka Przyczyna Rozwigzania
1.Niewtasciwe prowadzenie nici 1.Ponownie nawlecz ni¢ gérna. (Patrz strona 7.)
gornej. . . 2.Wyreguluj naprezenie nici gérnej. (Patrz
2.Zbyt mocno ustawione naprezenie strona 9.)
nici goérne;j. o
3.Tepa Iub zgieta igta. 3.Wymien {9_'@- (Patrz stnl‘ona 10.)

Goérna nié¢ 4.Niewtaséciwie zamocowana igta. 4.Zamontuj igle ponownie. (Patrz strona 10.)

peka 5. Na poczatku szycia ni¢ goérna i 5.Wykonaj prawidtowe czynnosci. (Patrz strony
dolna nie sg prawidtowo przytrzymane 7,9.)
gol\?ig‘jzglt(?liggglsgvov\?’e%nia 6.Wymien nié¢ na odpowiednig. (Patrz strona
' ’ 10.)
1'weiz?/v?:clggnrlxiewj?)selbperr?mdiowo 1.Ponownie nawlecz nié bebenka. (Patrz
Dolna ni¢ 2.Na chwytaczu zebraty sie ktaczki strona 9;)
zrywa sie bawetny. 2.Wyczys¢ chwytacz. (Patrz strona 23.)
3.Bebenek jest uszkodzony i nie 3.Wymien bebenek. (Patrz strona 6.)
moze obracac sie ptynnie.
1.Niewtasciwie zamocowana igta. 1.Zam9nt.uj igte ponownie. (Patrz strona 10.)
2.Tepa lub zgieta igla. 2.Wym|e.n’|g+e. (Patrz. stror_]a 10.)
It si 3.Sruba mocujaca igte jest 3.Dokre¢ $rube mocujaca igte.
?amitlee poluzowana. 4.Wyreguluj naprezenie nici gérnej. (Patrz

4.Zbyt mocno ustawione naprezenie
nici goérne;j.
5.Igta jest zbyt cienka.

strona 9.)
5.Wymien igte na odpowiednia. (Patrz strona
10.)

Przepuszczanie
$ciegow

1.Niewtasciwie zamocowana igta.

2.Tepa lub zgieta igta.

3.Igta i/lub ni¢ sg nieodpowiednie do
uzywanej tkaniny.

4.Niewtasciwe nawlekanie nici
gorne;j.

5.lIgta jest nieodpowiednia.

1.Zamontuj igte ponownie. (Patrz strona 10.)

2.Wymien igte. (Patrz strona 10.)

3.Wymien igte i ni¢ na odpowiednie. (Patrz
strona 10.)

4.Ponownie nawlecz ni¢ gorna. (Patrz strona 7.)

5.Wymien igte na odpowiednia. (Patrz strona
10.)

Marszczenie

1.Zbyt mocno ustawione naprezenie nici
goérne;j.
2.Niewtasciwe prowadzenie nici gérne;j.

1.Wyreguluj naprezenie nici gorne;j.
2.(Patrz strona %
3.Ponownie nawlecz ni¢ gérna. (Patrz

Y ) b . strona 7.
szwu 3.Ni¢ gorna jest zbyt gruba do uzywanej | 4 Wymien ni¢ na odpowiednia. (Patrz
tkaniny. strona 10.)
Nieréwne 1.Zabki transportera sg owiniete nicig. 1.Wyczy$¢ zabki transportera. (Patrz
podawanie 2.Ni¢ zakleszczyta sie. strona 24.) .
materiatu 2.Usun zakleszczong nic.

Maszyna nie
uruchamia

sie

1.Wtyczka zasilania nie jest pewnie
wiozona.

2.Ni¢ zakleszczyta sie w chwytaczu.

3.Nie przywrécono trzpienia
nawijania bebenka do pierwotnej
pozycji po nawijaniu.

1.Sprawdz podtgczenie zasilania. (Patrz
strona 3.)

2.Usun zakleszczong nic.

3.Przesun trzpien nawijania bebenka z
powrotem do pierwotnej pozyciji. (Patrz
strona 5.)

Zacinanie nici

1.Dzwignia podnoszenia stopki
dociskowej nie jest opuszczona
podczas szycia.

2.Niewtasciwe nawlekanie nici gérnej.

3.Niewtasciwe nawleczenie nici w
bebenku.

1.0pusé¢ dzwignie stopki dociskowe;j.
(Patrz strona 4.)

2.Ponownie nawlecz ni¢ gorng. (Patrz
strona 7.)

3.Ponownie nawlecz ni¢ begbenka. (Patrz
strona 9.)
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Minerva

KARTA GWARANCYJNA

Model:

Numer seryjny:

Data zakupu:

Podpis i pieczec
sprzedawcy:

Serwis Centralny:

Infolinia serwisowa
(w dni robocze w godzinach 10:00-17:00)

tel. 665 10 10 40
e-mail: serwis@revorm.eu
Naprawa Sprzetu Gospodarstwa Domowego

Czestaw Sterkowicz
ul. Stawowa 11, 50-018 Wroctaw

Adnotacje o naprawie:
2.

data naprawy

data zgtoszenia
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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zakup maszyny do szycia marki Minerva. Maszyna ta zostata zaprojektowana
z myslg o Panstwa wysokich wymaganiach uzytkowych, funkcjonalnych i estetycznych z
najwyzszej jakosci materiatdw oraz wedtug nowoczesnych standardéw produkcji. JestesSmy
przekonani, ze uzytkujgc maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zatgczong instrukcja,
beda Panstwo zadowoleni z dokonanego wyboru.

W przypadku jakichkolwiek pytan zwigzanych z naprawa i eksploatacja

urzadzenia w pierwszej kolejnosci prosimy o kontakt z infolinig serwisowa,
telefon: 665 10 10 40

Prosimy o zachowanie oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami.
W przypadku koniecznosci wysytki maszyny do Serwisu sg Panstwo zobowigzani do
nalezytego jej zabezpieczenia. Serwis nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia

mechaniczne powstate w transporcie. Najlepszym zabezpieczeniem jest oryginalne
opakowanie (wraz ze styropianowymi wyttoczkami).

WARUNKI GWARANCII

1. Gwarancja na maszyny do szycia Minerva obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej i
udzielana jest nabywcy na okres:

- 36 miesiecy od daty zakupu, w przypadku, gdy Nabywcg jest osoba fizyczna,
- 12 miesiecy od daty zakupu, gdy Nabywca jest przedsigbiorstwo lub osoba prawna.

2. Podstawg gwarandji jest karta gwarancyjna wraz z dowodem zakupu i dotyczy wytgcznie maszyny
wymienionej w niniejszej karcie gwarancyjnej.

3.  Gwarancja dotyczy usterek technicznych stwierdzonych w okresie gwarancji powstatych z przyczyn
wad produkcyjnych lub materiatowych jej czesci.

4. Gwarancja nie obejmuje czyszczenia, konserwacji i regulacji maszyny oraz innych czynnosci, ktore
zgodnie z instrukcjg obstugi Nabywca powinien przeprowadzi¢ we wkasnym zakresie.

5. Gwarancjg nie sg objete materiaty eksploatacyjne oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu
takie, jak: nawlekacz, bebenek, zaréwka, igta, chwytacz, bezpiecznik, ptytka Sciegowa, noze tnace,
pasek napedowy.

6. Usterki bedg usuwane bezptatnie w mozliwie jak najkrotszym terminie liczonym od chwili przyjecia
maszyny do naprawy w Serwisie Centralnym. Termin naprawy gwarancyjnej nie bedzie przekraczat
2 tygodni pod warunkiem dostepnosci czesci niezbednych do naprawy. W przypadku braku
dostepnosci w Polsce wymaganej czes$ci zamiennej termin naprawy moze ulec wydtuzeniu do 30
dni. Okres gwarancji na cze$¢ zamienng nie przekracza terminu gwarancji na maszyne.

7 Gwarancja nie obejmuje szkdd powstatych w wyniku:

- nieprzestrzegania zatgczonej instrukcji obstugi,

- uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem, do celdéw innych niz osobiste (rodzinne,
domowe),

- nienalezytego przechowywania i zabezpieczenia na czas transportu (zalecamy zachowanie
oryginalnego opakowania wraz ze styropianowymi wyttoczkami),

- uszkodzen mechanicznych,

- dokonania naprawy, przebudowy lub zmian konstrukcyjnych przez nieautoryzowane osoby,

- nieprzestrzegania instrukcji obstugi w zakresie konserwacji i pielegnacji.

Importer:

Revorm sp. z o.0.

Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, telefon: 697 325 214
e-mail: serwis@revorm.eu Www: revorm.eu
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