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S5A-W

Przemystowa stebnowka jednoigtowa sterowana komputerowo, z silnikami krokowymi,
gtowica bezolejowa i obcinaczem nici
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Ttumaczenie instrukgji oryginalnej - Przeczytaj przed uzyciem - Zachowaj instrukcje



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Dziekujemy za zakup naszej maszyny. Przed uzyciem uwaznie przeczytaj ponizsze wskazoéwki bezpieczenstwa oraz
instrukcje obstugi i zachowaj ja, aby moc do niej wrdcid.

Przy maszynach przemystowych pracuje sie w bezposrednim sasiedztwie ruchomych czesci, takich jak igta i chwytacz,

dlatego zawsze istnieje ryzyko obrazen. Maszyny uzywaj prawidtowo, pod kierunkiem oséb przeszkolonych lub
doswiadczonych w jej obstudze.

Oznaczenia: NIEBEZPIECZENSTWO — zlekcewazenie wskazéwki spowoduje $mier¢ lub ciezkie obrazenia.
OSTRZEZENIE — zlekcewazenie wskazdwki moze spowodowac ciezkie obrazenia lub $mieré. UWAGA — zlekcewazenie
wskazowki moze spowodowac obrazenia lub uszkodzenie maszyny.

Symbole: trojkat — zachowaj ostroznosc (rysunek w trojkacie wskazuje rodzaj zagrozenia, np. obrazenia dtoni);

przekreslone koto — czynnos$¢ zabroniona; petne koto — czynno$¢ obowigzkowa (np. podtaczenie uziemienia).

NIEBEZPIECZENSTWO — porazenie pradem:

1. Przed otwarciem pokrywy sterownika wytacz zasilanie, wyjmij wtyczke z gniazda i odczekaj co najmniej 5 minut. Dotkniecie czesci
pod wysokim napieciem moze spowodowac ciezkie obrazenia lub $Smier¢.

2. Nie odfaczaj i nie podtaczaj ztaczy silnika ani sterownika pod napieciem.

UWAGA — warunki otoczenia:

1

2.

Nie uzywaj maszyny w poblizu zrédet silnych zaktocen
elektrycznych, np. zgrzewarek wysokiej czestotliwosci.
Wahania napiecia zasilania nie moga przekraczac¢ +10%
napiecia znamionowego. Napiecie i czestotliwos¢ —
wedtug tabliczek silnika i sterownika.

. Moc zrédta zasilania musi by¢ wieksza niz pobor

mocy maszyny.

UWAGA — instalacja:

1.
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Maszyne moze instalowac wytgcznie przeszkolony technik.

Prace elektryczne zlecaj sprzedawcy lub
wykwalifikowanemu elektrykowi.

. Maszyna wazy ok. 40 kg — instalacje powinny wykonywac

co najmniej dwie osoby.

. Nie podtaczaj przewodu zasilajacego przed

zakonczeniem instalacji: przypadkowe nacisniecie pedatu
uruchomi maszyne.

. Wyjmujac wtyczke, najpierw wytacz zasilanie — inaczej

mozna uszkodzi¢ sterownik.

. Maszyne trzeba uziemi¢ (maszyne, silnik, sterownik). Brak

pewnego uziemienia grozi porazeniem pradem i zaktoca
prace maszyny.

4. Temperatura otoczenia podczas pracy: od 5 °C do 35 °C.
. Wilgotno$¢ wzgledna podczas pracy: od 45% do 85%, bez

kondensacji pary w urzgdzeniach.

. Unikaj bezposredniego nastonecznienia maszyny.
. W czasie burzy wytacz zasilanie i wyjmij wtyczke z gniazda.

. Przewoddw nie zginaj nadmiernie i nie mocuj zbyt ciasno

zszywkami — grozi to pozarem lub porazeniem.

. Kétka stotu roboczego zablokuj tak, aby stdt nie mégt

sie przesuwac.

. Glowice odchylaj i opuszczaj oburgcz — przy pracy jedna

reka ciezka gtowica moze sie wysliznac.

. Przy pracy z olejem i smarem nos$ okulary i rekawice

ochronne — olej w oczach lub na skérze wywotuje stan
zapalny. Oleju nie wolno pi¢, a smaru potykaé: powoduja
wymioty i biegunke. Przechowu;j olej poza zasiegiem dzieci.

Wskazowki bezpieczeristwa



UWAGA — szycie i czyszczenie:

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie osoby przeszkolone w zakresie bezpiecznej pracy.

Maszyny uzywaj wytacznie do szycia.

Podczas pracy no$ okulary ochronne — odtamki ztamanej iglty moga uszkodzic¢ oczy.

Przed uruchomieniem zamontuj wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce; bez nich groza obrazenia i uszkodzenie maszyny.
Podczas szycia nie dotykaj ruchomych czesci i nie opieraj o nie zadnych przedmiotow.

o s wnN =

Przy nieprawidtowej pracy, nietypowym dzwieku lub zapachu natychmiast wytacz zasilanie i skontaktuj sie ze sprzedawca lub
przeszkolonym technikiem. Tak samo przy kazdej awarii.

OSTRZEZENIE — zasilanie:

1. Wytacz zasilanie przy nawlekaniu igty, przy wymianie igly i szpulki, przed czyszczeniem, przy naprawach oraz zawsze, gdy nie
uzywasz maszyny lub odchodzisz od niej. Inaczej przypadkowe naci$niecie pedatu uruchomi maszyne.

GEMSY Wskazowki bezpieczenstwa
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1 Opis i dane techniczne

S5A-W to przemystowa stebnowka jednoigtowa (Scieg 301) do materiatdw lekkich i srednich, z napedem
bezposrednim i gtowica bezolejowa. Silniki krokowe ustawiaja dtugosc sciegu, szycie wsteczne i podnoszenie
stopki; sterownik zapewnia automatyczne obcinanie nici, podnoszenie stopki, ryglowanie i zacisk nici.

Wedtug ulotki producenta maszyna jest przeznaczona m.in. do odziezy bawetnianej i puchowej, dzianin
elastycznych, podszewek i odziezy z tkanin powlekanych. Przestrzen robocza za igta: 310 mm.

INSTRUKCJA PRODUCENTA (KOLUMNA , OIL
FREE")

ULOTKA PRODUCENTA
(S5A-W)

Maksymalna predkos¢
szycia

Naped

Maksymalna dtugos¢
Sciegu

Woznios stopki

Skok igielnicy
Igta

Moc silnika
Olej

Przestrzen robocza za igta
Masa netto / brutto

Wymiary opakowania
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5000 sciegdéw/min (w nawiasie: 4500)

bezposredni

5mm

recznie 5,5 mm; kolanem maks. 13 mm

DBx1 nr 14 (w nawiasie: DBx1 nr 9)

550 W

olej specjalny nr 10 (Special Oil 10#)

ok. 40 kg

Opis i dane techniczne

5000 $ciegow/min

5mm

55/13 mm
30,7 mm
DBx1 nr 14

550 W
310 mm

39 /45kg

741 x 272 x 561 mm



WSKAZOWKA

Gtowica jest bezolejowa; olej nr 10 wlewa sie do skrzynki przektadni
i smaruje chwytacz (patrz ,Smarowanie”).

Wartosci w nawiasach instrukcja podaje bez objasnienia. Igte DBx1 nr 9
ulotka przypisuje wykonaniu S5A-S-W (do materiatow bardzo
cienkich). Wiazace sa dane na tabliczce znamionowej

i w potwierdzeniu zamodwienia.

Instrukcja i katalog czesci obejmuja cata serie S5. W tej ksigzce zostato
tylko to, co dotyczy S5A-W: wykonanie A (zamknieta miska olejowa)
z podciggaczem nici W (bezolejowym).

Emisja hatasu

Dokumentacja producenta nie podaje deklarowanych wartosci emisji hatasu (LpA, niepewnosc K)
wedtug EN ISO 10821. Importer uzupetni je po otrzymaniu protokotu od producenta i udostepni na
Zadanie: serwis@revorm.eu.

Poziom hatasu na stanowisku zalezy od predkosci szycia, materiatu i ustawienia maszyny. Pracodawca ocenia
narazenie na hatas na stanowisku pracy zgodnie z przepisami BHP.

Ulotka producenta podaje ,77 dB (4000 rpm)” i drgania ,55 pm (4000 rpm)” bez metody pomiaru — nie sg to
deklarowane wartosci emisji.

2| GEMSY Opis i dane techniczne



2 Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie

Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do szycia sciegiem stebnowym (301) tkanin i dzianin lekkich

i Srednich — m.in. odziezy bawetnianej i puchowej, dzianin elastycznych i podszewek — w zaktadach
przemystowych i rzemie$lniczych, przez przeszkolonych operatoréw, po zamontowaniu na

stole przemystowym.

Kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem.

A NIEDOZWOLONE UZYCIE
Przewidywalne niewtasciwe uzycie, ktérego nalezy unikac:

1. szycie materiatow twardych (drewno, blacha, sztywne tworzywa) lub
grubszych, niz podano w danych technicznych

2. praca bez oston (ostony kota recznego, ostony podciggacza nici,
ostony palcéw)

w

przekraczanie maksymalnej predkosci szycia

>

obstuga przez osoby nieprzeszkolone lub przez dzieci
5. praca na zewnatrz, w wilgoci lub w atmosferze wybuchowej

6. pozostawianie wtgczonej maszyny bez nadzoru

GEMSY Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



A RYZYKA RESZTKOWE

Mimo zastosowanych oston podczas pracy pozostajg zagrozenia:

1. uktucie palca igta w strefie igty i stopki

2. zranienie oczu odtamkami ztamanej igty

3. pochwycenie palcéw, wtosoéw lub luznej odziezy przez koto reczne
i czesci wirujgce

4. przygniecenie palcow przy odchylaniu i opuszczaniu gtowicy

5. porazenie pradem przy uszkodzonej izolacji lub braku uziemienia

6. podraznienie skory i oczu olejem

7. hatas

8. skaleczenie nozami obcinacza nici

9. przygniecenie palcow przez stopke przy automatycznym
podnoszeniu i opuszczaniu

10. nagte uruchomienie — silnik w spoczynku nie wydaje dzwieku

Srodki ochrony indywidualnej

Podczas szycia no$ okulary ochronne. Przy pracy z olejem i smarem no$ okulary i rekawice ochronne. Jezeli
hatas na stanowisku pracy przekracza 80 dB(A), stosuj ochronniki stuchu.

Transport i przechowywanie

Gtowica wazy ok. 40 kg (wedtug ulotki: 39 kg, z opakowaniem 45 kg). Przenos jg we dwie osoby, trzymajac
za ramie i ptyte podstawy — nie za koto reczne, pokrywy ani przewody. Przed transportem spus¢ olej
z miski olejowe;.

Przechowuj maszyne w suchym, zamknietym pomieszczeniu, ostonietg przed kurzem. Przed ponownym
uruchomieniem po dtuzszym przechowywaniu oczysc jg i nasmaru;j.

Zakleszczenie palca lub materiatu

Natychmiast zdejmij noge z pedatu i wytacz zasilanie. Poczekaj, az silnik catkowicie sie zatrzyma, a nastepnie
uwolnij palec lub materiat, obracajac koto reczne reka. W razie skaleczenia igta lub nozem udziel pierwszej
pomocy i wezwij pomoc medyczna.

4| GEMSY Przeznaczenie i bezpieczne uzytkowanie



3 Instalacja

Montaz miski olejowej

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Umies¢ plastikowa miske olejowa @ pod
blatem @ i przykre¢ ja 8 wkretami do
drewna .

2. Wokét miski sg wystepy ustalajagce @ — przy
montazu osadz je na blacie.

® Montaz zawiasow i gtowicy

:"—\
=

A UWAGA

ST

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Odchylonej
gtowicy nie naciskaj od géry od strony pokrywy
czotowej ani kota recznego — moze sie przewrdcic.

1. Ut6z dwie mate podktadki miski @ i dwie
duze @ w naroznikach blatu i przybij
je gwozdziami.

2. Wtz zawias gtowicy @ w otwér ptyty
podstawy i potagcz go z gniazdem zawiasu 3
w blacie; nastepnie opusé¢ gtowice na cztery
narozne podktadki.

GEMSY Instalacja



Montaz stojaka na nici

1. Zt6z7 stojak na nici i widz go w otwor
w prawym tylnym narozniku blatu.

2. Zamocyj stojak, dokrecajac nakretke .
3. Przy zasilaniu prowadzonym od sufitu

przeprowadz przewdd zasilajgcy przez pret
stojaka @.

Podtaczenie pedatu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Ta czynnos$¢ wymaga pracujacej maszyny.
Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od
igty, stopki, podciggacza nici, chwytacza

i kota recznego.

1. Gdy gtowica i pedat s zamontowane na stole,
wtdz wtyczke pedatu do zkgcza pedatu @ na
przewodzie sterownika.

2. Sprawdz potaczenia, wkacz zasilanie

i lekko nacisnij pedat — maszyna powinna
pracowac ptynnie.

@ GEMSY Instalacja
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Ustawienie pedatu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Przesun pedat @ w lewo lub w prawo
(strzatka), aby dzwignia sterowania @ i ciegno
@ tworzyty linie prosta.

2. Kat pedatu zmienia sie dtugoscia ciegna:

poluzuj $rube @), ustaw dtugosc¢ ciegna @
i dokrec srube.

Sita nacisku i skok pedatu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Sita nacisku przodu pedatu: przetdz sprezyne
@. Zawieszona z lewej strony (A) — nacisk
|zejszy, z prawej (B) — ciezszy.

2. Sifa nacisku tytu pedatu: Sruba
2. Wkrecanie — nacisk wiekszy,
wykrecanie — mniejszy.

3. Skok pedatu: ciegno 3 zamocowane w lewym
otworze — skok mniejszy.

Instalacja



4 Smarowanie

WSKAZOWKA

Gtowica S5A-W jest bezolejowa. Olej wlewa sie do skrzynki przektadni;
smaruje on takze chwytacz. Stosuj wyfacznie olej specjalny nr 10 do
maszyn do szycia.

Napetnianie skrzynki przektadni

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

o (i “:”’E.;J'“‘-““ Przy pracy z olejem nos$ okulary i rekawice
— N D ochronne. Olej przechowuj poza zasiegiem dzieci.

— ' lJ_ 1. Wyjmij gumowa zaslepke @ i przez
Il otwor w korpusie wlej olej nr 10 do

| ‘ﬁ” kreski A na wzierniku.

2. Gdy ptywak we wzierniku opadnie ponizej
kreski B, uzupetnij olej do kreski A.

Docieranie

A OSTRZEZENIE

Ta czynnos¢ wymaga pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, wtosy
i ubranie z dala od igty, stopki, podciggacza nici, chwytacza
i kota recznego.

Nowa maszyne oraz maszyne nieuzywang przez dtuzszy czas dotrzyj: pozwdl jej pracowac przez ok. 10 minut
z predkoscig 3000 sciegdw/min.

GEMSY Smarowanie



Ak llos¢ oleju w chwytaczu

@
& ' A OSTRZEZENIE
uf @ Przed przystapieniem do czynnosci
] @} wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
C = ——— pedatu uruchomi maszyne i moze
/ — = spowodowac obrazenia.
@
A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Odchylonej
gtowicy nie naciskaj od géry od strony pokrywy
czotowej ani kota recznego — moze sie przewrdcic.

1. Odchyl gtowice.

2. Obré¢ $rube regulacji oleju : w prawo
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) —
wiecej oleju, w lewo — mniej.

3. Opusc gtowice i sprawdz ilos¢ oleju wedtug
procedury ,Kontrola ilosci oleju”. Regulacje
i kontrole powtarzaj, az ilos¢ bedzie wtasciwa.

4. Jezeli srubg @ nie da sie wyregulowac ilosci
oleju, uzyj $ruby @ — obraca sie ja

w kierunku przeciwnym niz (.

5. Po ok. 2 godzinach szycia ponownie sprawdz
ilos¢ oleju.

@ GEMSY Smarowanie
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Kontrola ilosci oleju
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A OSTRZEZENIE

Ta czynnos¢ wymaga pracujgcej maszyny.
Trzymaj palce, wtosy i ubranie z dala od
igty, stopki, podciggacza nici, chwytacza

i kota recznego.
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llos¢ oleju sprawdza sie przy pracujacym chwytaczu.
Zdejmij ptytke przesuwna; szczegdlnie uwazaj, aby
palce nie dotknety chwytacza.

Na rysunku: @ papier kontrolny (ok. 25 x 70 mm,
dowolny), @ miejsce kontroli pod chwytaczem, 3
wzory wtasciwej ilosci oleju.

1.

Smarowanie

Jezeli gtowica jest zimna, pozwal
maszynie pracowac bez materiatu
ok. 3 minut (z przerwami).

Przy pracujacej maszynie podtdz papier
kontrolny pod chwytacz, dosuwajac go do
Scianki miski olejowej.

Sprawdz, czy poziom oleju jest miedzy
znakami HIGH i LOW.

Kontrola trwa 5 sekund (odmierz
czas zegarkiem).

Slad oleju na papierze poréwnaj z wzorami:
ok. 1T mm — ilo$¢ mniejsza, ok. 3 mm — ilos¢
wieksza. llo$¢ dobiera sie do rodzaju szycia,
ale nie zwiekszaj ani nie zmniejszaj jej
nadmiernie: przy za matej chwytacz sie
nagrzewa i moze sie zatrze¢, przy za duzej
olej brudzi szyty wyroéb.

Sprawdz ilos¢ trzykrotnie (na trzech
kartkach) — slad nie moze sie zmieniac.




5 Obstuga

Zaktadanie igty

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Igte dobierz do grubosci nici i rodzaju materiatu.

1. Obracajac koto reczne, ustaw igielnice
W najwyzszym potozeniu.

2. Poluzuj $rube . Trzymajac igte D, ustaw jej
wgtebienie A doktadnie w prawo (kierunek B).

3. Wsun igte do oporu w otwér igielnicy.
4. Mocno dokreé $rube @.

5. Sprawdz, czy dtugi rowek C igty jest zwrdcony
doktadnie w lewo (kierunek D).

\A Zaktadanie szpulki do bebenka

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytgcz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Wiéz szpulke do bebenka tak, aby nic¢
odwijata sie w kierunku C pokazanym
na rysunku.
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Zaktadanie szpulki do bebenka

2. Przeprowadz ni¢ przez szczeline A bebenka i pociggnij w kierunku B —
ni¢ przejdzie pod sprezynka naprezajaca i wyjdzie wycieciem B.

3. Pociagnij ni¢ Ci sprawdz, czy szpulka obraca sie w kierunku strzatki.

Nawlekanie nici gornej

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Przeprowadz ni¢ ze stojaka drogag pokazana na
rysunku: przez prowadniki na ramieniu, naprezacze,
sprezyne kompensacyjna, podciggacz nici

i prowadniki przy igielnicy do ucha igty.
Powiekszenia pokazuja prowadzenie nici przy
naprezaczach i przy igle.
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GEMSY

@

Naprezenie nici

Ni¢ gérna — naprezacz wstepny: obrot nakretki D
zgodnie z ruchem wskazowek zegara (A) zwieksza
naprezenie i skraca koncéwke nici pozostata w igle
po obcieciu; obrét przeciwny (B) zmniejsza
naprezenie i wydtuza koncéwke.

Ni¢ gérna — naprezacz gtéwny: obrét nakretki @
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (C) zwieksza
naprezenie, przeciwnie (D) — zmniejsza.

Ni¢ dolna: obrét $ruby @ bebenka w prawo (E)
zwieksza naprezenie, w lewo (F) — zmniejsza.

WSKAZOWKA
Srube @ reguluje sie przy wyjetym bebenku —
przed wyjeciem bebenka wytacz zasilanie.

Sprezyna kompensacyjna

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Skok sprezyny D: poluzuj wkret ustalajacy @

i obro¢ trzpien naprezacza 3 — zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara (A) skok sie zwieksza, przeciwnie
(B) — zmniejsza. Dokre¢ wkret .

Obstuga



Sprezyna kompensacyjna

Sita sprezyny D: poluzuj wkret @ i zdejmij zesp6t naprezacza gtéwnego B); poluzuj wkret @. Obrét trzpienia
® przeciwnie do ruchu wskazdéwek zegara (B) zmniejsza site, zgodnie (A) — zwieksza. Dokre¢ wkret @), zatéz

zespo6t ® i dokrec wkret .

llo$¢ nici pobieranej przez podciagacz

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

GEMSY

Materiaty grube: przesun prowadnik nici @ w lewo
(A) — podciggacz pobiera wiecej nici.

Materiaty cienkie: przesun prowadnik @ w prawo
(B) — podciggacz pobiera mniej nici.

Potozenie standardowe: kreska C prowadnika @ na
wprost srodka Sruby.

Podnoszenie stopki

Aby zatrzymaé maszyne z podniesiong stopka,
obré¢ dzwignie recznego podnosnika D

w kierunku A. Stopka uniesie sie o ok. 55 mm
i pozostanie w gérze. Po obroceniu

dzwigni w kierunku B stopka wroci do
potozenia wyjsciowego.

Podnosnikiem kolanowym stopke unosi sie
standardowo o0 9 mm, maksymalnie o ok. 13 mm.
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GEMSY

Docisk stopki

Poluzuj nakretke . Obrét sruby regulacji docisku
@ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (A)
zwieksza docisk, przeciwnie (B) — zmniejsza. Po
regulacji dokre¢ nakretke @.

Dla typowych tkanin wysokos¢ sruby @ (wymiar na
rysunku) wynosi standardowo 29-32 mm.

Przyciski na gtowicy

Szycie wsteczne: wcisniecie przycisku @ powoduje
natychmiast szycie wsteczne, trwajace tak dtugo, jak
przycisk jest wcisniety; po zwolnieniu maszyna znéw
szyje do przodu.

Dodanie $ciegu: w trakcie szycia, gdy nie ma
obcinania, krétkie naci$niecie przycisku @ dodaje
jeden scieg, @ — pot sciegu, @ — ¢wierd Sciegu.
Przytrzymanie przycisku @ — zwykte szycie,
zatrzymanie po zwolnieniu.

WSKAZOWKA

Funkcje przyciskbw mozna zmienié¢ parametrami
P-115, P-116, P-161, P-162 i P-177...P-179 (patrz ,Panel
sterowania i parametry”).
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Obstuga pedatu

Pedat ma cztery potozenia: lekkie wcisniecie
przodu — szycie z mata predkoscia (B); dalsze
wcisniecie — duza predkos¢ (A; przy wikaczonym
ryglowaniu poczatkowym dopiero po jego
zakonczeniu); powrét do potozenia neutralnego —
zatrzymanie (C; fabrycznie z igta w dole); petne
wcisniecie tytlu — obciecie nici (E).

Przy wiaczonym automatycznym podnoszeniu
stopki miedzy zatrzymaniem a obcieciem jest
dodatkowe potozenie: lekkie wcisniecie tytu podnosi
stopke (D), dalsze — obcina nic.

Powrot pedatu do potozenia neutralnego podczas
ryglowania poczatkowego — maszyna zatrzyma sie
po jego zakonczeniu. Ni¢ mozna obcigc
bezposrednio po szyciu z matg lub duza predkoscia.
Rozpoczete obcinanie zawsze dobiega konica, nawet
po powrocie pedatu do potozenia neutralnego.

Aby podniesc igte po zatrzymaniu z igtg w dole,
wcisnij raz tyt pedatu.

Gniazdo USB

Gniazdo USB daje napiecie 5V przy pradzie
do 2 A— mozna z niego zasila¢ mate
urzadzenia elektryczne.

Obstuga



6 Regulacje mechanizmoéw

WSKAZOWKA

Regulacje moga wykonywac tylko przeszkoleni technicy. Po kazdej

regulacji dokre¢ poluzowane $ruby, zat6z zdjete czesci, obrdc koto

reczne reka i sprawdz, czy nic nie koliduje.

(kR AE)
Standard feed timing

( GXF AR L ER A1)
Advanced feed timing

(3% 75 #8 13 9 1R)
Delayed feed timing

i

Synchronizacja transportu

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Potozenie standardowe: gdy zabki transportera
opadajg pod ptytke sciegowy, ich wierzchotki

i gérna krawedz ucha igty sg na poziomie gornej
powierzchni ptytki.

1. Poluzuj $ruby @ i @ mimosrodu
transportu (.

2. Przesun mimos$rod zgodnie ze strzatka lub
przeciwnie i dokrec sruby.

WSKAZOWKA

Transport wczedniej (mimosrdd zgodnie ze
strzatkg) — zapobiega nieréwnemu podawaniu
materiatu. Transport pdzniej (przeciwnie do
strzatki) — mocniej zaciggniety Scieg.
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@Akl © ke ©FTFH @ FHi
(@) Front up (b) Standard (C) Front down (d) Throat plate

Nachylenie zabkow transportera

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

Nachylenie standardowe (poziome): znacznik A na
watku transportu na wprost znacznika B na
wsporniku zgbkéw .

1. Aby podnie$¢ przéd zabkéw (zapobiega
marszczeniu), poluzuj wkret ustalajacy @),
widz wkretak i obré¢ watek o 90° zgodnie
ze strzatka.

2. Aby opuscic¢ przod zabkow (zapobiega
zbaczaniu materiatu), obré¢ watek o 90°
przeciwnie do strzatki.

3. Dokre¢ wkret @.
WSKAZOWKA

Na rysunku: @ przéd podniesiony, ® standard, ©
przéd opuszczony, @ ptytka Sciegowa.

GEMSY Regulacje mechanizmow



® Ayl Wysokos¢ zabkow transportera

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
RLES W@MNEE;" pedatu uruchomi maszyne i moze

= spowodowa¢ obrazenia.

0.8~1.0mm

0.7~0.9mm
W Mgw;?-
10 - Zabki @ wystaja ponad ptytke $ciegowa ©: przy
— -J‘W?ﬂ;_ materiatach s.redr.uch 0,8-1,0 mm, grubth .
< ) 1,0-1,2 mm, cienkich 0,7-0,9 mm (przy cienkich za
@ Feod dog (B Throat plate wysokie zgbki powoduja marszczenie).

@ #/mF © $HR 1

\

. Poluzuj $rube @ widetek podnoszenia
transportera .

2. Przesun wspornik zagbkéw w gére lub w dot.

3. Mocno dokrec érube 2) — za stabo
dokrecona niszczy widefki.
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GEMSY

Igta i chwytacz

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Za maty odstep uszkadza ostrze chwytacza; za duzy
powoduje przepuszczanie sciegow.

1. Obracajac koto reczne, opus¢ igielnice do
najnizszego potozenia i poluzuj $srube @
zabieraka igielnicy.

2. Wysokosc igielnicy: zrownaj kreske A na
igielnicy @ z dolng krawedzig dolnej tulei
igielnicy @ i dokre¢ $rube .

3. Poluzuj $ruby chwytacza. Obracajac koto
reczne w kierunku podnoszenia igielnicy,
zréwnaj kreske B z dolng krawedzig tulei 3.

4. W tym potozeniu ustaw ostrze chwytacza ®
na $rodku igty @, z odstepem 0,04-0,1 mm
miedzy igta a chwytaczem, i mocno dokrec
Sruby chwytacza.

WSKAZOWKA
Kreski A i B dotyczg igiet DB i DP (S5A-W: DBx1).
Kreski C i D na rysunku dotycza igiet DA.
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GEMSY

Wysokos¢ stopki

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wytacz zasilanie. Przypadkowe nacisnigcie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

1. Wyjmij gumowa zaslepke z otworu
w pokrywie czotowej.

2. Poluzuj srube @ drazka stopki i ustaw
wysokos¢ i kat stopki.

3. Mocno dokrec¢ srube @ i zatdz zaslepke.

Regulacje mechanizmow




7 Obcinacz nici

WSKAZOWKA

Seria S5 ma dwa wykonania obcinacza: z jednym nozem ruchomym

i zdwoma (krotka koncdwka nici; grupy 6-11 6-2 katalogu). Wykonanie
maszyny sprawdz przy dostawie.

Wymiana nozy (jeden n6z ruchomy)

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Odchylonej
gtowicy nie naciskaj od gory od strony pokrywy
czotowej ani kota recznego — moze sie przewrdcié.

A UWAGA

Noze obcinacza sg ostre — nie dotykaj ich krawedzi.

; ' Przed zdjeciem ptytki sciegowej ® i noza
ruchomego ® wyjmij igte.

i) 1. Nz staty: odchyl gtowice; wykreé¢ srube D
i i zdejmij ustalacz bebenka @); wykre¢ Srube @
i zdejmij ndz staty @.

2. N6z ruchomy: podnies stopke dzwignig;
wykrec $ruby ® i zdejmij ptytke $ciegowa ®;
obracajac koto reczne, ustaw igielnice
w najwyzszym potozeniu; wykre¢ $rube @

i zdejmij n6z ruchomy ®.
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Wymiana nozy (jeden n6z ruchomy)

3. Docisk noza statego: zdejmij ptytke $ciegowg ® ($ruby ®); kluczem
nasadowym @ poluzuj nakretke @0 i odpowiednio wyreguluj w dét
$rube @; dokre¢ nakretke (0.

4. Montaz — w odwrotnej kolejnosci.

N6z pomocniczy (dwa noze ruchome)

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci
wylacz zasilanie. Przypadkowe nacisniecie
pedatu uruchomi maszyne i moze
spowodowac obrazenia.

A UWAGA

Gtowice odchylaj i opuszczaj oburgcz. Odchylonej
gtowicy nie naciskaj od goéry od strony pokrywy
czotowej ani kota recznego — moze sie przewrocié.

A UWAGA

Noze obcinacza sg ostre — nie dotykaj ich krawedzi.

1. Wymiana: wykre¢ $rube ustalajaca @ i srube
mocujgca @), zdejmij néz pomocniczy @;
zatdz nowy noéz i dokred obie Sruby. Uchwyt
noza @ ma by¢ w przyblizeniu réwnolegty do

noza .

2. Docisk: gdy obcinanie grubej nici jest
niepewne, poluzuj $ruby @ i 3, lekko pochyl
néz pomocniczy w strone B i dokrec Sruby.
Skutek sprawdz, obcinajac ni¢ recznie (bez
uruchamiania maszyny).

3. Gdy ndéz sie zacina lub obcinanie jest za
ciezkie, lekko pochyl néz @ w strone A.

GEMSY Obcinacz nici



8 Panel sterowania i parametry

WSKAZOWKA

Rozdziat przettumaczono z instrukgji sterownika HL787T2 (Hulong)
dotaczonej przez producenta. Predkosci podano w $ciegach na minute.
Producent zastrzega, ze parametry w tabelach sg typowe — przy
rozbieznosci obowigzuje maszyna.

Przyciski panelu

PRZYCISK

FUNKCJA

Ryglowanie poczatkowe
Ryglowanie kohcowe

Ryglowanie ciggte / tryb
regulacji (symbol z literg T)

Obcinacz / zacisk nici
(nozyczki)

Potozenie igty / tagodny
start

[(+1/1-1

Tryb stopki (symbol stopki)

[P]
[s]

[<]/1[>]

Dtugosc sciegu [+] / [-]
Wysokos$¢ stopki w szwie [+]
/-1

Szew o statej dtugosci
(symbol z litera E)

Gesty Scieg
Reset
Podnoszenie stopki

Patt (wzory)

GEMSY

Cykl: ryglowanie pojedyncze / podwdjne / poczwdrne / wytaczone.
Cykl: ryglowanie pojedyncze / podwdjne / poczwdrne / wytaczone.

Krétko: przetacza szew W (ryglowanie ciagte) i szycie swobodne. Przytrzymanie ponad 3 s w szyciu swobodnym —
tryb regulacji (patrz nizej); ponad 1 s w szyciu o statej dtugosci — tryb uczenia.

Krétko: obcinanie nici wh./wyt. Przytrzymanie: zacisk nici wt./wyt. (po wigczeniu dziata elektroniczny zacisk nici).
Krétko: zatrzymanie z igtg w gérze lub w dole. Przytrzymanie: tagodny start wt./wyt.

Predkosc szycia (przytrzymanie zmienia ja ptynnie; wyswietlacz pokazuje ustawiong wartos¢); liczba sciegow
odcinkéw; wartos$¢ parametru; wartosci przy edycji wzoru.

Kroétko: cykl podnoszenia stopki — przy zatrzymaniu w szwie / po obcieciu nici / w obu przypadkach / wytaczone.
Przytrzymanie: w szwach o statej dtugosci (jedno-, wieloodcinkowym i wzorze) — start automatyczny wt./wyt.;
w szwie W wiacza sie sam.

Krétko na ekranie szycia: parametry poziomu I. Przytrzymanie: ekran hasta; po wpisaniu hasta 1111 i naci$nieciu
[P] — parametry pozioméw | i Il.

Zatwierdzenie. W maszynach z zaciskiem nici przytrzymanie pokazuje site zacisku (np. ,[_3]"); ponowne
nacisniecie — wyjscie.

Na ekranie szycia wybor cyfry w polu odcinkéw (,3333").

Na ekranie szycia zmiana dtugosci Sciegu.

Na ekranie szycia wysokos$¢ podniesienia stopki przy zatrzymaniu w trakcie szwu.
Cykl: szew jednoodcinkowy / wieloodcinkowy / wzér wieloodcinkowy / szycie swobodne.

Szycie gestym Sciegiem wt./wyt.
W stanie gotowosci przytrzymaj 1,5 s — ekran przywracania ustawien fabrycznych.
Automatyczne podnoszenie stopki wt./wyt.

Krotko na ekranie szycia: wzory d1-d9. Przytrzymanie w szyciu swobodnym: edycja wzoru.
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Gorne potozenie igty

A OSTRZEZENIE

Ta procedura wymaga wigczonego zasilania. Zdejmij noge z pedatu
i nie dotykaj go; koto reczne obracaj wytacznie reka; trzymaj palce
z dala od igty. Po zakonczeniu wytgcz zasilanie przed dalszymi pracami.

1. Przytrzymaj przycisk z literg T — wyswietlacz pokaze ,1-dj". Nacisnij
[+] — .2-bj", nastepnie [S] — ,P-75".

2. Nacisnij [S] — pojawi sie wartos¢. Wcisnij raz przéd pedatu.

3. Obracajac koto reczne reka, ustaw igte w gérnym potozeniu i nacisnij
[S], aby zapisad.

Zero i dtugos¢ sciegu

A OSTRZEZENIE

Ta procedura wymaga wigczonego zasilania. Zdejmij noge z pedatu
i nie dotykaj go; koto reczne obracaj wytacznie reka; trzymaj palce
z dala od igty. Po zakonczeniu wytgcz zasilanie przed dalszymi pracami.

1. Wejdz jak wyzej do ,P-75".

2. Zero: nacisnij [+] — ,P-6", potem [S]; skoryguj wartosc¢ tak, aby $cieg
ustawiony na 0 mm miat rzeczywiscie 0 mm, i zapisz [S].

3. Scieg do przodu: z ,P-75" naciénij dwa razy [+] — ,P-7", potem [S].
Scieg za ditugi — zmniejsz warto$¢, za krotki — zwieksz.

4. Scieg wstecz: z ,P-75" naciénij trzy razy [+] — ,P-8", potem [S]; koryguj
jak wyzej.

Ustawienia fabryczne

1. Sposdb 1: przytrzymaj [P], przejdz do parametru P-79 (wyswietla ,0"),
ustaw [+]/[-] warto$¢ ,3" i nacisnij [S] — pojawi sie ,no". Ustaw ,yes”
i nacisnij [S].

2. Sposdb 2: w stanie gotowosci przytrzymaj 1,5 s przycisk Reset, ustaw
[+1/[-] .yes" i naci$nij [S].
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Edycja wzoru

1.

W szyciu swobodnym przytrzymaj 2 s przycisk Patt — wyswietlacz
pokaze ,d1". Przyciskami [+]/[-] wybierz wzdr d1-d9 i nacisnij [S].

Wyswietlacz pokazuje np. ,1 3.0 01": numer odcinka, dtugos¢ Sciegu
i liczbe $ciegdw. Przyciskami [<]/[>] wybierz pole (miga), [+]/[-]
zmien wartosc¢.

Aby przejs¢ do innego odcinka, wybierz [<]/[>] skrajne lewe pole
i zmien numer [+]/[-]. Gdy odcinek ma 0 sciegoéw, nastepnego nie da
sie ustawic.

Po ustawieniu wszystkich odcinkdéw nacisnij [S] — wzér zostanie
zapisany, wyswietlacz wrdci do ,d1”. Do szycia zwyktego wraca sie
przyciskiem [P].

Parametry poziomu | — na ekranie szycia nacisnij [P]

PARAMETR  FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS
p-01 Maksymalna predko$¢ przy petnym ~ 200-5000 3700
wcisnieciu pedatu (Sciegi/min)
P-02 tagodny start — liczba Sciegéw 0-9 2 1-9: liczba pierwszych $ciegdw szytych wolno.
P-04 Maksymalna predkos¢ szwu o statej  200-4000 3000
dtugosci (Sciegi/min)
P-06 Korekta zera dtugosci Sciegu 50-150 100 Przy dtugosci ustawionej na 0 mm dobierz tak, aby rzeczywisty
$cieg miat 0 mm.
P-07 Korekta dtugosci Sciegu do przodu ~ 50-150 100 Skala sciegu do przodu (Sciegi ryglowania).
(%)
P-08 Korekta dtugosci Sciegu wstecz (%)  50-150 100 Skala sciegu wstecz (Sciegi ryglowania).
P-09 Ograniczenie predkosci przy 500-1500 800 Zapobiega tamaniu igly przy szyciu wstecznym.
przycisku szycia wstecznego
(Sciegi/min)
P-10 Liczba $ciegow w szwie o statej 0/1 1 0 — warto$c¢ to liczba $ciegow odcinka; 1 — przy wzorze
dtugosci wiasnym warto$¢ to liczba powtérzen wzoru (Sciegi razem =
Sciegi wzoru x wartosc).
P-18 Obciecie zaraz po ryglowaniu 0/1 0 1 — wcisniecie tytu pedatu zaraz po ryglowaniu poczagtkowym
poczatkowym obcina ni¢ bez ryglowania koncowego.
P-19 Zatrzymanie po ryglowaniu 0/1 0
poczatkowym
P-20 Funkcja przycisku na gtowicy 0/1/2 0 0 — wylaczona; 1 — reczne obciecie nici w stanie gotowosci;
2 — reczne podniesienie stopki po obcieciu.
p-21 Predko$¢ tagodnego startu, scieg 1~ 100-3000 400
(Sciegi/min)
p-22 Predkosc ftagodnego startu, scieg2 ~ 100-3000 1000
(Sciegi/min)
p-23 Predkosc tagodnego startu, Sciegi 100-3000 1500
3-9 (Sciegi/min)
p-24 tagodne opuszczanie stopki 0/1 1 Wolniejsze opuszczanie chroni materiat.
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS

p-25 Automatyczne podnoszenie 0/1/2 1 0 — wylaczone; 1 — wigczone; 2 — tylko po obcieciu nici (wg
stopki CN).

P-26 Funkcja grubych miejsc 0/1 0

p-27 Pozycjonowanie po wigczeniu 0/1 0 1 — po wiaczeniu igta sama ustawia sie w gérnym potozeniu.
zasilania

p-28 Sygnat wytacznika bezpieczenstwa  0/1/2 0 0 — normalnie otwarty; 1 — normalnie zamkniety; 2 — ochrona
gtowicy wytaczona.

P-30 Licznik nici dolnej 0/1 0

P-31 Wartos¢ poczatkowa licznika nici 200-4000 1600
dolnej (0,1 m)

P-33 Ryglowanie poczatkowe ABA 0/1 0

P-35 Mnoznik licznika sztuk 0-50 0 0 — licznik sztuk wytgczony.

P-36 Warto$¢ poczatkowa licznika 0-1000 100
sztuk

P-38 Kierunek licznika sztuk 0/1 0 0 — dodaje; 1 — odejmuje.

P-39 Czas wytaczenia przed 0-50 12 W wersji CN: domyslnie 0, poziom II.
opuszczeniem stopki

p-41 Predkos¢ minimalna pedatu 100-500 200
(Sciegi/min)

P-42 Charakterystyka pedatu 0/1/2 0 0 — normalna; 1 — wolne przyspieszanie; 2 — szybkie

przyspieszanie.

P-44 Predkos¢ obcinania (Sciegi/min) 100-500 100 W wersji CN domysInie 300.

P-45 Ograniczenie predkosci przy 0/1/2 0 0 — bez ograniczenia; 1 — z ograniczeniem; 2 — ograniczenie
przycisku szycia wstecznego state (wg CN). Zapobiega tamaniu igty.

P-53 Predkos¢ ryglowania 100-3000 2000 W wersji CN domyslInie 2200.
poczatkowego (Sciegi/min)

P-54 Korekta sciegu do przodu, 80-120 100
ryglowanie poczatkowe

P-55 Korekta sciegu wstecz, ryglowanie ~ 80-120 100
poczatkowe

P-56 Predkos¢ ryglowania koncowego ~ 100-3000 2000 W wersji CN domysInie 2200.
(Sciegi/min)

P-57 Korekta $ciegu do przodu, 80-120 100 W wersji CN omytkowo zakres i warto$¢ predkosci.
ryglowanie koficowe

P-58 Korekta $ciegu wstecz, ryglowanie  80-120 100 W wersji CN omytkowo zakres i warto$¢ predkosci.
koncowe

P-59 Predkos¢ ryglowania ciggtego 100-3000 2000 W wersji CN domysInie 2200.
(Sciegi/min)

P-60 Zniesienie ograniczenia predkosci  0/1 0 0 — ograniczenie programowe; 1 — bez ograniczenia (przy
ryglowania dtugim sciegu i duzej predkosci Scieg moze by¢ nieréwny).

P-61 Zmiana dtugosci $ciegu przy 0/1 0 0 — tylko w dozwolonym zakresie kata; 1 — przy dowolnym
dowolnym kacie watu (Sciegi moga sie nie pokrywac, igta moze sie ztamac).

P-69 Dolne potozenie zatrzymania igty ~ 0-240 175

P-70 Tryb zmiany dtugosci $ciegu 0-2 0 0 — normalny; 1 — zmienna dtugo$¢ na poczatku szwu; 2 — start

od punktu 0 (z obrotem wstecznym). W wersji CN zakres 0-3.

P-71 Kat podniesienia igty przy obrocie  260-360 340 W wersji CN domysinie 326.
wstecznym (°)

P-72 Sita zacisku nici 0-9 3 0 — zacisk wytaczony; 1-9 — sita.

P-73 Kat zadziatania zacisku nici (°) 10-150 100

P-74 Kat zwolnienia zacisku nici (°) 160-300 270

P-75 Gorne potozenie igly (potozenie 0-240 33 Ustawia sie procedura ,Gdrne potozenie igly”.

odniesienia)
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PARAMETR  FUNKCJA ZAKRES  DOMYSLNIE  OPIS

p-77 Gesty Scieg 0/1 0

P-79 Przywrdcenie ustawien 0-15 0 Tabela oryginatu podaje wartosci 5/8, opis procedury — 3; patrz
fabrycznych ,Ustawienia fabryczne”.

P-113 Dtugos¢ dodawanego Sciegu 0/1 0 1 — dodawany $cieg ma dtugos¢ z P-114.
zP-114

P-114 Dtugos¢ dodawanego Sciegu 10-50 35 Dla maszyn ze $ciegiem 5 mm (S5A-W): 1,0-5,0 mm.
(0,1 mm)

P-129 Jasnos¢ podswietlenia 0-10 5
wyswietlacza

P-135 Ryglowanie w trakcie szwu 0-1 0

P-136 Liczba $ciegdw ryglowania 1-50 4
w trakcie szwu

P-137 Liczba powtdrzen ryglowania 1-10 1
w trakcie szwu

P-138 Blokada ekranu 0-1 1

P-139 Czas do blokady ekranu (s) 0-240 2

p-177 Tryb przycisku dodawania $ciegu 0-3 3 0 — ciagle po pot sciegu; 1 — ciagle po jednym Sciegu; 2 — pot

Sciegu; 3 — jeden Scieg.

P-178 Tryb przycisku 1/2 0-3 3 Jak P-177.

P-179 Tryb przycisku 1/4 0-3 3 Jak P-177.

P-246 Ryglowanie we wzorach 0-1 0

Parametry poziomu Il — przytrzymaj [P], wpisz hasto 1111, nacisnij [P]

PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE ~ OPIS
P-12 Kat pierwszego etapu podnoszenia 0-100 29 W wersji CN: poziom .
stopki
P-13 Maksymalna wysokos¢ stopki po 0-100 65
obcieciu (silnik krokowy)
P-14 Predkos¢ podnoszenia stopki (silnik 20-500 400 W wersji CN domysInie 300.
krokowy)
P-15 Predkos¢ opuszczania stopki (silnik 20-500 400 W wersji CN domysInie 300.
krokowy)
P-16 Kat pierwszego etapu opuszczania 0-100 31 W wersji CN: poziom |.
stopki
p-17 Wspotczynnik wypetnienia zwalniacza  0-100 50 Obcinacz z elektromagnesem: za mata wartos¢ ostabia
przy obcinaniu przycigganie elektromagnesu. Obcinacz krokowy: sita
zwalniania naprezenia.
P-29 Czas fagodnego opuszczania stopki 100-500 50 Dtuzszy czas — wolniejsze opuszczanie. Warto$¢ domysina
(ms) poza zakresem — tak w obu wersjach oryginatu.
P-34 Predkos¢ ryglowania 0/1 0 0 — automatyczna; 1 — sterowana pedatem.
P-37 Czas dziatania odrzutnika nici (ms) 0-800 40
P-46 Opodznienie szycia po opuszczeniu 0-800 100
stopki (ms)
p-47 Predkos¢, przy ktorej dziata 200-1000 500

podnosnik kolanowy w trakcie szycia
(Sciegi/min)
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE ~ OPIS
P-48 Wysokos$¢ stopki podnoszonej kolanem ~ 1-100 0 Wartos$¢ domysina poza zakresem — tak w obu wersjach
w trakcie szycia oryginatu.
P-49 Czas podtrzymania podniesionej stopki 1-60 8 Po tym czasie zasilanie podnosnika jest wytaczane.
(s) W wersji CN domysinie 25.
P-50 Czas petnego zasilania podnosnika 0-800 150
stopki (ms)
P-51 Wspotczynnik wypetnienia 0-100 40
podtrzymania stopki
P-62 Skok pedatu — start (0,1°) 10-50 15 P-62...P-68: wzgledem potozenia neutralnego pedatu.
P-63 Skok pedatu — poczatek przyspieszania ~ 10-100 45
(0.1°)
P-64 Skok pedatu — predkos$¢ maksymalna 10-150 100
0.1°)
P-65 Skok pedatu — podniesienie stopki -100... =25
0.1%) -10
P-67 Skok pedatu — obcinanie bez funkgji -100... -50
stopki (0,1°) -10
P-68 Skok pedatu — obcinanie z funkcja -100... -60
stopki (0,1°) -10
p-78 Tryb gestego sciegu 1/2/3 2 1 — na poczatku szwu; 2 — na koncu; 3 — na poczatku
i na koncu.
P-80 Maksymalna predkos¢ szycia 300-5000 4000
(Sciegi/min)
P-81 Predkos¢ pedatu (%) 50-100 100
P-83 Wzmocnienie przebijania 0-15 0 Gdy igta nie przebija materiatu; 0 — wytaczone; 1-15 —
sita.
P-84 Wzmocnienie obcinania 0-15 0 Tylko przy obcinaczu z elektromagnesem; 0 — wytgczone;
1-15 — sita.
P-88 Kat zadziatania zwalniacza naprezenia 0-360 180
P-89 Kat zwolnienia zwalniacza naprezenia 0-360 350
P-90 Jezyk 0-2 1 0 — wylaczony; 1 — chinski; 2 — angielski.
p-91 Blokada zmiany dtugosci Sciegu 0-1 0 0 — zmiana dozwolona; 1 — zablokowana (wg CN).
P-92 Czas potwierdzenia podniesienia stopki ~ 10-300 80
pedatem (ms)
P-93 Korekta potozenia neutralnego pedatu -15..15 0
0.1°)
P-95 Urzadzenie przeciw splataniu nici 0/1/2 0 0 — maszyna z zaciskiem nici; 1 — z urzadzeniem przeciw
splataniu; 2 — z odrzutnikiem nici.
P-100 Elektroniczny podnosnik kolanowy 0/1 1 W wersji CN domysinie 0.
P-101 Napiecie czujnika kolanowego 0-500 270
w potozeniu zerowym (0,01 V)
P-102 Napiecie czujnika kolanowego przy 0-500 60
petnym wychyleniu (0,01 V)
P-103 Sterowanie naprezeniem / zwalniaczem  0/1 1 0 — sterowanie naprezeniem nici; 1 — zwykty
elektromagnes zwalniacza.
P-104 Zatrzymanie po zakonczeniu wzoru 0/1 0 1 — przed zatrzymaniem maszyna konczy biezacy wzor.
P-105 Czujnik wysokosci stopki 0/1 1
P-106 Napiecie zerowe czujnika wysokosci 0-250 215 Przy opuszczonej stopce i zabkach pod ptytka.
stopki (0,01 V)
P-107 Czuto$¢ wykrywania grubych miejsc 0-500 100 Wzgledem napiecia zerowego.
(mV)
P-108 Wypetnienie petnego zasilania 50-100 80 W wersji CN domysinie 98.

obcinacza
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE  OPIS
P-109 Wypetnienie petnego zasilania 50-100 80
podnosnika stopki
P-110 Naprezenie przy grubym materiale 0-10 0 Przy grubych materiatach zwieksz.
P-111 Predkosc¢ na grubych miejscach 500-3000 1500
(Sciegi/min)
p-112 Korekta dtugosci Sciegu na grubych ~ 50-150 120
miejscach (%)
P-115 Funkcja przycisku szycia wstecznego ~ 0-3 0 0 — szycie wsteczne; 1 — gesty $cieg; 2 — dodanie Sciegu; 3 —
szycie wsteczne i dodanie Sciegu (wg CN).
P-116 Funkcja przycisku dodawania éciegu ~ 0-3 2 Jak P-115.
p-117 Diugosc gestego Sciegu (przycisk na  50-150 110
gtowicy)
P-118 Liczba gestych $ciegéw na poczatku  1-10 1
szwu
P-119 Dtugosc gestego Sciegu na poczatku ~ 50-150 110
szwu
p-121 Kat poczatku 1. etapu obcinania 200-300 230
p-122 Skok 1. etapu obcinania 0-100 40 W wersji CN domyslnie 55.
P-123 Kat poczatku 2. etapu obcinania 250-360 330
P-124 Skok 2. etapu obcinania 0-100 65 W wersji CN domyslnie 75.
p-125 Obcinanie po zatrzymaniu w szwie 0/1 0
o statej dtugosci
P-126 Zwolnienie naprezenia na poczatku 0/1 1
szwu
p-127 Opdznienie zwolnienia naprezenia 0-1000 100
na poczatku szwu
P-128 Czas zwolnienia naprezenia na 0-1000 200
poczatku szwu
P-140 Przeciw splataniu: opdznienie 0-500 50 Od konica obcinania.
zaczepienia nici (ms)
P-141 Przeciw splataniu: czas dziatania 0-500 50
zaczepu (ms)
P-142 Przeciw splataniu: opdznienie 0-500 50
wytaczenia zaczepu (ms)
P-143 Przeciw splataniu: sita 0-100 100
elektromagnesu zaczepu
P-144 Przeciw splataniu: czas dziatania 0-2000 250
Zaworu ssgcego (ms)
P-145 Przeciw splataniu: czas prostowania 0-500 50
nici (ms)
P-150 Maksymalna dtugos¢ sciegu 10-50 50 Dla maszyn ze $ciegiem 7 mm zakres do 70.
(0,1 mm)
P-151 Zabezpieczenie nici w pierwszym 0-1 0 Przed wysunieciem nici z igly na poczatku szwu.
Sciegu
P-152 Dtugosc pierwszego sciegu (0,1 mm)  10-50 40
P-153 Przyciski na gtowicy — tryb 0-1 0 1 — nacisniecie wtacza, ponowne wytacza (np. gesty Scieg,
przetaczania grube miejsca, stopka).
P-158 Liczba gestych $ciegow na koncu 1-10 1
szwu
P-159 Dtugos¢ gestego Sciegu na koncu 50-150 110
szwu
P-161 Funkcja przycisku 1/2 0-3 2 0 — szycie wsteczne; 1 — gesty $cieg; 2 — pot Sciegu; 3 —
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PARAMETR FUNKCJA ZAKRES DOMYSLNIE ~ OPIS
P-162 Funkcja przycisku 1/4 0-3 2 0 — szycie wsteczne; 1 — gesty Scieg; 2 — ¢wierd sciegu (wg CN);
3 — podnoszenie stopki.
P-166 Predko$¢ gestego Sciegu na 200-3000 1500
poczatku (Sciegi/min)
P-167 Predko$¢ gestego $ciegu na 200-3000 600
koncu (Sciegi/min)
P-169 Potozenie korby podnoszenia przy  0-100 30
opuszczonej stopce
P-170 Korekta sciegu zalezna od 0-1 1 1 — P-171...P-176 dziatajg; 0 — nie dziatajg (wg CN).
predkosci
P-171 Korekta sciegu do przodu wg 50-150 100
predkosci
p-172 Korekta sciegu wstecz wg 50-150 100
predkosci
P-173 Korekta do przodu wg predkosci, ~ 50-150 100
ryglowanie poczatkowe
P-174 Korekta wstecz wg predkosci, 50-150 100
ryglowanie poczatkowe
P-175 Korekta do przodu wg predkosci, ~ 50-150 100
ryglowanie koncowe
P-176 Korekta wstecz wg predkosci, 50-150 100
ryglowanie koncowe
P-180 Korekta $ciegu zalezna od 0-1 1 1 — P-181...P-194 dziataja; 0 — nie dziataja (wg CN).
dtugosci
p-181... Korekta sciegu dla dtugosci 50-150 100 Parami dla kazdego milimetra: nieparzysty — do przodu,
P-194 1-7 mm parzysty — wstecz (P-181/182 — 1 mm ... P-193/194 — 7 mm).
Parametry poziomu llI (fabryczne)
PARAMETR  FUNKCJA ZAKRES  DOMYSLNIE  OPIS
P-40 Czas podtrzymania elektronicznego zwalniacza  0-10 5
naprezenia
p-82 Okres prébny (h) 0-1000 0 0 — wylaczony; 10-1000 — czas pracy do blokady
(komunikat EVAL).
P-85 Kat zadziatania obcinacza 150-200 174
P-86 Kat wzmocnienia obcinacza 200-300 260
p-87 Kat zwolnienia obcinacza 300-360 340
P-99 Model maszyny — —
P-154 Typ przycisku szycia wstecznego 0-1 0 0 — zwykty; 1 — krancowy.
WSKAZOWKA
Parametréw poziomow Il i lll nie zmieniaj bez potrzeby; zapisz wartosci

przed zmiana.
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Kody btedéw i komunikaty

KOD PRZYCZYNA POSTEPOWANIE
EO11, Btad sygnatu silnika (czujnik potozenia). Sprawdz wtyczke silnika i czujnik sygnatu; sprawdz, czy koto reczne jest
E012 prawidtowo zatozone.
E021, Przecigzenie lub zablokowanie silnika. Sprawdz wtyczke silnika; czy gtowica lub obcinacz nie sg zablokowane; czy
E023 materiat nie jest grubszy, niz przewiduje specyfikacja; sygnat pomiaru pradu.
E022 Zablokowany néz obcinacza. Sprawdz, czy gtowica lub obcinacz nie sg zablokowane, oraz kolejno$¢ i potozenie
obcinania.
E101 Btad uktadu mocy sterownika (nieprawidtowy Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy wykonawcze sterownika.
prad).
E111, Za wysokie napiecie (rzeczywiste, uszkodzony Sprawdz napiecie zasilania, rezystor hamowania i obwéd pomiaru napiecia.
E112 obwdd hamowania albo btad pomiaru).
E121, Za niskie napiecie (rzeczywiste albo btad Sprawdz napiecie zasilania i obwdd pomiaru napiecia.
E122 pomiaru).
E131 Btad obwodu pomiaru pradu. Sprawdz obwdd pomiaru pradu.
E133 Btad obwodu OZ. Sprawdz obwod OZ.
E134 Btad DBFLT (obwdd rezystora hamowania). Sprawdz wtyczke i stan rezystora hamowania.
E201 Za duzy prad silnika. Sprawdz obwdd pomiaru pradu i sygnat silnika.
E211, Nieprawidtowa praca silnika. Sprawdz wtyczke silnika i zgodno$¢ sygnatu silnika.
E212
E301 Btad komunikacji z panelem. Sprawdz wtyczke panelu i jego elementy.
E302 Btad pamieci panelu (E2PROM). Sprawdz panel.
E303 Btad komunikacji SPI. Sprawdz ptyte gtowna sterownika.
E304 Btad komunikacji uktadéw panelu (HMI). Sprawdz panel.
E402 Btad identyfikacji pedatu. Sprawdz ztacze pedatu.
E403 Btad kalibracji zera pedatu. Pedat uszkodzony albo nie byt w spoczynku podczas kalibracji.
E501 Zadziatat wytacznik bezpieczenstwa (gtowica Opus¢ gtowice lub sprawdz wytacznik.
odchylona).
E502 Alarm poziomu oleju. Uzupetnij olej.
E601, Przetezenie silnika $ciegu i stopki (sprzetowe, Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy sterownika.
E602 programowe).
E603 Btad obwodu pomiaru pradu silnika Sciegu Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy sterownika.
i stopki.
E604 Btad wyszukiwania potozenia zerowego silnika Sprawdz wtyczke silnika.
Sciegu i stopki.
E605 Zablokowanie silnika $ciegu i stopki. Sprawdz wtyczke silnika i czy mechanizm sie nie zacina.
E606 Przerwa w uzwojeniu silnika Sciegu i stopki. Sprawdz obwodd pomiaru pradu i elementy sterownika.
E607, Przetezenie silnika obcinacza (sprzetowe, Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy sterownika.
E608 programowe).
E609 Btad obwodu pomiaru pradu silnika obcinacza. Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy sterownika.
E610 Btad wyszukiwania potozenia zerowego silnika Sprawdz wtyczke silnika obcinacza.
obcinacza.
E611 Zablokowanie silnika obcinacza. Sprawdz wtyczke silnika i czy mechanizm sig nie zacina.
E612 Przerwa w uzwojeniu silnika obcinacza. Sprawdz obwdd pomiaru pradu i elementy sterownika.
E701 Czujnik nie wykrywa nici dolnej. Wymien szpulke lub sprawdz czujnik nici dolnej.
P.oFF Zanik zasilania. Poczekaj na powrdt zasilania.
EVAL Koniec okresu prébnego (P-82). Skontaktuj sie ze sprzedawca.
L.bob Licznik nici dolnej ponizej zera. Wymien szpulke i przytrzymaj [S] (wersja EN: nacisnij [P]).
P.bob Licznik sztuk doszedt do zera. Nacisnij [S], a nastepnie przytrzymaj ponad 2 s przycisk ryglowania poczgtkowego.

Licznik wytacza sie ustawieniem P-35 = 0.
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WSKAZOWKA

Naprawy sterownika wykonuje wytacznie wykwalifikowany elektryk.

Przed otwarciem sterownika wytacz zasilanie, wyjmij wtyczke z gniazda
i odczekaj co najmniej 5 minut.
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9 Katalog czesci

WSKAZOWKA

Czesci zamawiaj wedtug numeru katalogowego i opisu angielskiego
(kolumna ,Description”). Kolumna ,Nr” odpowiada numerowi na
rysunku grupy. Katalog oryginatu obejmuje cata serie S5;
pozostawiono czesci wykonania S5A-W — ,wykonanie A" to zamknieta
miska olejowa, ,wykonanie W" — podciggacz nici bezolejowy. Numery
na rysunkach, ktoérych nie ma w tabeli, dotycza innych wykonan.
Oryginat nie podaje ilosci. Producent zastrzega sobie prawo do zmian
konstrukgji czesci bez uprzedzenia.
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Grupa 1. Korpus
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NR NR NAZWA DESCRIPTION UWAGI
KATALOGOWY
1 1288-012700 Kotek wsporczy podstawy Floor Strut (A) wykonanie A
2 1288-011404 Korpus (zespdt) Enclosure assembly (A) wykonanie A
3 1281-111004/T1  Zespot nawijacza szpulki Bobbin Winder Asm. (A) wykonanie A
4 1281-113400 Uszczelka Seal Pad
5 0101-021900 Zaslepka otworu Rubber Plug
technologicznego watu dolnego
6 1288-041800 Prowadnik nici na ramieniu Arm Thread Guide
7 6146-050068 Sruba prowadnika nici na Screw M4 L=6 ten sam numer w gr. 1 poz. 16, gr. 2 poz. 40 i gr. 3
ramieniu poz. 22 z réznymi wymiarami — tak w oryginale
8 6132-050101 Sruba Screw
10 1281-020400 Prowadnik nici na pokrywie Two Hole Thread Guide
czotowej
11 1306-022300 Zaslepka gumowa Rubber Stopper
12 1281-200100 Ptytka sciegowa Needle Plate
13 0101-022000 Ptytka montazowa Ruler Stop Seat Thread
Sm9/64x40
14 6216-110057 Sruba ustalajaca ptytki Screw Sm11/64x40 L=5.5
montazowej
15 1288-042103 Elektroniczny zacisk nici Electric Thread Nipper
16 6146-050068 Sruba mocujaca elektronicznego  Electric Thread Nipper
zacisku nici Screw
17 6246-150061 Sruba naprezacza gtéwnego Screw Sm15/64x28 L=6
18 0101-021000 Sruba prowadnika nici, prawego  Arm Thread Guide Screw
Sm11/64x40 L=6
19 0101-040700 Prowadnik nici, prawy Arm Thread Guide (right)
20 1288-063503 Elektromagnes zwalniacza Thread release solenoid
naprezenia
21 6214-110093 Sruba plytki éciegowej Screw Sm11/64x40 L=9
22 1281-110104 Zespot naprezacza nawijacza Bobbin Thread Tension
szpulki Asm.
23 6243-150051 Sruba mocujaca naprezacza Screw Sm15/64x28 L=7
wstepnego
24 6220-120063 Sruba ostony podciggacza nici Screw Sm3/16x28 L=6
25 1281-022200 Ostona podciggacza nici Thread Take-up Lever
Cover
26 1288-021100 Pokrywa tylna Side Plate
27 1288-021200 Uszczelka pokrywy tylnej Side Plate Guide
28 1281-040103 Zespot naprezacza wstepnego Pre-tension Asm.
29 0101-021100 Zaslepka otworu regulacyjnego Rubber Plug
pokrywy czotowej
30 1281-113300 Sruba mocujaca nawijacza szpulki  Screw Sm3/16x28 L=10
31 0101-063500 Sprezyna Spring
32 1285-040600 Prowadnik nici trzyotworowy Three Thread Eyelet Plate
33 0101-021200 Zaslepka otworu sworznia Rubber Plug
tacznika podciggacza nici
34 1281-041103 Zespot naprezacza gtdbwnego Pre-tension Asm.
35 2321-025800 Zaslepka gumowa Rubber Stopper
36 6303-100507 Podktadka Gasket
37 1281-020800 Uchwyt przewodu elektrycznego  Right-angle Clamp

GEMSY

Katalog czesci



NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION UWAGI
38 1304-045300 Ostona elektromagnesu zwalniacza naprezenia Loosening electromagnet housing
39 6220-120093 Sruba pokrywy tylnej Screw Sm3/16x28 L=9
40 0101-201103 Zespot plytki przesuwnej Slide Plate Asm.
41 0261-063300 Kotek pomocniczy zwalniacza naprezenia Loose thread auxiliary nail
42 0261-012600 Wspornik ptyty podstawy Floor support (A) wykonanie A
43 6216-090061 Sruba nozyka nawijacza Screw Sm9/64x40 L=6
44 1281-110600 Nozyk nawijacza Thread Cutter
45 1288-020300 Pokrywa czotowa Face Plate
46 1288-020500 Uszczelka pokrywy czotowej Face Plate Gasket
47 1288-080903 Zespot przetacznika szycia wstecznego Reverse Feed Switch Asm.
48 6120-040061 Sruba Screw
49 0261-063700 Ptytka montazowa elektromagnesu Electromagnet mounting plate
50 6220-120121 Sruba pokrywy czotowej Screw Sm3/16x28 L=12

GEMSY
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Grupa 2. Wat gtowny i podciggacz nici
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NR NR KATALOGOWY

NAZWA

DESCRIPTION

UWAGI

1 6244-150151
2 0261-050203
4 1288-076604
5 6220-080041
6 0101-020600
7 6006-110025
8 6220-120141
9 6303-100508
10 1281-052200
11 0101-031000
12 6382-040240
13 6244-180161
14 6246-160061
15 1288-031600
16 1281-030103
17 1283-110100
18 6246-150081
19 6241-150071
20 1281-030200
21 0101-031100
22 6241-160061
23 1286-034100
24 1288-278904
25 6129-050221
26 1288-276300
29 0101-030700
30 1288-030600
31 1288-030300
32 6384-163651
33 1281-034000
34 1281-031203
35 6148-060061
37 1281-031300
38 1288-276703
39 6132-040061
40 6146-050068
41 1288-035100
42 1288-278804
43 6132-040201
44 1281-030700
45 6247-120101

GEMSY

Whkeret ustalajgcy sworznia tacznika podciggacza nici
Zespot podciggacza nici

Zespot tacznika

Sruba

Ostona olejowa

Knot olejowy

Sruba

Podktadka

Podktadka podciggacza nici

Sruba ustalajaca korby igielnicy
Pierscien typu O Sruby ustalajacej
Whkret ustalajacy korby igielnicy
Sruba korby igielnicy

Korba igielnicy

Zespot tulei przedniej watu gtéwnego
Koto napedowe nawijacza szpulki
Sruba kota napedowego nawijacza
Wkret ustalajacy tulei Srodkowej watu gtéwnego
Tuleja Srodkowa watu gtéwnego
Pierscien ustalajacy watu gtéwnego
Sruba piericienia ustalajagcego watu gtéwnego
Gabka

Sterownik

Sruba

Ostona silnika

Filc ogranicznika smarowania korby
Wat gtéwny

Tuleja tylna watu gtéwnego
Uszczelniacz watu gtéwnego
Podktadka olejoszczelna silnika
Sprzegto, czes¢ A

Sruba

Sprzegto, cze$¢ B

Zespbdt silnika

Sruba

Sruba

Koto reczne

Panel sterowania

Sruba

Zaslepka

Sruba

Set Screw Sm15/64x28 L=15
Thread Take-up Lever Asm. (W)
Connecting rod assembly
Screw Sm1/8x44 L=4

Oil shield

QOil line

Screw Sm3/16x28 L=14
Spacer

Counter Weight Protecting Plate (W)
Screw Sm9/32x28 L=16
Rubber Ring

Set Screw Sm9/32x28 L=16
Screw Sm1/4x40 L=6
Needle Bar Crank (W)

Main Shaft Bushing (left)
Driving Wheel

Screw Sm1/4x40 L=8

Set Screw Sm15/64x28 L=7
Main Shaft Bushing (middle)
Thrust Collar Asm D=14.72 W=12
Screw Sm1/4x40 L=7
Sponge

Electric Control (A)

Screw M5 L=22

Motor housing

Roller Felt

Main Shaft

Supporting Sleeve

Oil Seal

Motor Oil Pad

Coupling A

Set Screw Socket M6 L=8
Coupling B

Motor Asm.

Screw M4 L=6

Screw M5 L=6

Hand Wheel

Operation Plate

Screw M4 L=20

Plug

Screw

Katalog czesci

wykonanie W

wykonanie W

wykonanie W

wykonanie A



Grupa 3. Igielnica, watek pionowy i wat dolny
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NR NR NAZWA DESCRIPTION UWAGI
KATALOGOWY
1 0101-053500 Zaslepka otworu gornej tulei igielnicy Rubber Plug
2 1281-053100 Tuleja igielnicy, gérna Needle Bar Upper Bushing
3 0261-054100 Igielnica Needle Bar
4 1281-053600 Zabierak igielnicy Needle Bar Connection
5 6212-090061 Sruba zabieraka igielnicy Screw Sm9/64x40 L=6
6 1284-053700 Slizgacz zabieraka igielnicy Slide Block
7 0101-053200 Tuleja igielnicy, dolna Needle Bar Bushing Lower
8 6212-080051 Sruba mocujaca igte Screw Sm1/8x44 L=5
9 0101-054300 Prowadnik nici na igielnicy Needle Bar Thread Guide
10 DB01-140001/G Igta DBx1 nr 14 Needle DBx1 14#
11 1281-053800 Prowadnica $lizgacza igielnicy Guide For Slide Block
12 6212-110081 Sruba prowadnicy élizgacza Screw Sm11/64x40 L=8
13 6246-150081 Sruba kota stozkowego Screw Sm1/4x40 L=8
14 0101-032300 Koto stozkowe watu gtéwnego Bevel Gear For Arm Shaft
15 0101-032400 Koto stozkowe watka pionowego, Bevel Gear For Vertical Shaft
goérne
16  6246-150081 Sruba kota stozkowego Screw Sm1/4x40 L=8
17 6246-150081 Sruba kota stozkowego Screw Sm1/4x40 L=8
18 0101-032700 Koto stozkowe watka pionowego, Bevel Gear For Vertical Shaft
dolne
19 0101-032800 Koto stozkowe watu dolnego Bevel Gear For Hook Shaft
20 6246-150081 Sruba kota stozkowego Screw Sm1/4x40 L=8
21 1281-032100 Tuleja watka pionowego, gérna Upright Shaft Bushing Upper
22 6146-050068 Sruba tulei gérnej watka pionowego Screw Sm3/16x28 L=9
23 0101-032500 Watek pionowy Vertical Shaft
24 0101-032200 Tuleja watka pionowego, dolna Upright Shaft Bushing Lower
25 0261-033300 Tuleja tylna watu dolnego Bushing For Rotating Hook wykonanie A
Shaft (A)
26 6246-120071 Sruba tulei tylnej watu dolnego Screw Sm3/16x28 L=7
27 1285-033900 Pierécien ustalajacy watu dolnego Thrust Collar
28 6246-160051 Sruba pierécienia ustalajacego watu Screw Sm1/4x40 L=5
dolnego
29 1288-033500 Wat dolny (wat chwytacza) Rotating Hook Shaft
30 0101-093100 Ustalacz bebenka Positioning Finger
31 6215-110111 Sruba ustalacza bebenka Screw Sm11/64x40 L=11
32 0101-033600 Knot ogranicznika smarowania watu Oil Wick
dolnego
33 0101-033700 Sruba ogranicznika smarowania watu Oil Seal Screw
dolnego
34 1281-090403 Chwytacz rotacyjny (zespdt) Hook Asm.
35 1281-092100 Szpulka Bobbin ®21
36 0281 150084 Bebenek Bobbin Case numer bez dywizu, jak w oryginale
37 1288-033200 Tuleja srodkowa watu dolnego Lower Shaft Middle Sleeve (A) wykonanie A
38 0261-033300 Uszczelniacz tulei tylnej watu dolnego  Oil Seal (A) wykonanie A; numer jak poz. 25 — tak
w oryginale
39 1281-053900 Prowadnik nici na dolnej tulei igielnicy ~ Needle Bar Thread Guide

GEMSY
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Grupa 4. Drazek stopki i podnosnik

GEMSY
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NR NR NAZWA DESCRIPTION UWAGI
KATALOGOWY
1 1281-060400 Dzwignia recznego podnosnika stopki Hand Lifter
2 6303-170308 Podktadka sruby dzwigni podnosnika stopki Washer
3 6220-090101 Sruba dzwigni podnoénika stopki Screw Sm9/64x40 L=10
4 6381-040180 Pierscier typu O osi dzwigni podnosnika Rubber Ring
5 1281-061503 Zespot krzywki recznego podnosnika stopki Hand Lifter Cam Asm.
6 0101-062200 Sworzen gwintowany dzwigni przedniej Link Shaft Sm5/16x24
7 0101-062300 Podktadka uszczelniajgca sworznia Washer Plate
gwintowanego
8 1288-061904 Zespot dzwigni podnoszenia stopki Hand Lifter Link Asm.
9 SG0101-062700 Sruba osiowa dzwigni tylnej Screw
10 SG1285-062500 Sruba dzwigni tylnej podnoszenia stopki Screw
11 SG1300-063900 Sruba dzwigni podnoénika kolanowego Screw
(prawej)
12 S$G1288-060900 Ciegno podnoszenia stopki Connecting Rod For Lifting Presser
Foot
13 1281-065600 Dzwignia tylna automatycznego podnoszenia  Automatic Presser Foot Rear Lever
stopki
14 1285-062500 Sruba ciegna podnoszenia stopki Hinge Screw Sm3/16x32
16 1288-061200 Sruba osiowa podnoszenia stopki Screw
17 1288-061100 tacznik podnoszenia stopki Connecting block for lifting presser
foot
18 6305-110508 Pierscien osadczy typu E E-ring 5
19 6301-010508 Nakretka Nut
20 0301-050300 Pierscien zaciskowy Shaft washer
21 1281-061103 Sruba regulacji docisku stopki Presser Regulator Screw
22 1281-061103 Nakretka regulacji docisku stopki Presser Regulator Nut numer jak poz. 21 — tak
w oryginale
23 0101-061000 Prowadnica regulatora docisku Presser Guide Bar
24 0101-060900 Sprezyna docisku stopki Presser Spring
25 6246-110041 Sruba Screw
26 0101-060600 Prowadnica drazka stopki Presser Bar Guide Bracket
27 1281-060500 Drazek stopki Presser Bar
28 6241-160081 Sruba prowadnicy drazka stopki Screw Sm1/4x40 L=8
29 0101-060300 Tuleja olejoszczelna drazka stopki Rubber Bushing
30 0101-060100 Tuleja drazka stopki, dolna Presser Bar Bushing Lower
31 6212-090111 Sruba stopki Presser Foot Screw Sm9/64x40
L=11
32 1288-061000 Korba podnoszenia stopki Foot crank
33 0101-220103 Stopka (zespot) Presser Foot Asm.
34 0261-060800 Sprezyna powrotna Reset spring

GEMSY

Katalog czesci



Grupa 5. Mechanizm transportu
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NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION UWAGI

1 6132-050141 Sruba Screw

2 1288-276403 Silnik Motor

3 6384-102271 Uszczelniacz Oil Seal
4 6132-050161 Sruba Screw

5 1288-077203 Zespot mimosrodu zmiany dtugosci $ciegu Eccentric wheel assembly

6 6305-100508 Pierscien osadczy typu E E-ring5

7 0261-150600 Zaslepka gumowa otworu wspornika wahacza Rubber Plug (A) wykonanie A
8 0101-083000 Sworzen wspornika wahacza transportu, lewy Adjusting Link Fulcrum Shaft

9 6246-150061 Sruba Screw (A) wykonanie A
10 0261-081200 Sworzen wspornika wahacza transportu, prawy Adjusting Link Fulcrum Shaft

11 6212-080061 Sruba zabkéw transportera Screw Sm1/8x44 L=6

12 1281-210100 Zabki transportera Feed Dog

13 1281-088204 Zespot belki transportera Feed Bar Asm.

14 6006-110025 Knot olejowy Oil Wick

15 0261-088300 Zaslepka gumowa Rubber stopper (A) wykonanie A
16 6305-121501 Pierscien osadczy watka transportu Retaining Ring

17 1285-080100 Tuleja watka transportu Feed Rocker Shaft Bushing (A) wykonanie A
18 0101-080200 Pierscien ustalajacy watka transportu Feed Rocker Shaft Collar

19 6241-160061 Sruba pierécienia ustalajgcego watka transportu Screw Sm1/4x40 L=6

20 1288-080403 Watek transportu Feed Rocker Shaft (A) wykonanie A
21 1285-080600 Tuleja watka podnoszenia transportera Feed Rocker Shaft Bushing(A) wykonanie A
22 6384-152171 Uszczelniacz watkdéw podnoszenia i transportu Oil Seal (A) wykonanie A
23 1285-080300 Zaslepka gumowa watkéw podnoszenia i transportu Rubber Plug (A) wykonanie A
24 1288-080500 Watek podnoszenia transportera Feed Driving Shaft (A) wykonanie A
25 1222-083400 Filc olejowy Oil felt (A) wykonanie A

GEMSY
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Grupa 6-1. Obcinacz nici — jeden n6z ruchomy
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NR

NR
KATALOGOWY

NAZWA

DESCRIPTION

UWAGI

N

~N o o how

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

26

27
28

29

30
31
32

33
34
35
36
37
38
39
40

6216-081074
6302-030814

1281-134100
6214-090051
6233-110061
1281-133100
6220-150091

1285-132903

6246-160101
1281-132700
1281-132600
1288-112403
1281-134300
1281-132100
1281-132000
6302-011101
1281-132100
6303-170308
6220-090061
1281-131200
1281-131100
6384-081854

6381-170180

1281-130200
6246-160061

1281-130304

6305-100608
1281-135500
0101-062300

1287-131703
1281-131600
6232-121141
6246-120071
1281-131300
1281-131500
1281-131400
1288-155400

GEMSY

Sruba regulacyjna noza statego

Nakretka regulacji docisku noza
statego

Noz staty

Sruba noza statego
Sruba noza ruchomego
N6z ruchomy

Sruba mocujaca elektromagnesu
obcinacza

Tuleja przednia watu dolnego (zespot)

Wkret ustalajacy krzywki obcinacza
Podktadka wkretu krzywki obcinacza
Krzywka obcinacza nici

Zespot elektromagnesu obcinacza
Rozdzielacz nici

Sruba tacznika osi noza

tacznik osi noza

Nakretka tacznika osi noza

Sruba tacznika osi noza

Podktadka

Sruba mocujaca rozdzielacza nici
Pokrywka sprezyny skretnej
Sprezyna powrotna krzywki obcinacza

Uszczelniacz tylny tulei przedniej watu
dolnego

Pierscien typu O tulei przedniej watu
dolnego

Watek napedu noza

Sruba mocujgca watka napedu
obcinacza

Zespot korby krzywki obcinacza

Pierécien osadczy E6
Podktadka elektromagnesu obcinacza

Podktadka amortyzujaca
elektromagnesu

Zespot korby napedu noza

Sprezyna korby napedu noza

Sruba korby napedowej

Sruba tulei watka napedu obcinacza
Tuleja watka napedu obcinacza
Watek korby napedu noza

Tuleja krotka watka korby napedowej

Przewdd olejowy chwytacza

Screw Sm1/8x40 L=7

Nut Sm1/8x40

Fixed Knife

Screw Sm9/64x40 L=5
Screw Sm11/64x40 L=6

Moving Knife

Screw Sm15/64x28 L=9

Hook Driving Shaft Bushing

Asm. (C)

Set Screw1/4x40 L=10

Washer
Thread Shear Cam
Solenoid Unit (A)

Thread Partition

Screw

Knife Shaft Connecting Rod

Nut Sm11/64x40

Screw

Washer

Screw Sm9/64x40 L=6

Spring Cover

Spring
Oil Seal

O Ring (A)

Thread Shear Shaft (A)
Screw Sm1/4x40 L=10

Thread Shear Cam Rock Arm

Asm.

Retaining Ring E6
Washer

Magnetic Plug Cushion Mat

Thread Shear Rock Arm (A)

Spring

Screw Sm3/16x32 L=14
Screw Sm3/16x28 L=7
Thread Shear Shaft Bush
Thread Shear Rock Arm Shaft

Short Bush

Rotary shuttle oil supply pipe

(A)

Katalog czesci

w oryginale CN: (A), EN: (C)

wykonanie A

wykonanie A

wykonanie A

wykonanie A

w oryginale CN: (C), EN: (A) — sprawdz przy

zamowieniu



Grupa 6-2. Obcinacz nici — dwa noze ruchome (krotka koncowka nici)
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NR NR NAZWA DESCRIPTION UWAGI
KATALOGOWY
1 6303-100438 Podktadka Washer

2 6303-170308

3 1285-134800
4 1285-134900
5 1285-133804

6 1285-132500
7 6303-100431
8 6304-100508

9 6302-011101

10 1287-131703

GEMSY

Sruba mocujaca rozdzielacza nici

Rozdzielacz nici
Podktadka rozdzielacza nici

Tuleja przednia watu dolnego (zespot)

Sworzen noza pomocniczego
Podktadka sworznia noza pomocniczego

Podktadka sprezysta sworznia noza
pomocniczego

Nakretka mocujaca sworznia noza
pomocniczego

Zespot korby napedu noza

Screw Sm9/64x40 L=10

Thread Partition
Distributor Spacer

Hook Driving Shaft Bushing
Asm. (A)

Pin
Washer
Spring Washer

Nut Sm11/64x40

Thread Shear Rock Arm.

Katalog czesci

numer jak podktadka gr. 4 poz. 2 — tak
w oryginale

wykonanie A



Grupa 7. Smarowanie
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NR NR NAZWA DESCRIPTION UWAGI
KATALOGOWY
1 1288-153200 Uchwyt przewodu olejowego Tubing Clamp (A) wykonanie A
2 1281-151100 Kotek dystansowy pompy olejowej Oil Pump Support M8
3 0261-153200 Dysza olejowa chwytacza Oil Supply Nozzle (A) wykonanie A
4 0101-154800 Wziernik oleju Oil Gauge Window
5 6382-200240 Pierscien typu O O Ring
6 0101-151600 Docisk filcu olejowego Oil Felt Presser
7 1288-151503 Filc olejowy Felt
8 6220-120061 Sruba uchwytu przewodu powrotnego ~ Screw Sm3/16x28 L=6
9 0101-151700 Uchwyt przewodu powrotu oleju Oil Return Tube Holder
10 1281-151400 Ztaczka przewodu olejowego, gérna Rubber Joint (upper)
11 6006-213050 Przewdd olejowy watu gtéwnego Main Shaft Oil Tube
12 1281-151200 Ztaczka przewodu olejowego, dolna Rubber Joint (down)
13 0101-151200 Ztgczka przewodu olejowego Rubber Joint
14 1285-154903 Uszczelka wziernika oleju Oil Window Cushion (A) wykonanie A
15 1285-154903 Plytka wziernika poziomu oleju Oil Gage Window (A) wykonanie A; numer jak poz. 14 — tak
w oryginale
16 0261-152200 Magnes Magnet (A) wykonanie A
17 6220-120061 Sruba mocujaca magnesu Screw Sm3/16x28 L=6 (A) wykonanie A
18 6303-160508 Podktadka sruby magnesu Washer (A) wykonanie A
19 0261-150103 Zespot pompy olejowej Pump Unit (A) wykonanie A
20 6304-100608 Podktadka sprezysta Spring Washer
21 6303-130648 Podktadka Sruby mocujacej pompy Washer For Oil Pump Screw
olejowej
22 6203-150141 Sruba mocujaca pompy olejowej Screw Sm15/64x28 L=11
23 6304-100508 Podktadka sprezysta Spring Washer
24 1281-155300 Podktadka Sruby kotka dystansowego ~ Washer For Stud Connecting
Screw
25 6203-110121 Sruba kotka dystansowego Screw Sm11/64x40 L=12 (A)
26 0261-152800 Rurka aluminiowa pompy olejowej Rubber Joint (A) wykonanie A
27 6006-213050/J Przewod olejowy chwytacza Oil Return Tube (A) wykonanie A
28 0261-154100 Zespot ptywaka Float Assy (A) wykonanie A
29 1288-153300 Uszczelka zbiornika oleju Oil Box Sealing Ring (A) wykonanie A
30 6121-035061 Sruba M3,5x6 Screw Pan M3.5x6 (A) wykonanie A
31 0261-152400 Pokrywa zbiornika oleju The Oil Box Cover (A) wykonanie A
32 0261-150400 Zbiornik oleju Oil Box (A) wykonanie A
33 0261-153100 Wlew oleju Oil Feeding Pipe (A) wykonanie A
34 1285-153200 Uchwyt przewodu olejowego Oil Pipe Clamp (A) wykonanie A
35 6006-213050/J Przewod olejowy Vinyl Tube (A) wykonanie A
36 0261-154200 Sruba regulacji powrotu oleju Adjusting Screw (A) wykonanie A
37 6381-036180 Pierscien typu O O-ring (A) wykonanie A
38 1288-154200 Sruba regulacji doptywu oleju Adjusting Screw (A) wykonanie A
39 0261-155000 Docisk przewodu elektrycznego Wire Plate (A) wykonanie A
40 6382-063240 Pierscien typu O O-ring (A) wykonanie A
41 1287-153900 Sruba spustowa oleju M8 Screw Pan M8 (A) wykonanie A
42 6132-050161 Sruba M5x16 Screw Pan M5x16 (A) wykonanie A
43 6132-050081 Sruba M5x8 Screw M5x8 (A) wykonanie A

GEMSY
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NR NR KATALOGOWY NAZWA DESCRIPTION UWAGI
44 0261-153500 Wspornik przewodu olejowego Oil Pipe Bracket (A) wykonanie A
46 6220-090121 Sruba Screw

GEMSY
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Grupa 8. Miska olejowa i podnosnik kolanowy
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NR NR
KATALOGOWY

NAZWA

DESCRIPTION

UWAGI

1 1285-310500
2 1285-310600

3 0101-311700
4 1291-150300
5 0101-066303

7 1288-279004
8 0101-066403
9 9207 170227 CN

GEMSY

Podktadka amortyzujgca miski olejowej,
mata

Podktadka amortyzujgca miski olejowej,
duza

Gwoézdz podktadki miski olejowej
Miska olejowa plastikowa

Zespot tacznika drazka podnosnika
kolanowego

Elektroniczny podnosnik kolanowy
Zespot drazka plytki kolanowej
Wkret do drewna krzyzakowy

Rubber Cushion(small) (A)
Rubber Cushion(big) (A)

Nail
Qil Reservoir (A)

Knee Press Rod Bearing Bracket
Asm

Electronic knee rest (A)
Knee Lifter Plate Rod Asm

Cross Screw (A)

Katalog czesci

wykonanie A

wykonanie A

wykonanie A

wykonanie A

wykonanie A; zapis numeru jak
w oryginale



Grupa 9. Akcesoria

Katalog czesci
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NAZWA

DESCRIPTION

UWAGI

0101-310203
1281-310400
0101-311700
DB01-140001/G
0101-311903
0101-300204
6006-324015
1281-092100
1288-310700
0261-311604
1285-311600
1281-311400
1288-273603
1281-273703
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GEMSY

Zawias gtowicy

Gniazdo zawiasu gtowicy
Gwézdz gniazda zawiasu
Igty DBx1 nr 14

Whkretak (duzy, Sredni, maty)
Stojak na nici

Opaska zaciskowa
Szpulka

Podpdrka gtowicy
Pojemnik z olejem

Lejek

Klucz nasadowy

Pedat (zespdt)

Ciegno pedatu

Head Connecting Hook
Head Connecting Hook Socket
Head Connecting Hook Nail
Needles DBx1 14#

Screw Driver (L\M\S)
Thread stand

Cable tie

Bobbin ®21

Head Pole

Oil Bottle With Qil (A)
Funnel

Spanner

Proximity switch

Pedal linkage

Katalog czesci

wykonanie A

wykonanie A

CN: zesp6t pedatu; EN: czujnik zblizeniowy



10 Informacje o producencie i utylizacji

Producent: GEMSY (znak towarowy producenta), No. 638 Donghuan
Road, Taizhou 318000, Zhejiang, Chiny - tel. +86 576 88201479 - e-mail:
gemsy@gemsy.com - www.gemsy.com

Importer: Revorm sp. z 0.0., ul. Przemystowa 6, 52-333 Wroctaw, Polska
- e-mail: serwis@revorm.eu - www.revorm.eu

Utylizacja
Symbol przekreslonego kosza na maszynie oznacza, ze zuzytej maszyny (silnika, sterownika, oswietlenia LED,

przewodow) nie wolno wyrzucac razem z innymi odpadami. Zuzyty sprzet przekaz podmiotowi
prowadzacemu zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub skontaktuj sie z importerem.

Zuzyty sprzet moze zawierac substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzi i Srodowiska. Oddzielne zbieranie
umozliwia ponowne uzycie, recykling i odzysk surowcéw.

Przed przekazaniem maszyny spus¢ olej z miski olejowej. Zuzyty olej i czy$ciwo z olejem sg odpadami
niebezpiecznymi — przekaz je uprawnionemu odbiorcy.
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